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Jedinec¢ny identifika¢ni kéd typu vyrobku: Svarovany ocelovy nosnik DELTABEAM®

Typové oznaceni, Cislo davky nebo sériové Cislo nebo jakykoli jiny prvek umoznuijici identifikaci stavebniho
vyrobku, jak je poZzadovano podle ¢l. (4):

DELTABEAM® s jedine¢nymi identifikacnimi kédy v kazdém projektu

ZamysSlené pouziti nebo pouziti stavebniho vyrobku v souladu s pouzitelnymi harmonizovanymi technickymi
specifikacemi, jak pfedpoklada vyrobce:
Ocelové svafovana konstrukce pouzivand v kompozitnich konstrukcich

Nazev, registrovany obchodni nazev nebo registrovana ochranna znamka a kontaktni adresa vyrobce, jak je
pozadovano dle ¢l. 11 (5):

Peikko Group Corporation, Voimakatu 3, FI-15101 LAHTI, www.peikko.com

Vyrobni zavod: Peikko Slovakia s.r.o., Kraova nad Vahom 660, SK 92591 Kraova nad Vahom, Slovakia

Kde je to pouzitelné, jméno a kontaktni adresu zmocnéného zastupce, jehoz zmocnéni zahrnuje Ukoly uvedené v
¢l. 12 odst. (2):

Systém nebo systémy posuzovani a oveéfovani stalosti vlastnostiho stavebniho vyrobku, jak jsou stanoveny v
Priloze V:

AVCP-systém 2+

V pfipadé prohlaseni o parametrech tykajici se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje harmonizovana norma:
DVS ZERT GmbH, n:o 2451

(jméno a identifika¢ni €islo Ufedné ozndmeného subjektu, je-li to relevantni)

zpracoval Hodnoceni tovarni a v systému 24+
vyrobni kontroly a dohledu
nad vyrobou

(popis ukoll tfeti strany uvedenych v pfiloze V)
a vydal Osvédceni o vyrobni kontrole ¢: 2451-CPR-EN1090-2014.1130.003

(osvédceni o stalosti parametr(, osvédceni o shodé s vyrobni kontrolou ve vyrobnim zavodé,
protokoly o zkouskach / vypoctech - podle potieby)

V pfipadé prohlasSeni o vlastnostech stavebniho vyrobku, pro ktery bylo vydano evropské technické posouzeni:

(jméno a identifikacni Cislo subjektu pro technické posuzovani, pokud je to relevantni)
Vydal -

(referencni Eislo evropského technického posouzeni)
na zékladé -

(referencni Cislo Evropského dokumentu posouzeni)

provedi(-a) - v systému -

(popis Ukoll tfeti strany, jak je uvedeno v Pfiloze V)

avydal(-a) -

(osvédceni o stélosti parametrd, osvédéeni o shodé s vyrobni kontrolou ve vyrobnim zavodé, protokoly o
zkouskach / vypoctech - podle potfeby)



9. Deklarované parametry
Poznamky k tabulce.

1. Sloupec 1 obsahuje seznam zakladnich parametrd, jak je stanoveno v harmonizovanych technickych
specifikacich pro zamyslené pouziti nebo pouziti uvedené v bodé 3 vyse.

2. Pro kazdy zakladni parametr uvedeny ve sloupci 1, a v souladu s pozadavky Clanku 6, sloupec 2 bude
obsahovat deklarované provedeni vyjadfené urovni nebo tfidou nebo popisem vztahujicim se k odpovidajicim
zakladnim parametram. Pismena "NPD" (No Performance Determined - bez ur€eni provedeni) se uvedou v
pfipadé, Ze nejsou deklarovany zadné parametry.

3. Kazdy zakladni parametr uvedeny ve sloupci 1, sloupci 3 bude obsahovat:

a) datovany odkaz na pfislusnou harmonizovanou normu, a pokud je to relevantni, na referenéni ¢islo pouzité
specifické nebo pfislusné technické dokumentace;

nebo

b) datovany odkaz na pfislusny Evropsky dokument posouzeni, a pokud je to relevantni, na referenéni Cislo
pouzitého specifického nebo pfislusného evropského dokumentu posouzeni;

Zakladni parametry Parametry Harmonizovana technicka specifikace
(viz Poznamka 1) (viz Poznamka 2) (viz poznamka 3)

Tolerance rozmérd a tvaru Podle EN 1090-2 EN 1090-1:2009+A1:2011
Svafritelnost Ocel S355J2+N acc. to EN 10025-2 | EN 1090-1:2009+A1:2011

Vrubovéa houzevnatost 27 J at -20°C EN 1090-1:2009+A1:2011

Reakce na ohen Klasifikace materialu: Class A1 EN 1090-1:2009+A1:2011

Emise kadmia NPD — nebylo stanoveno EN 1090-1:2009+A1:2011

Emise radioaktivity NPD — nebylo stanoveno EN 1090-1:2009+A1:2011

Ptiprava povrchu stupen P2,
Povrchova Uprava lakovani spodni pasnice podle EN 1090-1:2009+A1:2011
specifikace daného projektu

Podle EN 1993 a pfislusné

Navrh specifikace projektu EN 1090-1:2009+A1:2011
Podle pfislusné specifikace projektu
Vyroba a EN 1090-2 EXC2 nebo EXC3 | £\ 4690.1.0009.4A1:2011

podle projektové specifikace
komponentt

Pokud byla podle ¢lanku 37 nebo 38 pouzita specificka technickd dokumentace, pozadavek, ktery produkt spliuje:

10. Provedeni vyrobku uvedeného v bodech 1 a 2 je v souladu s provedenim deklarovanym v bodé 9.

ProhlaSeni o parametrech se vydava vyluéné na odpovédnost vyrobce uvedeného v bodeé 4.

Podepsano za vyrobce a jménem vyrobce :
Zygimantas Kaginskas, Quality Manager

(jméno a funkce)

Lahti, 12.07.2019 %

/

(misto a datum vydani) / (podpis)



