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Prostudujte si schéma

Viz schéma:
1. potvrdte polohu soldrnich paneld
2. Zkontrolujte pocet dil(i potfebnych pro kazdé pole.

Project Datalls

Frojat Name

Sapehre Froducs.
Froject Ad drass
R2 Ecuricn Indusirial Fark, Bcurtcn cn the
\Wimter, Chatenham, Glouwcastershire, GLE4

2HE, UK
Orawing Number Dais
ECa00Ea DSm3I04E
Rewision Oraun by Chit. by
A EC =3
Mo duls Type

@ Cell 270wE TESZ-01

Tokal Numberof Modules

L3 L1 L1 S1E

Tokal 8y stem Weight

250k

Tokal arstem Arm

2s0m*
[] Foak Vel oty Pessure

250 ENim*
[Basio Wind Spesd
250 mis
Terran Catagony
250 ENim®
[Roof Covering Type
W embmne
Roof Atoh dingle Briok Welght

EXAMPLE | LEGEND 3 3360

52 52
L2
| 51 LF |_|1 Lr G | ’.
1 L 1 S 1 L1 L1
T F ] | sunrxnes
L3 S1 L2 S1 —
S = Short Ballast Tray
m L = Long Ballast Tray
# = Number x 9.9kg (or 3x Sun @dngs Ballast)
\Q) ie. L3 =Long Ballast Tray with 29.Tkg
{or 9 Sunfixings Gallast Bricks).




Pouzijte nasledujici upevnovaci otvory

Severni nosic

Standardni nosic¢

Jizni nosic

Svérnd celist




4 Umistéte svorky na solarni panely.

Severni strana




Umistéte svorky na solarni panely.

Viz rozmér Q na schématu

Svorky na soldrnich panelech roz-
mistéte tak, aby upevriovaci otvor byl
smerem k rozdélovaci skfini.




6 Pripojte svorky k soldrnim panelim

Potrebné nadstroje a dily

o

3/8”

e

716"

-

Kratky sroub

Ozubend
matice




Potrebné nadstroje a dily
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8 Zacneéte z jihu a pokracujte smérem k severu
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Upevnéni svorek na jizn
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Potrebné nadstroje a dily

—

e

-—-/_\-

R
- .

Pocdtecni upevnéni mizete provést pomoci

vrtacky na baterie, ale k dosazeni spravného
toCivého momentu je nutné pouzit hluboky
ndstavec a momentovy klic.



1 O Upevnéni svorek na jizni nosice

Potrebné nadstroje a dily

3/8” & 7116 7/16” (11mm) Standardni Svernd celist | Dlouhy sroub Ozubenad
nosic matice

Pro potvrzeni sprdvné polohy upevinovacich otvort viz stranu 3 tohoto dokumentu.

Pocdtecni upevnéni mlzete provést pomoci
vrtacky na baterie, ale k dosazeni spravného
toCivého momentu je nutné pouzit hluboky

ndstavec a momentovy klic.




1 1 Identifikace predifadnych zdsobniku

Kratkyg predfadny /Vi% schéma,,kolmvjve tF,ebg umistit -
zdsobnik (S) : kratké a dlouhé zatezové radmy na jizni
strane.




1 2 Upevnéni dlouhého zatézového ramu na jizni nosice

Potrebné ndstroje a dily

Jizni nosic Dlouhy Spredfadng §  Krdtky Sroub
zdsobnik

Dlouhy rdm musi zahrnout 2 soldrni panely.
Opakujte tento krok u ostatnich dlouhych zd&téZzovych rédm( na jiznich nosicich.

Pocdtecni upevnéni mlzete provést pomoci vrtacky na baterie, ale k dosazeni
spravného toCivého momentu je nutné pouzit hluboky ndstavec a momentovy klic.




1 3 Upevnéni dlouhého zatézového ramu na jizni nosice

.

Jizni nosic Kratkg predfadng | Krdtky Sroub
zdsobnik

Potrebné nadstroje a dily

Dlouhy rdm musi zahrnout 2 soldrni panely.

Opakujte tento krok u ostatnich dlouhych
zatézovych ram( na jiznich nosicich.

Pocdtecni upevnéni mazete provést pomoci
vrtacky na baterie, ale k dosazeni sprdvného
toCivého momentu je nutné pouzit hluboky
ndstavec a momentovy klic.




1 4 Spojeni kratkych a dlouhych ramu

Potrebné nadstroje a dily

o

3/8” & 7/16” 7/16” (11mm) Dlouhy Spfedfadny § Kratkyg pfedfadng | Krdtky sroub Ozubend
zdsobnik zdsobnik matice

Pripevnujte pouze krdatké zdatézové radmy k dlouhgm.
NESPOJUJTE dlouhé z&tézové rdmy.

Pocdtecni upevnéni mlzete provést pomoci vrtacky na baterie, ale k dosazeni
spravného toCivého momentu je nutné pouzit hluboky ndstavec a momentovy klic.
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1 5 Upevnéte dlouhy radm na zadni strané soldrnich panell

Potrebné nadstroje a dily

Standard & DlouhQ/SpFe{iFGan Ozubend
Severni strana Aol matice

Upevnéni dlouhého zdtézového radmu na
jizni nosice

Opakujte tento krok.

Pocdatecni upevnéni miazete provést pomoci vrtacky na baterie, ale k dosazeni
sprdvného tocivého momentu je nutné pouzit hluboky ndstavec a momentovy klic.




Upevnéte dlouhy radm na zadni strané soldrnich panell

Potrebné nadstroje a dily

I\

Standardni & | Krdtkyg pfedfadnyg Ozubend
Severni nosic¢ zasobnik matice

Dlouhyg rdm musi zahrnout 2 soldrni panely.
Opakujte tento krok u ostatnich dlouhych zd&téZzovych rdm( na jiznich nosicich.

Pocdtecni upevnéni mlzete provést pomoci vrtacky na baterie, ale k dosazeni
spravného toCivého momentu je nutné pouzit hluboky ndstavec a momentovy klic.




1 7 Spojeni kratkych a dlouhych ramu

Potrebné nadstroje a dily

o

3/8” & 7/16” 7/16” (11mm) Dlouhy Spfedfadny § Kratkyg pfedfadng | Krdtky sroub Ozubend
zdsobnik zdsobnik matice

Pripevnujte pouze kratké zatézoveé ramy k dlouhgm.
NESPOJUJTE dlouhé zdtézové ramy.

Pocdtecni upevnéni mlzete provést pomoci vrtacky na baterie, ale k dosazeni
spravného toCivého momentu je nutné pouzit hluboky ndstavec a momentovy klic.

NESESROUBOVAT

Sroub NESESROUBOVAT Sroub




1 8 Umisténi zatéze do zdatézovych ramu

1= 3x Sunfixings Ballast Blocks or 9,9kg
2 = 6x Sunfixings Ballast Blocks or 18,18kg etc.




