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CESTINA

1. PREDMLUVA

Terminal units, neboli Terminalni jednotky MEDIUNIT (dale jen “TU”) jsou
zdravotnické prostredky klasifikované ve tfide llb podle smérnice o pro-
stfedcich zdravotnické techniky 93/42/EEC.

Zakladni pozadavky smérnice 93/42/EEC jsou v souladu s normami EN
ISO 9170-1, EN ISO 7396-1 a pfislusSnymi narodnimi normami.

Tento navod k pouziti je platny pro vSechny typy TU - DIN, CZ, BSI, SS.

2. UCEL POUZITI

TU jsou zafizeni ur¢ena pro montaz na nemocnicni nizkotlaké plynové roz-
vody jako koncova odbérna mista a pro zdravotnické dopravni prostfedky
v souladu s normou EN ISO 1789. TU je misto, kde obsluha pfipojuje a
odpojuje vstup dalSich medicindIni zafizeni, napf. medicinalni hadice, pru-
tokomeéry a dalsi.
TU je konstruovana tak, ze neni mozné ji propojit s medicinalnim zafizenim
ur¢enym pro jiny druh plynu, nez pro ktery je TU urcena.

A TU nesmi byt uvedena do provozu dfive nez po dliikladném prostudovani
tohoto ndavodu k pouziti.

A Obsluha TU musi byt radné zaskolena - viz kap. 4.

ZAKLADNI VARIANTY TU (ROZDELENI DLE PLYNU):
« kyslik (O,
« medicinalni vzduch (AIR)
« vzduch pro pohon chirurgickych nastroja (AIR -800 )
« rajsky plyn (oxid dusny)
(N,0)
- oxid uhlicity (CO,)
« podtlak (Vacuum)
(VAC)
- dusik (N.)
- argon (Ar)
+ ajejich smési

17/152



3. PROVOZNI, PREPRAVNI A SKLADOVACI POD-
MINKY

/\ UDRZUJTE VYROBEK A JEHO PRISLUSENSTVI MIMO:
» zdroje tepla (ohen, cigarety,...),
« horlavé materialy,
« oleje a mastnotu (pozor pfi pouzivani krému na ruce),
- vody,
« prachu.
€S A\ Vyrobek véetné jeho pislusenstvi musi byt zajistén proti preklopent.
yrobek véetné jeho prislusenstvi musi byt zajistén proti preklopeni.
AVidy dodrzujte normy pro cCistotu kysliku.

Avyrobek a jeho prislusenstvi se smi pouzivat pouze v dobfe odvétranych
prostorech.

SKLADOVACI A PREPRAVNI
PODMINKY

/ﬂ/ -20/+60 °C /Rf -30/+70 °C

10/100% 20/70%
600/1200 mbar 600/1200 mbar

Pfed pouzitim musi byt vyrobek uchovadvan v pavodnich obalech. Pfi pre-
vozu a skladovani GCE doporucuje pouzit origindIni baleni (véetné sackl
a krytek).

Pro prevenci nehod a ochranu zivotniho prostredi je tfeba dodrzovat zako-
ny a narodni predpisy pro medicinalni plyny.

BEZPECNOST PROVOZU

TU popsané v tomto navodu k pouziti jsou urCeny pro medicindlni plyny
a nasledné postupy pro bezpecné a efektivni pouziti téchto stlacenych

plyna.
4. INSTRUKTAZ A SKOLENI PRACOVNIKU

Dle medicinalni direktivy 93/42/EEC ma poskytovatel zafizeni povinnost
poskytnout v§em uzivatelim a osobdm manipulujicim s vyrobkem ndvod k
pouziti & technickou dokumentaci pro dany produkt, a také témto osobam
zajistit radné proskoleni pro zajisténi spravného provozu. Osoby ve vycvi-
ku musi byt pod dozorem zkuSené osoby.

PROVOZNI PODMINKY ‘

A Nepouzivejte zafizeni bez Fadného proskoleni. Skoleni musi provadét
pouze osoba s patficnym vzdélanim, zkusenosti a znalosti a musi byt po-
uc¢ena vyrobcem

Pro dalSi informace o programu skoleni, kontaktujte GCE.
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5. POPIS VYROBKU A TECHNICKE PARAMETRY

POPIS VYROBKU
TU je medicinalni zafizeni, kde obsluha pfipojuje nebo odpojuje pfivod sta-
novenych medicindlnich plyn( pro anestetické pfistroje, plicni ventildtory
nebo jiné zdravotnické zarizeni.

B J K

A - KRYTKY

Krytky jsou soucasti tlacCitka, jejich barevné provedeni je specifické podle
plynu, pro ktery je TU urCena.

B - TLACITKO

Tlacitko slouzi k uvolnéni v TU pripojenych medicindlnich zarizeni.

C- KRYT — MELKY NEBO HLUBOKY (RECESSED COVER OR EXPOSED
COVER)

Kryt melky (recessed) C1 nebo hluboky (exposed) C2 je zakladni vzhledova
soucast celé TU.

D - RYCHLOSPOJKA (QC)

Rychlospojka slouzi k pfipojeni medicindlniho zafizeni k TU. Rychlospojka
umozni pripojeni pouze zafizeni pro konkrétni typ plynu. Rychlospojku lIze
pripojit (pfisSroubovat) pouze na zastavbu pro shodny plyn. Pouze rychlo-
spojka DIN obsahuje navic tzv. parkovaci pozici, ostatni narodni varianty
TU (CZ, BSI, SS) ji neobsahuji. Funkce parkovaci pozice je podrobnéji po-
psana v bodé 7 tohoto navodu.

E - SROUBY M5X12

TU obsahuje 3ks sroubld M5x12 pro pfipevnéni zdstavby v instala¢ni kra-
bici.

F - O-KROUZEK

Zastavba obsahuje O-krouzek jako zakladni tésnici prvek mezi zastavbou
a rychlospojkou.

G - UZAVIRACI VENTIL TU

Soucasti kazdé TU je samocinny uzaviraci ventil, ktery automaticky uzavre
zastavbu, neni-li k rychlospojce nic pfipojeno.
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H - ZASTAVBA S AXIALNIM NEBO RADIALNIM PRIPOJENIM

Zdastavba je po instalaci pevnou ¢asti TU. Zastavba muze mit:

- axialni vstupni pfipojeni

« radidlni vstupni pfipojeni.

| - ZAJISTOVACI DESKA

Zajistovaci deska zajistuje zdstavbu s rychlospojkou v instala¢ni krabici(J).
J - INSTALACNI KRABICE

Instalacni krabice slouzi k instalaci TU do zdi nebo na zed.

K - PRUCHODKA

Prichodka chrani TU isntalaci proti necistotdm.

TECHNICKE PARAMETRY

ROZMERY:

« vySka: 62,5mm

« primeér instalacni krabice: 60mm

« Vaha TU: 0,37kg

VSTUPNI TLAK:

« -0,4 az -0,9bar pro podtlak

« 4 az 5Sbar pro stlacené medicinalni plyny

« 7 az 10bar pro vzduch nebo dusik pro pohon chirurgickych ndstroj(
NOMINALNI PRUTOK:

« 40l/min pro stlacené medicinalni plyny

« 350I/min pro vzduch nebo dusik pro pohon chirurgickych ndstroj(
« 25l/min pro podtlakové systémy

6. INSTALACE TU, KONTROLA PO INSTALACI
6.1. INSTALACE

A Instalace mUize byt provadéna pouze osobou, ktera vlastni potifebné cer-
tifikaty odpovidajici ndrodnim normdm a zakonlm pro montdze a opravy
vyhrazenych medicinalnich plynovych zarizeni. Nomy zabyvajici se insta-
lacemi a testovdanim v nemocnicich jsou EN ISO 7396-1 pro medicinalni
rozvody a EN ISO 5359 pro instalace s nizkotlakymi hadicemi. Pro vice
informaci kontaktujte GCE nebo distributora GCE vyrobkd.

ANikdy nepripojujte zdstavbu pro urcity plyn k potrubi distribujicimu jiny
typ plynu!

/\ Pii montazi vzdy pouzivejte vhodné a funkéni néfadi a dbejte na bezpeé-
nostni pozadavky pro provoz, dopravu, skladovani a dodrzujte odpovida-
jici Cistotu TU (viz. kapitola 3).

AZajistéte, aby vSechna zarizeni, nastroje, ale téz ruce a pracovni odévy
byly Cisté a prosté od tuku Ci oleje.
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VIZUALNI KONTROLA PRED INSTALACI
- Zkontrolujte, zda jednotlivé komponenty v baleni (v€etné znaceni) ne-
jsou viditelné poskozené. Pokud vykazuji znaky poskozeni, vyradte je z
provozu a oznacte jejich stav.
« Vizualné zkontrolujte, zda neni vyrobek znecistény; v pfipadé potreby
postupujte dle postupu cisténi, ktery je popsan vtomto ndvodu k pouziti.
Pozn. Pri instalaci TU se fid'te lokalnimi
standardy a projektovou dokumentaci.
GCE doporucuje dodrzovat nasledujici
zpUsob instalace TU:

200mm

- Dodrzujte poradi plynl zleva dopra-
va nebo shora doll ndsledovné: 02;
N20; O2/N20; AIR; AIR-800; CO2;
VAC; ostatni

» Doporucena vzdalenost mezi jednot-

livymi instalovanymi TU:

900 - 1600mm

SPECIALNI SET NARADI (MP_00345) PRO INSTALACI RYCHLOSPOJKY
(QC)

MONTAZNI KLIC:

Urceny pro drzeni QC ve spravné
pozici

O

TRUBKOVY KLIC:
Urceny pro utazeni QC
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6.1.1. INSTALACE DO ZDI (RECESSED COVER)
K J

CsS

4x otvor (O)

« Vyvrtejte otvor vrtdkem o priméru 60 - 65 mm pro instalaci instala¢ni
krabice (J)

« V pfipadé instalace axidlni zastavby (H2): vyvrtejte otvor na dné instalac-
ni krabice (J) pro axidlni pfipojeni a prichodkou (K) utésnéte otvor pro
radidlni pripojeni.

« V pripadé instalace radidlni zastavby (H1) pokracujte dalSim bodem.

« Pomoci ¢tyr Sroubl (L) pfipevnéte instalacni krabici (J).

A V pfipadé sadrovani ochrarite izolaéni paskou ¢tyfi otvory (O) pro zacvak-
nuti krytu na instalacni krabici (J) pred necistotami pfi sddrovani.

- Nasunte zajistovaci desku (l) na zastavbu (radidlni H1 nebo axidlni H2) a
takto pfipravenou zastavbu viozte do instalacni krabice (J).

« Pomoci tfi Sroubl M5x12 (E) zajistéte zastavbu (H1 nebo H2) v instala¢ni
krabici (J).

« V pripadé instalace radialni zastavby (H1): na trubku pro pripojeni k po-
trubnimu rozvodu nasunte prachodku (K) pro utésnéni radidlniho otvoru
na instala¢ni krabici (J)

« Provedte pfipojeni k rozvodu medicinalniho plynu:

- V pfipadé pfipojeni radidlni zastavby (H1) pripojte potrubi pajenim k
potrubnimu rozvodu dle EN ISO 7396-1.

- V pripadé pfipojeni na axidlni zastavbu (H2) pripojeni hadice pro-
vedte dle EN ISO 5359.
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6.1.2. INSTALACE NA ZED (EXPOSED COVER)
J I H1 E

K

V pripadé instalace axialni zastavby (H2): vyvrtejte otvor pro axiadlni pri-
pojeni do dna krabice (v misté oznaceni) a do zdi. Utésnéte otvor pro
radidni pripojeni prichodkou (K).
V pripadé instalace radialni zastavby (H1) pokracujte dalsim bodem
Nasunte zajistovaci desku () na zastavbu (radidlni H1 nebo axidlni H2) a
takto pfipravenou zastavbu viozte do instalacni krabice (J).
Pomoci tfi Sroubld M5x12 (E) zajistéte zdstavbu (H1 nebo H2) v instalacni
krabici (J).
V pfipadée instalace radidlni zastavby (H1): na trubku pro pfipojeni k po-
trubnimu rozvodu nasurite prichodku (K) pro utésnéni radidiniho otvoru
na instalacni krabici (J)
Instalacni krabici (J) se zajisténou zastavbou (H1 nebo H2) poté instalujte
na zed pomoci dvou Sroubl (L) do predlisovanych neprlichozich otvor(
na dné instala¢ni krabice (J) (viz obrazek vyse).
Provedte pfipojeni k rozvodu medicindlniho plynu:
« V pfipadé pfipojeni radidlni zastavby (H1) pripojte potrubi pajenim k
potrubnimu rozvodu dle EN ISO 7396-1.
« V pfipadé pfipojeni na axidlni zastavbu (H2) pfipojeni hadice pro-
vedte dle EN ISO 5359.
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6.1.3. INSTALACE RYCHLOSPOJKY (QC)

Vodici plocha

Pfed montazi rychlospojky (D) do zastavby (H1 nebo H2) zkontrolujte pri-
tomnost O-krouzku (F) v zastavbé (H1 nebo H2).

Rychlospojku (D) nasroubujte na zastavbu (H1 nebo H2) a rukou utahné-
te. Poté pomoci specialni sady naradi (MP_00345) dotdhnéte pomoci
trubkového klice rychlospojku o 45°, zaroven drzte pomoci montazniho
klice spravnou pozici rychlospojky (D) - tzn. vodici plocha na téle QC (viz
obrdzek) je vodorovné a sméfuje smérem dold. (viz obrazek).

Podle typu instalace zacvaknéte mélky (C2) nebo hluboky kryt (C1) — do-
drzujte spravnou orientaci CE znacCeni na krytu — vodorovné, v pravém
dolnim rohu

Zacvaknéte tlacitko (B) do rychlospojky (D)

Do tlacitka (B) zacvaknéte spravné krytky (A) dle pripojeného typu plynu.
U plynd obsahujicich dvé rtzné barvy krytek dodrzZujte poradi barev
smérem zleva — doprava dle normy EN ISO 9170-1 nebo narodnich pre-
pist: napt. Medicindlni vzduch (AIR) — ¢erna-bila.
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61.4. INSTALACE DO NASTENNE RAMPY NEBO STROPNICH
STATIVU
AB C2 P Q

-

« Instalaci termindini jednotky do nasténné rampy nebo stropnich stativ(
(L) mGzZete provést dvéma zpusoby:

a) s pouzitim zajistovaci desky (l), kterou nasunete na zdstavbu terminal-
ni jednotky (H) a takto pfipravenou zastavbu upevnite do kanalu pomoci
Sroubl M5 (E) — Srouby nedotahujte na pevno.

b) zdstavbu termindini jednotky (H) pfipevnéte pomoci dvou Sroubl M4
(N) ke dnu zastavby terminalni jednotky — Srouby nedotahujte na pevno.

« Provedte pfipojeni k rozvodu medicindlniho plynu.

« Pripojeni radialni zastavby (H1) pfipojte potrubi pajenim k potrubni-
mu rozvodu dle EN ISO 7396-1.
- Pripojeni na hadicovy nastavec provedte dle EN ISO 5359.

« Pred montazi rychlospojky (D) do zastavby (H) zkontrolujte pfitomnost
O-krouzku (F) v zastavbe (H).

« Nasroubujte rychlospojku (D) na zastavbu (H) a rukou utahnéte. Poté po-
moci specidlni sady naradi (MP_00345) dotahnéte pomoci trubkového
klice rychlospojku o 45°, zaroven drzte pomoci montazniho klice sprav-
nou pozici rychlospojky (D) — tzn. vodici plocha na téle QC je vodorovné
a sméfuje smérem dold.
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6.1.4.1V PRIPADE INSTALACE DO NASTENNE RAMPY POSTUPUJTE NA-

SLEDOVNE:

« vyvrtejte do plechu (O) otvor o priméru 65mm a plech zasunte do rampy
(L)

» Vlozte instalacni krabici (J2) do vyvrtaného otvoru a pozici krabice (J2)
vycentrujte pomoci nastroje (P), ktery nasadite na rychlospojku (D). Kra-
bici pfipevnéte pomoci dvou az ¢tyf zavrtnych Sroubd (Q).

Pozn: Bez vycentrovani instala¢ni krabice (J2) vici rychlospojce (D) nelze

spravné dokoncit instalaci.

« Pro uplné zajisténi zastavby dotahnéte Srouby (M nebo N) na pevno.

« Zacvaknéte melky kryt (C2) — dodrzujte spravnou orientaci CE znaceni
na krytu — vodorovné, v pravém dolnim rohu.

« Zacvakneéte tlacitko (B) do rychlospojky (D)

« Do tlacitka (B) zacvaknéte spravné krytky (A) dle pfipojeného typu ply-
nu. U plynd obsahujicich dvé rizné barvy krytek dodrzujte pofadi barev
smerem zleva — doprava dle normy EN ISO 9170-1 nebo narodnich pred-
pisd: napt. medicindlni vzduch (AIR) — ¢ernd-bild

6.1.4.2 V PRIPADE POUZITI POUZE GCE TLACITKA POSTUPUJTE NA-

SLEDOVNE:

« Vyvrtejte do plechu (O) otvor o primeéru 65mm a plech zasurite do ram-
py (L)

« Vycentrujte rychlospojku vici otvoru v plechu.

« Pro uplné zajisténi zastavby dotahnéte Srouby (M nebo N) na pevno.

« Zacvakneéte tlacitko (B) do rychlospojky (D)

« Do tlacitka (B) zacvaknéte spravné krytky (A) dle pfipojeného typu ply-
nu. U plynl obsahujicich dvé rlizné barvy krytek dodrzujte poradi barev
smérem zleva — doprava dle normy EN ISO 9170-1 nebo narodnich pred-
pisl: napf. medicindlni vzduch (AIR) — ¢erna-bila

6.2. TEST PO PROVEDENI INSTALACE

TEST FUNKCNOSTI A TESNOSTI PO DOKONCENI INSTA

« Otestujte funkcnost TU pfipojenim spravného typu ko-
nektoru (probe).

« Zkontrolujte, zda je logo GCE v pozici jako na obrazku,
tzn. rychlospojka je zapozicovana spravne.

« Otestujte tésnost nainstalované TU. Maximalni testovaci
tlak nesmi presahnout 24 bar.

AJakékoliv dalSi zde neuvedené podminky instalace a po-

stupy testovani po instalaci se ridi dle platné normy EN ISO 7396-1 a EN
ISO 5359.

26/152



7. PROVOZ

71. PRED POUZITIM

PRIPRAVA PRO POUZITI TU

« Zkontrolujte, zda neni TU (vCetné znaceni) viditelné zevné poskozena.
Pokud vykazuje znaky vnéjsiho poskozeni, zabrante jeji pouziti a oznac-
te jeji stav, informujte zodpovédnou osobu a volejte servis - viz kap. 9.2.

* Vizualné zkontrolujte, zda neni vyrobek znecistény; v pfipadé potreby
postupujte dle postupu Cisténi, ktery je popsan v tomto navodu k pouzi- e
ti.

A TU je urcena pouze k pouziti pro plyn specifikovany na tlacitku. Nikdy se
nepokousejte ji pouzit pro jiny plyn.

7.2. PRIPOJENI K TU

AJakékoliv pouzité prislusenstvi pripojené do TU musi byt kompatibilni s
plynem, pro ktery je TU urcena.

A Vzdy se ujistéte, ze je zafizeni nejprve pripojeno do TU a poté aplikovano
na pacientovi.

7.21. PRIPOJENI K TU TYPU DIN (TU S PARKOVACI POZICI)

Zasunte konektor (L1) TU ve dvou krocich: | 4
« prvni (parkovaci) pozice - konektor je
zafixovan, ale na vystupu neproudi plyn
- druha finalni pozice - konektor je
uzamcen v TU a na vystupu proudi plyn.

A Pred kazdou aplikaci na pacienta se ujis-
téte, ze je zarizeni pripojeno!
7.2.2. PRIPOJENI K OSTATNIM TYPUM TU (CZ; BSI; SS)

Konektor (L2) zasunte do TU do finalni L2
pozice, konektor je uzamcen v TU a na
vystupu proudi plyn.
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7.3. ODPOJENI OD TU
7.31. ODPOJENI OD TU TYPU DIN (TU S PARKOVACI POZICI)

TU DIN obsahuiji tzv. parkovaci pozici. Systém odpojeni zastrc¢ky od termi-
nalni jednotky je odliSny nez u vSech ostatnich typa TU

Pro odpojeni zdravotnického zafizeni z TU stisknéte tlacitko (B) do konco-

vé polohy a drzte, konektor (L1) ,vyskocCi“ do parkovaci pozice, kde dojde
k odvétrani pfipojeného zafizeni. Po odvétrani mizete tlacitko pustit a ko-

|?_e1ktor (L1) bezpecné vytahnout z TU.

DIN TU - pfipojend DIN TU - v parkovaci pozici

7.3.2. ODPOJENI OD OSTATNICH TYPU TU (CZ; BSI; SS)

Pro odpojeni konektoru (L2) z TU drzte L2 B
konektor a stisknéte tlacitko (B) do kon-
cové polohy. Konektor (L2) je samovolné
(tlakem plynu) vysunut z TU.

APFi odpojeni drzte konektor. Tim zame-
zite samovolnému vysunuti konektoru z
TU - nebezpedi urazu.

7.4. PO KAZDEM POUZITI TU - pripojend
Odpojte pouzité zdravotnickeé prostfedky od TU po kazdém pouziti!
8. CISTENI

Necistoty odstrante jemnym hadfikem namocenym v bezolejnaté, s kys-
likem slucitelné, mydlové vodé a provedte oplach Cistou vodou. Pouzité
Cistici prostfedky musi splhnovat normy tykajici se Cistoty pro kyslikova za-
fizeni. Dezinfekce mize byt provedena roztokem na alkoholové bazi (po-
stfikem nebo otirdnim hadfikem).
Jestlize pouzijete jiné Cistici roztoky, ujistéte se, ze tyto roztoky nemaiji ab-
razivni ucinky a jsou kompatibilni s materialy vyrobku: mosazi, plastovymi
komponenty a prislusnym plynem.

A Nepouzivejte Cistici roztoky obsahujici ¢pavek!

A Zafizeni nevystavujte plisobeni vody ani jiné kapaliny.

A Zarizeni nevystavujte vysokym teplotam.
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9. UDRZBA A OPRAVY
91. UDRZBA

GCE doporucuje provadeét alespon jednou ro¢né pravidelné prohlidky po-
skytovatelem vyrobku zahrnujici kontrolu tésnosti a spravného fungovani
TU.

» Provedte test funkcnosti a tésnosti dle popisu v kap. 6.2. Pokud je obje-
vena jakakoliv netésnost Ci zavada, pouzijte postup popsany v kapitole
9.2.

« Ocistéte TU od pripadnych necistot.

» Zkontrolujte neporusenost a pritomnost oznaceni. V pfipadé Spatné Ci-
telnosti, kontaktujte GCE certifikovanou osobu nebo vyrobce pro vyme-
nu.

A Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

AVéechna tésnéni a o-krouzky musi byt poskytovatelem a uzivatelem udr-
zovany v suchém, tmavém a Cistém prostredi po celou dobu zivotnosti.

9.11. PRAVIDELNA VYMENA KOMPONENTU

U variant TU pro vzduch nebo dusik ur¢enych pro pohon chirurgickych
ndstrojl musi byt nékteré komponenty (o-krouzek v rychlospojce) ménény
kazdé tfi roky. Pro vyménu kontaktujte servis (kapitola 9.2).

U vSech variant TU (v€etné vySe zminené) musi byt urCité komponenty
(rychlospojka, uzaviraci ventil zastavby TU, pruzina, o-krouzky v zastavbée
TU) ménény po deseti letech. Pro vymeénu kontaktujte servis (kapitola 9.2).

9.2. OPRAVY

Servis, oprava a vyména jednotlivych ndahradnich dili maze byt provade-
na pouze osobou, ktera vlastni potfebné certifikaty odpovidajici narodnim
normdm a zdkonim pro montdze a opravy vyhrazenych medicindlnich
plynovych zafizeni. Nomy zabyvajici se instalacemi a testovanim v nemoc-
nicich jsou EN ISO 7396-1 pro medicinalni rozvody a EN ISO 5359 pro
instalace s nizkotlakymi hadicemi.

Pro vice informaci a aktudlni seznam nahradnich dild kontaktujte GCE
nebo distributora GCE vyrobka.

A Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
10. ZIVOTNOST VYROBKU, UDRZBA A SERVIS
10.1. CISLO DAVKY A DATUM VYROBY

Cislo vyrazené na zastavbé a rychlospojce se sklada z ndsledujicich tdaj:
XXXXXXX: Cislo davky

YY/MM: datovy kod

Naptiklad: Cislo 7366506 ukazuje na komponent s ¢islem dévky 7366506.

Napfiklad: Cislo 13/04 ukazuje na komponent vyrobeny v dubnu roku
2013.
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1011. ZIVOTNOST VYROBKU A NAKLADANI S ODPADY

Zivotnost TU, s vyjimkou ¢&&sti trvale pfipojenych k potrubf, je 10 let.
Obvodova cast TU, pokud je dodrzovana pravidelna udrzba- viz kapitola 9,
ma stejnou délku zivota jako potrubi v nemocnici. Po skonceni zivotnosti
produktu musi byt produkt stazen z provozu. Vlastnik zafizeni musi
zabranit opétovnému pouziti vyrobku a nakladat s produktem v souladu
se ,smeérnici Evropského parlamentu a Rady 2006/12 / ES ze dne 5. dubna
2006 o odpadech “

V souladu s ¢lankem 33 nafizeni REACH se spolecnost GCE, s.r.o0. jako od-
povedny vyrobce zavazuje informovat vsechny zakazniky, pokud materialy
obsahuji 0,1 % nebo vice latek uvedenych na seznamu latek vzbuzujicich
velmi velké obavy (SVHC).

NejCastéji pouzivané mosazné slitiny pouzivané pro karoserie a dalsi mo-
sazné komponenty obsahuji 2 - 3 % olova (Pb), C. ES 231-468-6, C. CAS
7439-92-1. Pfi normalnim pouzivani se olovo neuvolni do plynu ani do okol-
niho prostredi. Po skonceni zZivotnosti musi byt vyrobek zlikvidovan auto-
rizovanou firmou pro recyklaci kovl, aby byla zajisténa ucinnd likvidace
materidlu s minimalnim dopadem na zivotni prostfedi a zdravi.

K dneSnimu dni nemame zadné informace, které by naznacovaly, ze v ja-
kémkoli produktu GCE jsou zahrnuty dalSi materidly obsahujici koncentra-
ce SVHC nad 0,1 %.

11. SLOVNIK

v . "y Vhodné pro pouziti v
Pouzivejte navod k pouziti m .p, P
nemocnicich

. Vhodné pro pouziti v
Upozormeni ‘a sanitkach
Udrzujte mimo
zdroje ohné a hoflavych REF| | Katalogové cislo
materiall

Zabrante kontaktu s oleji
a mastnotou

LOT|  Cislo davky

Horni a dolni vhkostni

. Krehké
[imit

Datum vyroby Vyrobce

ERLE SN IR =

Horni a dolIni teplotni limit g Pouzit do
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12. ZARUKA

Bézna zarucni doba na vyrobek je dva roky od data doruceni vyrobku za-
kaznikm GCE (pokud neni datum doruceni zndmo, pocitd se zarucni doba
od data uvedeného na vyrobku).

Bézna zaruka je platnd pouze na vyrobky, které jsou pouzivany dle navodu
k pouziti, predepsanych norem a spravné technické praxe.

VYROBCE:

GCE s.r.o. Tel : +420 569 661 111

Zizkova 381 Fax : +420 569 661602

583 01 Chotebor http://www.gcegroup.com

Ceskd republika  © GCE s.r.o. C € 2460
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