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Tyto technické podminky uréuji velikosti, vlastnosti, rozsah pouziti a provedeni protideStovych Zaluzii
PZ vyrabénych ve firmé IMOS-ASEK spol. s r.o. Plati pro projektovani, objednavani, vyrobu, pfebirani,
dodavku a pouzivanitéchto vyrobki od 1.1.2005. Tyto technické podminky nahrazuji TPI 3-98.

I. VSEOBECNE

ProtideStova Zaluzie IMOS-PZ chrani vnéjSi nasavaci a vyfukové otvory vzduchotechnickych zafizeni proti
vniknuti vody. Zamezuje pfimy pohled do chranéného prostoru. Pouzivd se ke zlepSeni estetického dojmu
exteriéru, ktery zvySuje povrchova Uprava a tvar lamel.

IMOS-PZ zamezuje nasavani vody pfi nasavani ventilatoru o rychlosti pritoku vzduchu do 3 m.s™. Vnitini
prafez obvodového rdmu zaluzie je vybaveny liStou k zamezeni zatékani kapek po obvod® ramu. Podle typu
kone¢né povrchové Upravy je potfebné v pravidelnych intervalech obnovovat vréjsi vrstvu ochranného natéru
Zaluzie.

Konstrukéni provedeni

Nosnou ¢asti IMOS-PZ je obvodovy ram 1
vyrobeny spojenim ¢ty obvodovych profill. Ke
svislym profilim obvodového ramu 1 je pfipojen
odpovidajici pocet fad profilovych listh (lamel) 2, ve
spodni casti zakonceny odkapavacim listem
(lamelou). Lamely a viditelnd ¢ast obvodového
ramu 1 tvofi vzhledovou ¢ast zaluzie. Na vnéjsi
ploSe osazovaci ¢asti obvodového rdmu 1 jsou
upevnény pritlaéné pruziny 5. Skrz stény osazovaci
Casti obvodového rdmu prochézeji pojistné Srouby
3. Vzadni ¢asti obvodového ramu 1 muze byt
pfipevnéna svarena sit' (sito) 6. K montazi slouzi
ramecek 4 v provedeni do stény (R2) s montaznim
Uchytem 7 a do potrubi (R1).

Samostatné provedeni PZ je typ PZ AL40-F
s plosnym filtrem tfidy G€innosti G-3, ktera je
dodavana z hlinikovych profili neeloxovanych.
Provedeni bez filtru m& oznaceni PZ AL40.

Obr. 1 Hlavni ¢asti protideStové Zaluzie IMOS - PZ

Provedeni protideStovych Zaluzii

Dodéavané typy zaluzii IMOS-PZ :

AL - hlinikové zaluzie ZN - ocelové pozinkované zaluzie FE - primyslové zaluzie
ALS - hlinikové Zaluzie - Siroké  ZNS - ocelové pozinkované Zaluzie - Siroké  FES - pramyslové Zaluzie - Siroké

Hlinikové Zaluzie AL a ALS jsou na povrchu eloxované. Ocelové pozinkované zaluzie ZN a ZNS jsou vyrobené z
pozinkovanych plechli z nelegovanych konstrukénich oceli. Primyslové Zaluzie FE a FES jsou vyrobené z plechtd z
nelegovanych konstrukénich oceli a na povrchu jsou opatfené pouze zakladnim natrem. Upeviovaci ramecky do
potrubi R1 a do stény R2 jsou z pozinkovanych nelegovanych konstrukénich oceli. Svafena sit' S je vyrobena z
dratd z konstrukeni ocele a povrchoveé je 3x pozinkovana. Provedeni barevné povrchové Upravy je potrebné vyznacit
v objednavce prislusnym ¢islem barevného odstinu RAL.
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Il. TECHNICKE POZADAVKY

Hlavni parametry jsou uvedené na obrazcich a v tabulkach. Rozmérové fady a hmotnosti jsou uvedené v tabulkach.
Celkové hmotnosti se vztahuji na zaluzie bez svarené sité a rdmecku v toleranci £ 5 %. Hlavnimi parametry pro
objednavani zaluzii jsou rozmeéry stavebniho otvoru a x b (Siftka x vySka).
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Tab. ¢. 1 Technické parametry IMOS — PZ AL

Hmotnost Zaluzie (bez R1, R2, S) - G [kg]
Pr (itokova plocha - F[m?]
a\b 200 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 | 1120
200 G 0,7 0,8 0,9 1,0 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5
F1l 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,14 | 0,16
250 G 0,8 1,0 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 1,8 2,0 2,2 24 2,6 2,9
F1l 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,11 0,13 0,14 0,16 0,18 | 0,20
280 G 0,9 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,8 2,0 2,2 2,4 2,7 2,9 3,2
F1l 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,13 0,14 0,16 0,18 0,21 | 0,23
315 G 1,0 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7 1,8 2,0 2,2 2,4 2,6 2,9 3,2 3,5
F1l 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,13 0,14 0,16 0,19 0,21 0,24 | 0,27
355 G 1,1 1,2 1,3 1,4 1,6 1,7 1,8 2,0 2,2 2,4 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8
F| 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,13 0,14 0,16 0,19 0,21 0,24 0,27 | 0,31
400 G 1,2 1,4 1,5 1,6 1,7 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6 2,9 3,2 3,5 3,8 4,2
F 1] 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,21 0,24 0,28 0,31 | 0,34
450 G 1,3 15 1,6 1,7 19 2,0 2,2 24 2,6 2,9 3,2 3,5 3,9 4,2 4,7
F 1] 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,21 0,24 0,28 0,32 0,35 | 0,40
500 G 1,4 1,6 1,7 1,9 2,0 2,2 2,4 2,6 2,9 3,1 3,5 3,8 4,2 4,6 51
F 1] 0,06 0,08 0,09 0,11 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,24 0,27 0,31 0,35 0,40 | 0,45
560 G 1,6 1,8 1,9 2,1 2,2 2,4 2,7 2,9 3,2 3,5 3,8 4,2 4,7 51 5,6
F1l 007 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,21 0,24 0,27 0,31 0,35 0,40 0,45 | 0,51
630 G 1,7 2,0 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,2 3,5 3,8 4,2 4,7 5,2 5,6 6,2
F1] 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,21 0,24 0,27 0,31 0,35 0,40 0,45 0,51 | 0,57
710 G| 19 2,2 2,3 25 2,8 3,0 3,3 3,5 3,9 4,3 4,7 5,2 57 6,3 6,9
F1l 0,09 0,12 0,14 0,16 0,18 0,21 0,24 0,27 0,31 0,35 0,40 0,45 0,52 0,58 | 0,65
800 G| 22 2,4 2,6 2,8 3,1 3,3 3,6 3,9 4,3 4,7 5,2 5,8 6,4 7,0 7,7
F1l 0,10 0,13 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,31 0,35 0,40 0,45 0,52 0,59 0,65 | 0,74
900 G| 23 2,7 2,9 3.1 3,4 3,7 4,0 4,4 4,8 53 5,8 6,4 7,1 7.8 8,6
Fl 011 0,15 0,17 0,20 0,23 0,27 0,31 0,35 0,39 0,45 0,51 0,58 0,66 0,74 | 0,84
1000 G| 26 2,9 3,2 3.4 3,7 4,1 4,4 4,8 53 5,8 6,4 7,1 7,8 8,6 9,5
Fl 012 0,17 0,19 0,22 0,26 0,30 0,34 0,39 0,44 0,50 0,57 0,65 0,74 0,83 | 0,93
1120 G| 28 3,3 3,5 3,8 4,1 4,5 4,9 54 59 6,4 7,1 7,9 8,7 9,5 10,5
Fl 014 0,19 0,22 0,25 0,29 0,34 0,39 0,44 0,50 0,56 0,64 0,73 0,83 0,93 | 1,05
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Tab. ¢.2 Technické parametry IMOS — PZ ALS
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Hmotnost Zaluzie (bez R1, R2, S) - G [kg]
Pritokova plocha - F [m?]

a\b 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 | 2000
355 G 2,9 3,1 3,3 3,6 3,8 4,2 4,6 5,0 5,4 5,9 6,5 7,1 7,8 8,3 8,7 9,7 10,6
F | 0,01 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21 0,23 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,46 0,52

400 G 3,1 3,4 3,6 3,9 4,2 4,5 5,0 54 5,9 6,4 7,0 7,7 8,5 9,0 9,5 10,5 11,5
F | 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,20 0,24 0,27 0,31 0,35 0,40 0,43 0,47 0,53 0,60

450 G 3,4 3,7 4,0 4,2 4,6 5,0 5,4 5,9 6,4 7,0 7,7 8,4 9,2 9,8 10,3 11,4 12,5
F | 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,17 0,20 0,23 0,27 0,31 0,36 0,40 0,46 0,50 0,54 0,61 0,69

500 G 3,7 4,0 4,3 4,6 4,9 5,4 5,8 6,4 7,0 7,6 8,3 9,1 10,0 10,5 11,1 12,3 13,5
F | 007 0,09 0,12 0,14 0,16 0,19 0,23 0,26 0,31 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,61 0,69 0,78

560 G 4,1 4,4 4.7 5,0 5,4 5,9 6,4 7,0 7,6 8,3 9,0 9,9 10,8 11,5 12,1 13,4 14,7
F | 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 0,26 0,30 0,35 0,40 0,46 0,52 0,59 0,64 0,69 0,79 0,88

630 G 4,5 4,8 5,2 55 5,9 6,4 7,0 7,6 8,3 9,0 9,9 10,8 11,9 12,6 13,3 14,7 16,1
F | 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,29 0,34 0,40 0,45 0,52 0,59 0,68 0,73 0,79 0,90 1,01

710 G 5,0 5,3 5,7 6,1 6,5 7,1 7,7 8,4 9,2 10,0 10,9 11,9 13,1 13,8 14,6 16,2 17,7
Fl 011 0,14 0,17 0,20 0,24 0,28 0,34 0,39 0,46 0,52 0,60 0,68 0,77 0,84 0,90 1,03 1,15

800 G 55 5,9 6,3 6,7 7,2 7,8 8,5 9,3 10,1 11,0 12,0 13,1 14,4 15,2 16,1 17,8 19,5
F| 013 0,16 0,19 0,23 0,27 0,32 0,38 0,45 0,52 0,59 0,68 0,77 0,88 0,95 1,02 1,17 1,31

900 G 6,1 6,5 7,0 7,4 8,0 8,6 9,4 10,2 11,2 12,1 13,2 14,5 15,9 16,8 17,7 19,6 21,5
F | 0,14 0,18 0,22 0,26 0,31 0,37 0,43 0,51 0,59 0,67 0,77 0,88 1,00 1,08 1,16 1,33 1,49

1000 G 6,7 7,1 7,6 8,1 8,8 9,5 10,3 11,2 12,2 13,3 14,5 15,8 17,3 18,4 19,4 21,4 23,5
F | 016 0,20 0,25 0,29 0,35 0,41 0,49 0,57 0,66 0,75 0,86 0,98 1,12 1,21 1,30 1,49 1,67

1120 G 7,4 7,9 8,4 9,0 9,7 10,5 11,4 12,4 13,5 14,6 16,0 17,4 19,1 20,3 21,4 23,6 25,9
F | 0,18 0,23 0,28 0,33 0,39 0,47 0,55 0,64 0,75 0,85 0,97 1,11 1,26 1,37 1,47 1,68 1,88

1250 G 8,1 8,7 9,3 9,9 10,7 11,5 12,5 13,6 14,9 16,1 17,6 19,2 21,0 22,3 23,5 26,0 28,5
F | 0,20 0,26 0,31 0,37 0,44 0,52 0,62 0,72 0,84 0,95 1,09 1,24 1,42 1,53 1,65 1,88 2,12

1400 G 9,0 9,6 10,3 11,0 11,8 12,8 13,8 15,1 16,4 17,8 19,4 21,2 23,3 24,6 26,0 28,7 31,5
F | 0,23 0,29 0,35 0,42 0,50 0,59 0,69 0,81 0,94 1,07 1,23 1,40 1,60 1,73 1,86 2,12 2,38

1500 G 9,6 10,2 11,0 11,7 12,6 13,6 14,7 16,0 17,5 18,9 20,7 22,6 24,7 26,2 27,7 30,6 33,5
F | 025 0,31 0,38 0,45 0,53 0,63 0,75 0,87 1,01 1,15 1,32 1,51 1,72 1,86 2,00 2,28 2,56

1600 G| 10,2 10,9 11,6 12,4 13,3 14,4 15,6 17,0 18,5 20,1 21,9 23,9 26,2 27,8 29,3 32,4 35,4
F| 0,26 0,33 0,41 0,48 0,57 0,68 0,80 0,93 1,08 1,23 1,41 1,61 1,84 1,99 2,14 2,44 2,74

1800 G| 11,3 12,1 13,0 13,8 14,8 16,0 17,4 18,9 20,6 22,4 24,4 26,6 29,2 30,9 32,6 36,0 39,4
F ] 0,30 0,37 0,46 0,54 0,65 0,77 0,90 1,05 1,22 1,40 1,60 1,82 2,08 2,25 2,42 2,76 3,10

2000 G| 125 13,4 14,3 15,2 16,4 17,7 19,2 20,9 22,8 24,6 26,9 29,3 32,1 35,0 35,9 39,7 43,4
F1l 033 0,42 0,51 0,61 0,72 0,85 1,01 1,18 1,37 1,56 1,78 2,03 2,31 2,50 2,69 3,07 3,45
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Tab. €. 3 Technické parametry IMOS — PZ ZN, IMOS - PZ FE

Hmotnost Zaluzie (bez R1, R2, S) - G [kg]
Pr ttokova plocha - F [m?]
a\b 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1500 | 1600
355 G 3,9 4,2 4,6 4,9 54 5,9 6,4 7,1 7,8 8,5 9,4 10,3 11,3 12,1 12,8
F1l 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,33 0,38 0,43 0,46 | 0,49
400 G 4,3 4,6 5,0 5,4 5,8 6,4 7,0 7,7 8,5 9,2 10,2 11,2 12,3 13,1 13,9
Fl 0,10 0,11 0,13 0,15 0,17 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,43 0,48 0,52 | 0,56
450 G 4,7 5,0 5,5 5,9 6,4 7,0 7,6 8,4 9,2 10,0 11,1 12,1 13,4 14,2 15,1
Fl 011 0,13 0,15 0,17 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,43 0,48 0,55 0,59 | 0,63
500 G| 51 55 59 6,4 6,9 7,5 8,3 9,1 10,0 10,9 11,9 13,1 14,5 154 | 16,3
F| 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,25 0,29 0,33 0,38 0,42 0,48 0,54 0,61 0,66 | 0,70
560 G| 55 6,0 6,5 6,9 7,5 8,2 9,0 9,9 10,9 11,8 13,0 14,3 15,8 16,7 | 17,7
Fl 014 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,33 0,37 0,43 0,48 0,54 0,61 0,69 0,74 | 0,79
630 G| 61 6,6 7,1 7,6 8,3 9,0 9,9 10,8 11,9 13,0 14,3 15,7 17,3 18,3 | 194
Fl 0,16 0,18 0,21 0,24 0,28 0,32 0,37 0,42 0,48 0,54 0,61 0,69 0,78 0,84 | 0,90
710 G 6,7 7,2 7,8 8,4 9,1 9,9 10,9 11,9 13,1 14,3 15,7 17,2 19,0 20,2 214
Fl 0,18 0,21 0,24 0,28 0,32 0,36 0,42 0,48 0,54 0,61 0,69 0,78 0,88 0,95 | 1,01
800 G| 74 8,0 8,6 9,3 10,1 11,0 12,0 13,2 14,5 15,8 17,3 19,0 20,9 22,2 | 235
Fl 0,20 0,24 0,27 0,31 0,36 0,41 0,47 0,54 0,62 0,69 0,78 0,88 1,00 1,07 | 1,15
900 G 8,2 8,8 9,6 10,3 111 12,1 13,3 14,5 16,0 17,4 19,1 21,0 23,1 24,5 26,0
Fl 0,23 0,27 0,31 0,35 0,40 0,46 0,53 0,61 0,69 0,78 0,88 0,99 1,12 1,21 | 1,29
1000 G| 90 9,7 10,5 11,2 12,2 13,3 14,5 15,9 17,5 19,0 20,9 22,9 25,3 26,8 | 28,4
Fl 0,25 0,30 0,34 0,39 0,45 0,52 0,59 0,68 0,77 0,87 0,98 1,11 1,25 1,35 | 1,44
1120 G 9,9 10,7 11,6 12,4 13,4 14,6 16,0 17,6 19,3 21,0 23,0 25,3 27,8 29,6 31,3
Fl 0,28 0,33 0,39 0,44 0,50 0,58 0,67 0,76 0,87 0,98 1,10 1,24 1,41 151 | 1,62
1250 G| 11,0 11,8 12,7 13,7 14,8 16,1 17,6 19,3 21,2 23,1 25,4 27,8 30,7 32,5 34,4
Fl 032 0,37 0,43 0,49 0,56 0,65 0,74 0,85 0,97 1,09 1,24 1,39 1,57 1,69 | 1,81
1400 G| 121 13,1 14,1 15,2 16,4 17,9 19,5 21,4 23,5 25,6 28,1 30,8 33,9 36,0 | 38,1
Fl 0,36 0,42 0,48 0,55 0,63 0,73 0,83 0,96 1,09 1,23 1,39 1,58 1,76 1,90 | 2,03
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Tab. ¢. 4 Technické parametry IMOS — PZ ZNS, IMOS — PZ FES

Hmotnost Zaluzie (bez R1, R2, S) - G [kg]
Pr ttokova plocha - F [m?]

a\b 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 | 2000
355 G 5,2 5,6 6,0 6,5 7,0 7,6 8,2 9,0 9,8 10,7 11,7 12,8 14,1 14,9 15,8 17,4 19,1
F | 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,47 0,53

400 G 57 6,1 6,6 7,0 7,5 8,2 8,9 9,7 10,6 11,5 12,6 13,8 15,1 16,0 16,9 18,7 20,6
F | 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,31 0,36 0,41 0,44 0,47 0,54 0,61

450 G 6,2 6,6 7,1 7,6 8,2 8,9 9,6 10,5 11,5 12,4 13,6 14,9 16,3 17,3 18,3 20,2 22,1
F | 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 0,24 0,28 0,31 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54 0,62 0,70

500 G 6,7 7,2 7,7 8,2 8,8 9,5 10,4 11,3 12,3 13,4 14,6 16,0 17,5 18,5 19,6 21,6 23,7
F | 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,23 0,27 0,31 0,35 0,41 0,46 0,53 0,57 0,61 0,70 0,79

560 G 7,3 7,8 8,3 8,9 9,6 10,4 11,2 12,2 13,4 14,5 15,8 17,3 18,9 20,0 21,1 23,4 25,6
F | 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,35 0,40 0,46 0,53 0,60 0,65 0,70 0,80 0,89

630 G 8,0 8,5 9,1 9,7 10,5 11,3 12,4 13,4 14,6 15,8 17,2 18,8 20,3 21,8 23,0 25,4 27,8
F | 0,10 0,12 0,15 0,18 0,21 0,25 0,30 0,35 0,40 0,46 0,53 0,60 0,68 0,74 0,80 0,91 1,02

710 G 8,8 9,4 10,0 10,7 11,5 12,4 13,4 14,6 15,9 17,2 18,8 20,5 22,5 23,8 25,1 27,7 30,3
Fl 011 0,14 0,17 0,20 0,24 0,29 0,34 0,40 0,46 0,52 0,60 0,68 0,78 0,84 0,91 1,04 1,16

800 G 9,7 10,3 11,0 11,8 12,6 13,6 14,8 16,0 17,5 18,9 20,6 22,5 24,6 26,0 27,5 30,3 33,2
F| 013 0,16 0,20 0,23 0,28 0,33 0,39 0,45 0,52 0,60 0,69 0,78 0,89 0,96 1,03 1,18 1,33

900 G| 10,7 11,4 12,2 12,9 13,9 15,0 16,2 17,6 19,2 20,7 22,6 24,6 27,0 28,5 30,1 33,2 36,3
F | 0,14 0,18 0,22 0,26 0,31 0,37 0,44 0,51 0,60 0,68 0,78 0,89 1,01 1,09 1,18 1,34 1,51

1000 G| 11,7 12,4 13,3 14,1 15,1 16,3 17,7 19,2 20,9 22,6 24,6 26,8 29,3 31,0 32,7 36,1 39,5
F | 016 0,20 0,25 0,30 0,35 0,42 0,49 0,57 0,67 0,76 0,87 0,99 1,13 1,22 1,32 1,50 1,69

1120 G| 129 13,7 14,6 15,9 16,7 18,0 19,4 21,1 22,9 24,8 27,0 29,4 32,2 34,0 35,9 39,6 43,3
F | 0,18 0,23 0,28 0,33 0,40 0,47 0,55 0,65 0,75 0,86 0,98 1,12 1,28 1,38 1,48 1,69 1,90

1250 G| 14,2 15,1 16,1 17,1 18,3 19,7 21,3 23,2 25,2 27,2 29,6 32,2 35,3 37,3 39,3 43,3 47,4
F| 021 0,26 0,32 0,38 0,45 0,53 0,62 0,73 0,85 0,96 1,10 1,26 1,43 1,55 1,67 1,90 2,14

1400 G| 157 16,7 17,8 18,9 20,2 21,8 23,5 25,5 27,7 30,0 32,6 35,5 38,8 41,0 43,2 47,7 52,1
F | 0,23 0,29 0,36 0,42 0,50 0,59 0,70 0,82 0,95 1,08 1,24 1,41 1,61 1,75 1,88 2,14 2,41

1500 G| 16,7 17,7 18,9 20,1 21,5 23,1 25,0 27,1 29,5 31,8 34,6 37,7 41,2 43,5 45,9 50,6 55,3
F | 025 0,31 0,38 0,45 0,54 0,64 0,75 0,88 1,02 1,17 1,34 1,52 1,73 1,88 2,02 2,30 2,59

1600 G| 17,7 18,8 20,0 21,3 22,7 24,5 26,5 28,7 31,2 33,6 36,6 39,8 43,5 46,0 48,5 53,5 58,4
F | 0,27 0,33 0,41 0,49 0,58 0,68 0,81 0,94 1,09 1,25 1,43 1,63 1,85 2,01 2,16 2,46 2,77

1800 G| 197 20,9 22,3 23,6 25,3 27,2 29,4 31,8 34,6 37,3 40,6 44,2 48,3 51,0 53,8 59,2 64,7
F ] 0,30 0,38 0,46 0,55 0,65 0,77 | 0,910 | 1,06 1,24 1,41 1,61 1,84 2,10 2,27 2,44 2,78 3,13

2000 G| 217 23,0 24,5 26,0 27,8 29,9 32,3 35,0 38,0 41,0 44,6 48,5 53,0 56,0 59,0 65,0 71,0
F | 034 0,42 0,52 0,61 0,73 0,86 1,02 1,19 1,38 1,57 1,80 2,05 2,34 2,53 2,72 3,10 3,49
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—- —»nedoporuend oblast
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Diagram ¢.1 Tlakové ztrata IMOS — PZ

Objednéavani vyrobku :

V objednavce je potfebné uvadét oznaceni zaluzie, pocet objednanych kusu a pfislusné TPI.

ProtidesStova zaluzie - oznacéeni : IMOS -PZ XX XxX - XX X - XXXX
Hlinikova s ramem 25 mm AL

Hlinikova s ramem 40 mm AL 40

Hlinikova s filtrem AL 40-F

Hlinikova Siroka ALS

Ocelova pozinkovana ZN

Ocelova pozinkovana Siroka ZNS

Priimyslova FE

Primyslové Sirokéa FES

Sitka stavebniho otvoru  [mm] a

Vyska stavebniho otvoru [mm] b

Ramecek do potrubi R1

Ramecek do stény R2

Svarena sit (sito) S

Povrchova Gprava Zaluzie

(neplati pro FE, FES) RAL XXXX

Priklad objednéavky :

a) IMOS - PZ ALS 500x800-R1S 2 kusy TPI1 3-05

Hlinikova Zaluzie Sirokd eloxovana, vybavena svafenou pozinkovanou siti a rameckem do potrubi,
rozméry a = 500 mm, b = 800 mm.

b) IMOS - PZ FE 630 x 1000 - R2 - RAL 6000 2 kusy TPI 3-05
Priimyslova zaluzie s rameckem do stény, s povrchovou Upravou RAL 6000, rozméry a = 630 mm, b = 1000 mm.

8 TPI 3-05
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Udaje o vyrobku :

Na kazdém vyrobku IMOS-PZ jsou vyznacené nasledujici udaje :
a) Nazev a sidlo vyrobce

b) Typ, provedeni, rozméry

c) Cislo TPI

I1l. KONTROLA, PREBIRANi A ZARUKA

Kontrola Uplnosti a kvality zpracovani je zabezpe€ena u vyrobce, ktery poskytuje na vyrobek zaruku 24 mésicl od
data expedice. Prebirani se provadi podle vSeobecré platnych predpist ve firmé IMOS-ASEK, spol. sr.o.
ProtideStova Zaluzie IMOS-PZ se dodava ve smontovaném stavu.

IV. MONTAZ A UDRZBA

Montaz IMOS-PZ spociva v osazeni ramecku do stény nebo jeho upevnéni na konec potrubi, nasazeni Zaluzie do
ramecku a zaSroubovani pojistnych Sroub.

Podle typu prostfedi, ve kterém je Zaluzie umisténa, zavisi i na jeji adrzbé. Pro hlinikové Zaluzie je postacujici
jejich ocisténi, u ostatnich typl je potfebné obnovovat na zaluziich v pravidelnych intervalech jejich povrchovy
natér podle jeho Zivotnosti.

D1
1:1

{b=-3)x{a-3)
bxa

£} _l'_l

)

D2

Obr. 4 Montaz zaluzii IMOS —PZ

V. BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Vyrobky IMOS-PZ (kromé zinkovych) jsou expedované v nevratnych papirovych nebo plastikovych obalech.
Doprava sa provadi béznymi dopravnimi prostfedky na néklady odbératele. Doporuduje se, aby vyrobky byly
uskladnéné v krytych a suchych prostorech.

VI. DODATEK

VSechny odchylky od téchto technickych podminek je potfeba projednat s vyrobcem. Vyrobce si vyhrazuje pravo
na technickou inovaci a neni povinen tuto zménu dopfedu oznamovat odbératelim.

Souvisejici normy : CR 12 792 (12 001) Vétrani budov. Nazvoslovi.

STN EN 1505 Vétrani budov. Kovové plechové potrubi a tvarové kusy
ctyfhranného prifezu. Rozméry.
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