Postup montaze a oziveni regulace vzduchotechnické jednotky
C.I.C.

Zapojit rozvad&¢ a piistroje dle elektrického schématu.

Regulator:

labalalllalebotaiabel il ol 2] 2121

Uvedeni regulatoru do provozu:

e Nastavit na PLC pfepinace analogovych vstupil dle vykresu. Pokud je pouzit ddlkovy ovlada¢ MEUIO10,
nastavit intern{ pfepina¢ RS232/485 do polohy RS485.

e  Pfipojit PLC na napdjeni (v rozvadéci nebo na stole)

e  Pripojit TCP kabel bud’ do lokaln{ sité¢ (normdlni kabel), ke switchi (normdlni kabel), nebo piimo k
notebooku (prekiizeny kabel)

e  Otevtit CHIP Tool a nalézt pocitac. Je tfeba mit vhodn€ zvolenou lokalni IP adresu. Pocate¢ni IP adresa

PLC je 169.254.12.69, nebo dle DHCP.

Nastavit pevnou IP adresu dle potieby lokéln{ st&, kde bude provozovano.

Zkusit PING (z CHIP Toolu)

Ptipojit se k PLC pomoci FTP (login ftp, heslo ftp)

Nalit do PLC obsah adresafe ,,ToDriveA* — obsahuje posledni verzi realtimového opera¢niho systému,

zékladni nastaveni a vychozi datové soubory v adresafti CIC.

Vypnout a zapnout PLC - aby se aktualizoval RTS

e Oteviit Codesys a nalit posledni verzi programu (Online / Create boot project)

o 7z excelu RegulaceAHU .xIs vygenerovat *. DAT soubory a nakopirovat je do adresafe CIC.

Frekvenéni ménice:

e Frekvencni ménic pfipojit k napajeni

e Zatim nepfipojovat MODBUS linku

e Nastavit parametry:

8-30 [2] Modbus

8-31 adresa 11 pro pfivodni méni¢ nebo 12 pro odvodni méni¢, nebo 13 pro ménic¢ rota¢niho ZZT.

8-32 pfenosovd rychlost nastavit [2] 9600 Baud default

8-33 pienosové parametry nastavit [2] bez parity, 1 stopbit

®  piipojit sériovou linku

e ve vizualizace PLC najet do menu servis a u jmenovitého proudu motoru odpovidajiciho ménice nastavit
spravnou hodnotu. Pozor, je-li méni¢ jednofazovy, nastavit proud pro napéti 230V, je-li 3 fazovy, nastavit
jmenovity proud pro napéti 400V dle Stitku.

e  UloZit parametry tlacitkem ,,Save to file*

e Nacteni parametrd z PLC do ménice:
® na ménici stisknout Off-reset
e v PLT stisknout tlacitko ,,Load to inverter* — vpravo od néj se za¢nou zvySovat ¢isla — pocet zapsanych

parametrti. Po zobrazeni ,,0* je nacitani hotovo.



® na ménici v menu nastavit parametr 1-29 na hodnotu [2] — dojde k automatickému promeéteni a vyladéni
motoru.

Menic vas vyzve k stisknuti tlacitka ménice ,,Hand on*

probéhne méfeni motoru.

po jeho ukoncenf stisknout tlacitko ,,OK*, a méfeni je ukonceno

Kontrola smyslu otd€eni motoru: stisknout Hand On, pak Off Reset

Zkontrolovat smysl ot4d¢ek dle Sipky na ventilatoru. V piipadé potieby otocit piivodni vodi¢e na
svorkach U,V,W ménice

stisknout Auto On, ¢imZ je méni¢ pfipraven k automatickému provozu.

e  Uzavfit vi€cko méni¢e i motoru.

Totéz opakovat pro vSechny ménice v jednotce. LCP panel je mozZno za provozu vyjimat a pfenaset mezi meénici.

1/0 modul M7060

Modul je z tovarny nastaven na Modbus adresu 1
VIézt do okna Modbus a vyslat: adresa: 1, Funkéni kéd: 40, Datal: 4, Data2: 20
Tim se preadresuje na adresu 20 (dec).

Pristroje

Diferenéni tlakové snimacde:

e Nastavit diferencnf tlak dle pocéatecni tlakova ztrata + 2x rezerva na zaneseni filtrta
e  Zkontrolovat funkci opatrnym fouknutim (vtdhnutim). M4 se objevit alarm.

Teploméry

e  Zkontrolovat méfeni teplot, napf. obsah pole teplotnich vstupti - dotykem rukou na teploméry - musi se
hnout ten spravny.

Servopohony klapek
e zkontrolovat polohy klapek.

e  Deskova rekuperace: otevieno u bypassu znamena otevieny vétsi dil pred deskovym vymeénikem (otevieno
= rekuperuje se). Je-li servopohon fizen tffbodové a je osazen uvnitf klapky, méni se jeho smysl otd¢eni na
svorkéch digitalnich vystupi reguldtoru.

zkontrolovat sepnuti rele cerpadla pri povelu topit

neni-li uzel, aspon zmerit napeti seda = minus, hneda = plus cerna = signal, nebo modra = minus, hnéda = plus,

Sedd = signal

Tim je elektrika zkontrolovéana, zakrytovat piistroje, liSty, spaskovat tihledné vodice.



