MANANDJDIK

Pokyny pro udrzbu klimatizacnich jednotek Mandik, a.s. rady M a P

VSechny osoby, které provadi udrzbu téchto zafizeni, musi byt sezndmeny s obsahem pokyn{ pro
udrzbu, a fidit se doporucenimi v nich uvedenymi. Tyto pokyny jsou jen doplfiujicim zdrojem
informaci a prepokladaji znalost montaznich a provoznich predpisti pro klimatizac¢ni jednotky
MANDIK, a.s Fady M a P a dodrZeni veskerych pozadavkél v nich obsaZenych. Za ptipadné $kody,
vzniklé nedodrZenim montdaznich a provoznich predpisl a téchto pokynd, nepfebira vyrobce Zadnou
odpovédnost.

1. Udriba a ¢isténi

Klimatizac¢ni jednotky jsou stroje pro dopravu a Upravu vzduchu, které vyZzaduji pravidelnou udrzbu
a Cisténi. Podle rozsahu a urceni vzduchotechnického zafizeni, jehoz jsou soucasti, a dale slozeni a
vybavenosti samotné klimatizaéni jednotky, doporucujeme provozovateli vypracovani mistniho
predpisu pro provoz a udrzbu, respektujiciho poZzadavky montaznich a provoznich predpisi a dale
pokyn( pro udrzbu klimatizaénich jednotek MANDIK, a.s Fady Ma P.

Veskeré v dalSim textu uvedené casové intervaly pro udrzbu jsou pouze orientacni a platné pro
vzduch obsahujici bézné mnoistvi znedistujicich latek. Tyto ¢asové intervaly mohou byt prodlouzeny
¢i zkraceny, zavisle na mistnich provoznich podminkdach, povaze zafizeni a znecisténi dopravovaného
vzduchu. Tyto intervaly také nemohou zprostit provozovatele povinnosti denné dbat na bezchybny a
bezpecny provoz klimatizacni jednotky.

Pravidelnd udrzba se provadi povinné jednou za Ctvrtleti.
1.1 Udrzba a &isténi skiiné komor

Veskeré prvky, které jsou svoji povahou urceny k vysunuti, otevieni ¢i snadné demontazi, je
nutno dat do takové polohy, aby bylo moZné provést co nejdikladnéjsi vycisténi wvnitiku
jednotky. Hrubé nedistoty odstranime vysavacem, v pfipadé potfeby pouZijeme vlihkou utérku.
V pripadé mastnych necistot pouzijeme neutralni Cistici prostfedky a poté povrch opét otfeme
vlhkou utérkou. Pfipadna poskozeni lakovanych povrch( ¢i stopy koroze je nutné oSetfit a opravit
vhodnym natérem. Pohyblivé ¢asti (panty, kliky apod.) je nutné dle potfeby osetfit mazacim
sprejem. Tésnéni dvefi je nutné kontrolovat, v pfipadé netésnosti opravit ¢i vyménit.

1.2 Ventilatorova komora

U ventilatoru kontrolujeme Cistotu volného obézného kola, pripadny hruby prach odstranime
vysavacem, jemny prach setfeme vihkou utérkou. UdrZzovani obézného kola ventilatoru v Cistém
stavu je velice dllezZité, zvlasté z hlediska zachovani co nejlepsi vyvazenosti. Pfipadnda poskozeni
lakovanych povrchl ¢i stopy koroze je nutné osetfit a opravit vhodnym natérem. Pravidelné



kontrolujeme pripadnou nevyvazenost (vibrace), pripevnéni obézného kola k naboji a naboje ke
hiideli elektromotoru. U elektromotoru kontrolujeme hlucnost loZisek, mozné nadmérné
zahtivani, vibrace a neporusenost vodivého pospojeni ke kostfe komory. Pfi Udrzbé zmérime
proud motoru a zkontrolujeme napéti. Pfipadna poskozeni povrchl opravime. Kontrolujeme
spravné uchyceni elektromotoru k podstavci a dale veskeré Sroubové spoje na podstavci
ventilatorového agregatu. Provérime také funkcénost pryzovych tlumic¢l chvéni pod agregatem a
jejich ukotveni. Periodicka kontrola ddle obsahuje provéreni tésnosti a celistvosti pruzné manzety

na sani ventildtoru a jeji vycisténi.
1.3 Filtracni komora

U filtracni komory kontrolujeme zaneseni a tésnost celé filtracni vlozky. Doporucujeme stanovit
pro vymeénu filtrd interval na zakladé vysledk(l pozorovani pfi zkusebnim provozu jednotky. Tento
interval pak mulzZe byt, zavisle na mistnich podminkach, kratsi nebo delsi neZ je interval
pravidelné udrzby. V zadném pripadé vsak nesmime prekrocit maximalni povolenou koncovou
tlakovou ztratu pro poufzity typ filtracni vlozky a dale casovy interval 12 mésicl mezi jednotlivymi
vyménami (plati pro prvni stupen filtrace), pro druhé a dalsi stupné filtrace mlze tato doba byt
stanovena individualné, neméla by vsak byt delsi nez 24 mésicl. Vyménuji se zpravidla soucasné
vsechny filtry v celé filtracni vloZce, vyména jednotlivych filtr(l je pfipustna pouze v pripadé jejich
poskozeni.

1.4 Koncové panely s klapkou a klapkové komory

Kontrolujeme znecisténi, pfipadna poskozeni, pohyblivost listl klapky a obzvlasté spravnost
uzavreni klapky. Pfipadné usazeniny prachu odstranime vysavacem, povrch list klapky pak
mulzeme jesté vycistit vihkou utérkou. Plastova ozubend kola klapek jsou vyrobena z materialu,
ktery nevyZzaduje dodatecné promazavani. U klapek s prepakovanim promazeme potiebna mista
pakového prevodu mazacim sprejem. Nasleduje-li za klapkou pruzna manzeta provérime jeji
tésnost a celistvost, pripadné ji vycistime.

1.5 Oh¥ivaci komora vodni, ohfivaci komora parni, chladici komora vodni, pfimy vyparnik

U vyménikd kontrolujeme znecisténi, tésnost a pripadna poskozeni. Znecisténi odstrariujeme
profouknutim vzduchem, parou nebo teplovodnim tlakovym Ccisticem proti proudu vzduchu.
V kazdém pfipadé je nutné dbat na to, aby nedoslo k deformaci lamel vyméniku, z tohoto diivodu
nemaji byt pro cisténi pouZita vysokotlakd zafizeni, at uz jde o vodu, nebo vzduch. Pravidelné
provéfujeme tésnost pripojovacich Sroubeni a funkénost odvzdusniovacich ventil(. Nezavisle na
stanovenych intervalech udrzby, vidy pred chladnym obdobim roku, provéfime funkénost
protimrazové ochrany, pfipadné zkontrolujeme koncentraci nemrznouci smési. U chladi¢d pred
zimnim obdobim, u vSech vyménikl pfed delsim odstavenim (nejsou-li naplnény nemrznouci
smési s dostate¢nou koncentraci) vypustime médium. Samotné vypusténi média nezarucuje
vyprdzdnéni veskeré kapaliny z vyméniku, vyménik je bezpodminecné nutné jesté dodatecné
profouknout tlakovym vzduchem!

U chladic¢li navic kontrolujeme stav a funkci vani¢ek pro odvod kondenzatu, prlichodnost odtoku
z vanicky a stav a funkci sifonu, podle potieby vyCistime a dolijeme vodu. Pfed zimou provéfime
funkénost opatfeni proti zamrznuti u odvodl kondenzatu (sou-li v provozu i v zimnim obdobi a
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hrozi-li nebezpeci zamrznuti). Dale provéfime vyskyt usazenin, stav a Cistotu eliminatoru kapek,
v pfipadé potreby jej vysuneme a vycistime.

U primych vyparniku kontrolujeme navic pripadné namrzani vyméniku pfi chlazeni.
1.6 Komora s rotacnim rekuperatorem

Kontrolujeme stav a znecisténi, pohyblivost kola a jeho bocni vili, hluk loZisek, napnuti femene
a stav tésnéni kola rekuperatoru, dale pak stav elektromotoru a prevodovky. Znecisténi
odstrafiujeme profouknutim vzduchem, parou nebo teplovodnim tlakovym cisticem. V kazdém
pfipadé je nutné dbat na to, aby nedoslo k deformaci lamel vyméniku, z tohoto divodu nemaji
byt pro Cisténi pouzita vysokotlakd zafizeni, at uz jde o vodu nebo vzduch. Kontrolujeme
pfipadné prokluzovani femene pro pohon kola rekuperatoru. Provéfime polohu a stav
pohyblivého tésnéni kola rekuperatoru a provedeme ptipadné korekce v mistech, kde je tésnéni
vice vzdaleno od kola. V kazdém pripadé vSak musime zamezit pfimému styku mezi kolem a
tésnénim. U prevodovky a elektromotoru kontrolujeme hlucnost loZisek, pfipadné nadmérné
zahfivani, vibrace a neporusenost vodivého pospojeni ke kostfe komory. Pfi Udrzbé zmérime
proud motoru a zkontrolujeme napéti. Kontrolujeme pfipevnéni elektromotoru k napinacimu
podstavci, a dale veskeré Sroubové spoje na napinacim zatizeni femene.

1.7 Komora s deskovym rekuperatorem

Kontrolujeme stav a znecisténi rekuperatoru, funkcénost klapek, odtokl kondenzatu a
eliminatoru kapek. Znecisténi rekuperatoru odstrafiujeme profouknutim vzduchem, parou nebo
teplovodnim tlakovym cisticem. V kazdém ptipadé je nutné dbat na to, aby nedoslo k deformaci
lamel vyméniku. Kontrolujeme znecisténi, pripadnd poskozeni a pohyblivost listl klapky.
Pfipadné usazeniny prachu odstranime vysavacem, povrch listd klapky pak mizeme jesté vycistit
vlhkou Uutérkou. Plastovd ozubend kola klapek jsou vyrobena z materidlu, ktery nevyzaduje
dodatecné promazavani. U klapek s prfepakovanim promaZzeme potiebna mista pakového
pfevodu mazacim sprejem. Kontrolujeme stav a funkci vani¢ek pro odvod kondenzatu,
prichodnost odtoku z vanicky a stav a funkci sifonu, podle potfeby vycistime a dolijeme vodu.
Pfed zimou provérime funkénost opatfeni proti zamrznuti u odvodld kondenzatu (hrozi-li
nebezpecdi zamrznuti). Ddle provéfime vyskyt usazenin, stav a Cistotu eliminatoru kapek,
v pfipadé potteby jej vysuneme a vycistime.

1.8 Tlumici komora

Kontrolujeme stav a zaspinéni tlumicich kulis, v pfipadé potteby vycistime vysavacem. Absorpéni
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matridl tlumicich kulis chranime pfi ¢isténi pred mechanickym poskozenim.
1.9 Elektricka ohfivaci komora

Kontrolujeme stav a znecisténi topnych tyci, v pripadé potieby vycistime vysavacem. Ddle je
nutno kontrolovat funkénost zafizeni pro kontrolu pritoku vzduchu a provozniho a havarijniho
termostatu.



