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ZMENA 2

PLATI OD: 1.11.2003
NAHRAZUJE:

TPM 003/97

ZMENA 1

AN EMOSTAT lamelovy ¢tvercovy



TPM 003/ 97 Rozméry v mm, hmotnosti v kg

Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni stropnich, lamelovych, ¢tver-
covych anemostati (ddle jen anemostati) ALCM 250, 300, 400, 500, 600, 625. Plati pro vyrobu,
navrhovani, objedndvani, doddvky, montaZ a provoz.

S Gginnosti od 1.11.2003 se mé&ni norma TPM 003/97 ZMENA 1 pro anemostat lamelovy &tvercovy
ALCM 250, 300, 400, 500, 600, 625.

I. VSEOBECNE
1. Popis

Anemostaty jsou koncovy vzduchotechnicky element pro distribuci vzduchu.Pouzivaji se v mistnostech
s vyskou cca 2,6 - 4m a jsou vhodné pro pfivod i odvod vzduchu. Anemostaty maji ¢elni vytokové plochy
z pevnych profilovych lamel vodorovné usporadanych a vyrabi se u velikosti 250, 300, 400, 500, 600 v péti
provedenich ¢elni desky, u velikosti 625 v jednom (zakladnim) provedeni Celni desky. Dodavaji se v
provedeni pro vodorovné pfipojeni pres pfipojovaci skfifi, pro pfipojeni svislé na ¢tyrthranné potrubi s regulaci
(bez pfipojovaci skfing) a v provedeni kompaktnim s regulaci R1.

Anemostaty jsou uréeny pro instalaci v prostfedi chranéném proti povétrnostnim vliviim tfidy 3K5 bez vody
i z jinych zdrojii neZ z deét&, bez kondenzace, namrazy a tvorby ledu dle CSN EN 60 721-3-3 a pro prostory
BNV dle CSN EN 1127-1. Anemostaty nejsou uréeny pro vzdusiny s mechanickymi, pragnymi, viaknitymi
a lepivymi pfimésemi.

2. Provedeni

Anemostaty jsou dodavany u velikosti 250, 300, 400, 500, 600 v péti provedenich ¢elni desky - zakladni, I,
H, L, U, u velikosti 625 v jednom - zakladnim provedeni &elni desky.

Pfipojeni na potrubi je mozné: - pfes pfipojovaci skfifi pro vodorovné pfipojeni kruhovym hrdlem (v hrdle
muUZe byt osazena regulaéni klapka, ¢elni desky Ize pfipevnit i demontovat
pomoci stfedového Sroubu)

- bez pfipojovaci skiiné svisle na ¢tythranné potrubi (anemostat je vZdy vybaven
regulaci v nastavci)

Provedeni zakladni

Provedeni | Provedeni H
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Provedeni L Provedeni U

3. Rozméry

Velikost

250
300

400
500
600
625

3.1. Pfipojeni vodorovné pres pfipojovaci skfin

A, 4 A, 30
: )
E i ¥ B N Pozice
| [/ 1 o
| | | e
| | ol Celni deska
;;;;;;;gﬁ‘;;;;;;;; | ‘:‘ jif\é Pfipojovaci skfiri
I ‘ O
‘ e N1 Regulaéni klapka
ZavéSovaci Uchyty
Pitka
NN
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3.2. Pfipojeni svislé na ¢tythranné 3.3. Provedeni kompaktni s regulaci R1
potrubi s regulaci

100
105

ocC OcC

4. Hmotnosti [kg]

Pfipojeni (véetné celni desky) Provedeni kompaktni
Velikost s pfipojovaci skfini svislé na étyrhranné s regulaci R1
potrubi s regulaci  |(vEetné Eelni desky)

Samostatna
celni deska

5. Umisténi, montaz

5.1. Anemostaty s pfipojovaci skfini
Umisténi v podhledu a montaz Celni desky pomoci stfedového Sroubu.

7
V8echny velikosti jsou vhodné pro
zabudovani do podhledu i pro
8 k umisténi mimo uzavrené stropy.
Pfipojovaci skiiné jsou opatfeny
. - ‘ . . zavéSovacimi uchyty. Celni desky

\ Ize pfipevnit i demontovat pomoci
T stfedového Sroubu.
SR
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5.2. Anemostaty pro pfipojeni svislé na ¢tyfhranné potrubi 5.3. Anemostaty kompakini s regulaci R1
Zplsob nastaveni regulace Zpusob nastaveni regulace

Jsou uréeny pro
montaZz na &tyrhranné
potrubi bez pfipojovaci
skFiné.

Nejsou vhodné pro
montaz do podhled.

Efektivni plocha anemostatu [m?]

Provedeni ¢elni desky
zakladni L

0,01782
0,02816
0,05544
0,09152
0,13640
0,1366

Velikost

6. Vypoctové a urcujici veli¢iny

. B L
\
atp o
\' [mh'] - objemovy pratok vzduchu pro jeden anemostat
W s Ap, [Pa] - celkova tlakova ztrata pfi §= 1,2 kg.m*®
aty - Lya  [dB(A)] - hladina akustického vykonu
ff A, B [m] - vzdalenost mezi dvéma anemostaty
T ' X [m] - vzdalenost stfedu anemostatu od stény
c v;v:‘ lL 75 H [m] - vyélfa od stropu. )
© - = H, [m] - vzdalenost mezi stropem a zénou pobytu
: ‘ L [m] - vodorovna a svisla vzdalenost (X + H;)
w,, [m.s™] - stfedni rychlost proudéni mezi dvéma
anemostaty ve vzdalenosti H,
A [m.s™] - stfedni rychlost proudéni na sténé
W [m.s™] - vystupni efektivni rychlost vzduchu
4@[ @ A, [K] - rozdil mezi teplotou pfivadéného vzduchu
a teplotou vzduchu v mistnosti
- At, [K] - rozdil mezi teplotou proudéni ve vzdalenosti
L = A/2 + H, pfipadné L = X + H, a teplotou
5 JE%[ vzduchu v mistnosti
L=
> B X
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1. Akustické vykony a tlakové ztraty
ALCM - pripojeni pies pripojovaci skiifi - PRIVOD

Velikost 250 300 400 500 600 .
1004 e e e i L Korektura k diagramu 1
80 AR . .
s0] 4/ L/ Nastaveni regulacni klapky
B ,L/- Lt (// ihel nastaveni klapk I
1 7 . uhel nastaveni Klapky
— 407 i velikost - = .
g 301 4 4 7@ °l ] 0 45 90
R [/ /‘f 250 Dpe | X1,0 1,1 x1,7
$ 0iFTe ==/~ _-/{“‘DJF — [ - + +1
£ \Q@ 200 B |10 X117 25
= ] 7 QJrl " - B
o 103 X Ape x1,0 x1,2 x3,0
IS 7~ %, § 400 Lus - 1 +3
S [/ 7{/675! 500 ﬁpc x1,0 x1‘,13 xsé4
¢ 3 / / A AWA 1- 0 ? 2 ;6
= E pe x1, x1, x3,
v 37‘”\‘””””\””\ T T T “‘\!“‘\““U‘”\ 600 Lwn - +2 +4
70 100 200 500 1000 2500 Apo x1.0 1.2 3.6
‘ 625 d d ;
objemovy pratok V [m’h"'] —— Lwa -3 - +1
2. Akustické vykony a tlakové ztraty
ALCM - pfipojeni pfes pfipojovaci skfifi - ODVOD
oo Velikost 250 300 400 500 Korektura k diagramu 2
3 7 7/ 3 v s
809 [T/ Nastaveni regulacni klapky
E / /
60 600
] /- uhel nastaveni klapky I
625 i
~ 403 /L Z‘j ?( / velikost 0 45° 90°
& 309 / 7 \( 51 050 Ape x1,0 x1,1 x1,7
§ 20 // 7 9 km 10 12 ?19
E I Pc X1, x1, x1,
é ] % A% e 300 L - +2 +4
L. /B ol /1| 400 Ope | x1,0 x1,3 x2,6
LAY, I
3 7] N 500 Ape x1,0 x1,5 x3,6
o 5] / / / 7 % gg Lwa - +1 +6
[ | A VAV N/ 500 Ape | x1,0 x1,8 x4,1
T 33 ViR ARS Lo - +1 +7
70 100 200 500 1000 | 2500 625 ﬁp° X1é0 X11'9 Xff
objemovy pritok V [m’h'] ——— =
3. Akustické vykony a tlakové ztraty
ALCM - pfipojeni svislé na ¢tyrhranné potrubi s regulaci - PRIVOD
004 Velikost 250 300 400 500 60825 Korektura k diagramu 3
T 80 / 7 Nastaveni regulacni klapky
60 H
N 40: ( /1] T~ velikost ot‘hel nasti\é?nl klapkgoo I
0 A
& 304 vl
: /] bpe | x1,0 x1,4 x4,1
& 0] ,,,,,é>¢<ﬁlf _ 250 L.r - +12 +30
s _— A — 200 Ope x1,0 x1,9 6,6
o [T A = Lun - +15 +34
@ 3 H Ape x1,0 x1,7 x8,1
g 22 8 400 L - 8 +36
3 E 7= LS Ape x1,0 x1,9 x8,5
g a4 [T/ L 500 Ln - +21 +40
g 3;\ R U N R R 1 !‘H““\““\‘\ 600 Ape x1,0 x2,3 x8,9
100 200 500 1000 2000 5000 L 1' 5 +22i +g%
Ape x1, X2, x9,
objemovy pritok V [m®h"'] —— 625 [ - +23 +43




4. Vystupni efektivni rychlost
provedeni ¢elni desky zakladni

[m.s

efekt. vystupni rychlost w,

/ 600,625

104 vel. 250 300 400
°] / /

6] / / 500
4+ /

3]

27‘ R e B o o e e BN R e e e
100 200 500 1000 2000

objemovy pratok V [m®h'] —— -

5. Vystupni efektivni rychlost
provedeni Celni desky |

vel. 250 300 400
10+ /
* 1 / / 500
A Ry /
E 6]
/ 600
= YL/ /
\é 24 /
% 27\ LA A L L LI L L LN L L B R |
100 200 500 1000 2000
objemovy pratok V [m’h'] ——
7. Vystupni efektivni rychlost
provedeni ¢elni desky L
* 10- vel. 250 300 ;OO
] / /
_ / 500
s ATA Y /
. i / 600
- /
L
. / /
£ 5
% 27\ L L I B N B B R F R
100 200 500 1000 2000

objemovy pratok V [m>h'] ——

Objemovy prutok:
V = 3600.w,.Sy (m*.h)

TPM 003/97

6. Vystupni efektivni rychlost
provedeni Eelni desky H

. /

-
S
L
N

[m
\

efekt. vystupni rychlost w,

2

Al /

objemovy pratok V [m’h'] ——

vel. 250 300 400

500

600

T —
100 200 500 1000 2000

8. Vystupni efektivni rychlost
provedeni ¢elni desky U

* 104 vel. 250 300 400
87 / / 500
£ 6
/ 600
3 i
5 1
= M /
o 4
- ]
\g <]
E ]
S
>
< 1
2 2-
) — T T
100 200 500 1000 2000
objemovy pratok V [m*h'] ——
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9. Teplotni koeficient

provedeni Celni desky zakladni

0.6

N
1 N
0.4 4
NN
0.3
g ] S
< 024 44%/
o SN
o E N %
;g 0_1;\_ - k‘ \0_-\’\
¢ 3 & |
£ 0.084
% 006 % y
T N3 N
0‘045\‘ T wwl‘w\}\‘\‘\www
2 3 4 5 6 8 10
Vzdalenost L [m] ————
10. Teplotni koeficient
provedeni Eelni desky |
0.8 -
0.6
% 0.5 @4
1 o
0.4 4
. 1 %
- 0.3 (@
S 1 N
< 0207 &
S 0157 G
8 ] e‘90
4 0104
< 0.081
0.06 J
S
2 3 4 5 6 8 10
Vzdalenost L [m] ——— =
12. Teplotni koeficient
provedeni Celni desky L
0.8 -
0.6 1
* 0.5
) 0.4*; @//%O&
< 03] -
> ] %
< 020 %
S ] 7
© 0154 &
¢ B &
= 0.104 Q%)
£ 0.081
0.06 J
e
2 3 4 5 6 8 10
Vzdalenost L [m] ——— =

11. Teplotni koeficient
provedeni ¢elni desky H

o
ey
|

0.6

0.5
0.4

0.3

P

0.20

0.15

0.10

tepl. koeficient at, /at, ——m=—

0.08

Lol bl v v b b v b b b by
(S
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2 3 4 5 6 8

Vzdalenost L [m] ————

10

13. Teplotni koeficient
provedeni ¢elni desky U

©
o
J

©
IS

<
&

<
N]
o

o
3

0.10

0.08

&

0.06

S

tepl. koeficient at, /at, — =

P TR S R N R AN AT AR A B
.

0.05

©

o

e
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2 3 4 5 6 8

Vzdalenost L [m] ——— =

10




14. Rychlost proudéni - vel. 250, provedeni ¢elni desky zakladni
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H, [m] ————
1 1.5 2
—_—— e )
0.80
0.60
% 0.50
Q- - .
T N /// \\ 0.40
& —
0f50/ // \ woof 0.30 4
? % // - N 2 \%\%Q =
E oM % -
i o ’s ~ - 020 &
BN P \\0 \\ N £
H Lo NN 015 ©
= .
2 3 4 5 6 8 10
Vzdélenost A resp. L [m] ————pm—
15. Rychlost proudéni - vel. 250, provedeni ¢elni desky |
Hy [m] —————
1 15 2
| S S S S Er i |
0.80
. % 0.60
oA “’fz,/ 0.50
T A A 0.40
/ (%2) B
S o
0?5/ P /50 0.30 E‘
i 7 -
E 0‘1/// %) \ \ E
EENS 020 3
Y <
- o7 S
8 / \ ™ 015 ©
= .
gQ:\O L LI L S R B L B B R B B N |
2 3 4 5 8 10
Vzdélenost A resp. L [m] —— =
16. Rychlost proudéni - vel. 250, provedeni ¢elni desky H
H, [m] —
1 15 2
0.80
// ~C 0.60
1 0.50
0. vV ~N .
ob‘o/ / 1 \l’\\
/ \300/ 0.40
Q << N
o1 LA Gy 030 £
- 77 o \\ 30§
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.E. 0(1'0/// So If,
= 020 &
N S
- o7 S
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g 0:\0 Lo LI L R B B B B R BN B B |
2 3 4 5 6 8 10
Vzdélenost A resp. L [m] —— =
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17. Rychlost proudéni - vel. 250, provedeni ¢elni desky L

1 15 2
/
0.80
,///
0.60
0?9/; ,/ 0.50 T
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N / & 0.40
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Vzdélenost A resp. L [m] ————
18. Rychlost proudéni - vel. 250, provedeni ¢elni desky U
H, [Mm] ——— -
1 15 2
/
0.80
// /
PLEN
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% / PN N B
N - & 0.40
0 —
Q > T
ey A /\\ N2, 030 £
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19. Rychlost proudéni - vel. 300, provedeni elni desky zakladni

Hy [m] —————
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Q
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20. Rychlost proudéni - vel. 300, provedeni ¢elni desky |
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Hy [m] ————

1 15 2
0.80
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21. Rychlost proudéni - vel. 300, provedeni ¢elni desky H
H, [m] e
1 15 2
0.80
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22. Rychlost proudéni - vel. 300, provedeni ¢elni desky L
H, [m] -
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23. Rychlost proudéni - vel. 300, provedeni ¢elni desky U

H, [m] ————
1 15 2
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0.80
// /\
™ \\ 0.60
o AN b 0.50
) \ N R
g N 0.40
9 AN &X, -
Ne>g // e N N \\ 030 &
A ¢°// yd d <% \ \\\ ¥
E 04@ % ANAAY \\ 020 8
E © / \ NN 015
8 oS —— :
2 3 4 5 6 10
Vzdélenost A resp. L [M] ————m
24. Rychlost proudéni - vel. 400, provedeni ¢elni desky zakladni
H, [m] ———
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25. Rychlost proudéni - vel. 400, provedeni ¢elni desky I
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26. Rychlost proudéni - vel. 400, provedeni ¢elni desky H
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27. Rychlost proudéni - vel. 400, provedeni ¢elni desky L
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28. Rychlost proudéni - vel. 400, provedeni Eelni desky U
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29. Rychlost proudéni - vel. 500, provedeni ¢elni desky zakladni

Hy [m] —————
1 15 2
7
0.80
// /\

v \\ 0.60
0?0// > 0.50
o PN 020

L NG .
A 00 N R T
© >z > W 030 £
— 77 @) K 30 £
'g 'LO/// 500 E3
‘_i‘ o . // // \\\\\\\ 0.20 7
1= \ ’ <
- 07 o
8 / ™ \\ 0.15 c
gO\O LI L L B L B B BB LN B l\'l'l\'l'l
2 3 4 5 6 8 10
Vzdalenost A resp. L [m] ———
30. Rychlost proudéni - vel. 500, provedeni ¢elni desky I
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31. Rychlost proudéni - vel. 500, provedeni ¢elni desky H
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32. Rychlost proudéni - vel. 500, provedeni ¢elni desky L

TPM 003/97
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33. Rychlost proudéni - vel. 500, provedeni ¢elni desky U
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34. Rychlost proudéni - vel. 600, provedeni ¢elni desky zakladni
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35. Rychlost proudéni - vel. 600, provedeni ¢elni desky |
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Priklad

Zadana data:

Diagram 1:

Diagram 9:

V. =1100 me.h"

M, =-6K
A =65m
H =12m

Lwa =40 dB(A)
Ap, =22 Pa

L=A/2+H,=4,45m
Mt/At, = 0,14

At = -6x0,14 = -0,84 K
L=X+H,=52m
At/At, = 0,11

At = -6x0,11 = -0,66 K

w,; = 0,18 m.s™
w, =0,22 m.s"’

X=4,0m
L = 5,2 m (oproti sténé)
uhel klapky 0°

- mezi anemostaty

- na sténé

- mezi anemostaty
- na sténé
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111. UDAJE PRO OBJEDNAVKU
ANEMOSTAT ALCM 600/ H /P /R - TPM 003/97

typ 4, \\ L technické podminky

) R - s regulaéni klapkou na pfipojovaci skfini
velikost (pouze pro provedeni P a O)

provedeni Celni desky:

- z&kladni (bez oznageni) —{ (— P - pfivod vzduchu (s pfipojovaci skfini)
-1 — O - odvod vzduchu (s pfipojovaci skfini)
-H — Z - svislé na ¢tyfhranné potrubi s regulaci
-L — R1- kompaktni s regulaci R1

-U

Celni lamely a rdmy jsou zhotoveny z ocelového plechu. Povrch je opatien bilym vypalovacim lakem v od-
stinu RAL 9010.

PoZadavky na jiné odstiny Celnich desek je nutné pfedem projednat s vyrobcem.

Pfipojovaci skfiné jsou z pozinkovaného ocelového plechu.

. BALENI, DOPRAVA, PREJIMKA, SKLADOVANI

Anemostaty jsou dodavany v kartébnovych obalech. Pfepravuji se volné loZzené b&znymi dopravnimi pro-
stfedky. Po dohodé s odbératelem je mozné anemostaty prepravit na paletach.

Nebude-li v objednavce uréen zplsob prejimky, bude za prejimku povaZzovano predani anemostatt do-
pravci.Pfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt anemostaty chranény proti mechanickému
posSkozeni a povétrnostnim vlivim.Anemostaty se skladuji v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich
par, plynd a prachu.

V objektech musi byt dodrZovana teplota v rozsahu -5 az +40 °C a relativni vlhkost max. 80%.

Vyrobce poskytuje na anemostaty zaruku 24 mésicl od data expedice.

I. SOUVISEJICIi NORMY, VYHLASKY A PROTOKOLY
CSN EN 60 721-3-3:1995 . . Klasifikace podminek prostredi
CSN 33 2000-5-54: 2002 . . Uzemnéni a ochranné vodice
CSN 33 2000-6-61: 2000 . . Postupy pfi vychozi revizi

Vyh.CUBP &.48/82 Sb. . . . . Zakladni pozadavky k zajist&ni bezpecnosti prace a technickych zafizeni.
Vyhl.CUBP &.324/90 Sb. . . . Bezpeénost prace a technickych zafizeni pfi stavebnich pracich.
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