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@ PREDMLUVA

Terminal units, neboli terminalni jednotky MEDIUNIT (dale jen “TU”)
jsou zdravotnické prostfedky klasifikované ve tfidé llb podle smérnice o
prostfedcich zdravotnické techniky 93/42/EEC.

Zakladni pozadavky smérnice 93/42/EEC jsou v souladu s normami EN
1ISO 9170-1, EN ISO 7396-1 a pfisluSsnymi narodnimi normami.

Tento navod k pouziti je platny pro vSechny typy TU - DIN, CZ, BSI, UNI,
SS.

@ UCEL POUZITI
TU jsou zafizeni uréena pro montaz na nemocniéni nizkotlaké plynové
rozvody jako koncova odbérnd mista a pro zdravotnické dopravni
prostfedky v souladu s normou EN ISO 1789. TU je misto, kde obsluha
pfipojuje a odpojuje vstup dalSich medicinaIni zafizeni, napf. medicinaini
hadice, pratokoméry a dalsi.
TU je konstruovana tak, ze neni mozné ji propojit s medicinalnim
zafizenim uréenym pro jiny druh plynu, nez pro ktery je TU urcena.
ATU nesmi byt uvedena do provozu dfive nez po diukladném
prostudovani tohoto navodu k pouziti.

/\ Obsluha TU musi byt Fadné zaskolena - viz kap. 4.
Zakladni varianty TU (rozdéleni dle plynt):

® kyslik o,

® medicinalni vzduch AIR

¢ vzduch pro pohon chirurgickych nastroju AIR -800
® rajsky plyn (oxid dusny) N,O

® oxid uhlicity Co,

® podtlak (Vacuum) VAC

® dusik N,

® argon Ar

L]

a jejich smési

© PROVOZNI, PREPRAVNIi A SKLADOVACI
PODMINKY

A UDRZUJTE VYROBEK A JEHO PRISLUSENSTVi MIMO:
® zdroje tepla (ohen, cigarety,...),

® hoflavé materialy,

® oleje a mastnotu (pozor pfi pouzivani krémU na ruce),

® vody,

® prachu.
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AVidy dodrzujte normy pro cistotu kysliku.

AVYrobek a jeho prisluSenstvi se smi pouzivat pouze v dobfe
odvétranych prostorech.

PROVOZNi PODMINKY SKLADOVACI A PREPRAVNI
PODMINKY

-20/+60 °C -30/+60 °C

10/100% 10/100%

600/1200 mbar 600/1200 mbar

Pred pouzitim musi byt vyrobek uchovavan v puvodnich obalech. Pfi
prevozu a skladovani GCE doporucuje pouzit originalni baleni (véetné
sackl a krytek).

Pro prevenci nehod a ochranu Zivotniho prostfedi je tfeba dodrzovat
zakony a narodni predpisy pro medicinalni plyny.

Bezpecnost provozu

TU popsané v tomto navodu k pouziti jsou ur€eny pro medicinalni plyny
a nasledné postupy pro bezpecné a efektivni pouziti téchto stlacenych
plyna.

O INSTRUKTAZ A SKOLENi PRACOVNIKU

Dle medicinalni direktivy 93/42/EEC ma poskytovatel zafizeni povinnost
poskytnout véem uzivatelim a osobam manipulujicim s vyrobkem navod
k pouziti & technickou dokumentaci pro dany produkt, a také t&mto
osobam zajistit fadné proskoleni pro zajisténi spravného provozu. Osoby
ve vycviku musi byt pod dozorem zkuSené osoby.

A Nepouzivejte zafizeni bez Fadného proskoleni. Skoleni musi
provadét pouze osoba s patfiénym vzdélanim, zkuSenosti a znalosti
a musi byt pou¢ena vyrobcem

Pro dalsi informace o programu $koleni, kontaktujte GCE.

ePOPIS VYROBKU A TECHNICKE PARAMETRY

5.1 POPIS VYROBKU

TU je medicinalni zafizeni, kde obsluha pfipojuje nebo odpojuje pfivod
stanovenych medicinalnich plynd pro anestetické pfistroje, plicni
ventilatory nebo jiné zdravotnické zafizeni.
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A - Krytky

Krytky jsou soucasti tlacitka, jejich barevné provedeni je specifické podle
plynu, pro ktery je TU urcéena.

B - Tlaéitko

Tlagitko slouzi k uvolnéni v TU pfipojenych medicinalnich zafizeni.

C- Kryt — mélky nebo hluboky (Recessed cover or Exposed cover)
Kryt mélky (recessed) C1 nebo hluboky (exposed) C2 je zakladni
vzhledova soucast celé TU.

D - Rychlospojka (QC)

Rychlospojka slouzi k pfipojeni medicinalniho zafizenik TU. Rychlospojka
umozni pfipojeni pouze zafizeni pro konkrétni typ plynu. Rychlospojku
Ize pfipojit (pfiSroubovat) pouze na zastavbu pro shodny plyn. Pouze
rychlospojka DIN obsahuje navic tzv. parkovaci pozici, ostatni narodni
varianty TU (CZ, BSI, UNI, SS) ji neobsahuji. Funkce parkovaci pozice je
podrobnéji popsana v bodé 7 tohoto navodu.

E - Srouby M5x12
TU obsahuje 3ks Sroubd M5x12 pro pfipevnéni zastavby v instalaéni
krabici.
F - O-krouzek
Zastavba obsahuje O-krouzek jako zakladni tésnici prvek mezi zastavbou
a rychlospojkou.
G - Uzaviraci ventil TU
Soucasti kazdé TU je samocinny uzaviraci ventil, ktery automaticky
uzavie zastavbu, neni-li k rychlospojce nic pfipojeno.
H - Zastavba s axialnim nebo radialnim pripojenim
Zastavba je po instalaci pevnou ¢asti TU. Zastavba muze mit:
® axialni vstupni pfipojeni
® radialni vstupni pfipojeni.
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| - Zajist'ovaci deska

Zajistovaci deska zajiStuje zastavbu s rychlospojkou v instalaéni
krabici(J).

J - Instala¢ni krabice

Instalaéni krabice slouzi k instalaci TU do zdi nebo na zed.

K - Prichodka
Prachodka chrani TU isntalaci proti necistotam.

5.2 TECHNICKE PARAMETRY

Rozméry:
® vyska: 62,5mm
® prdmér instalacni krabice: 60mm
® Vaha TU: 0,37kg
Vstupni tlak:
® -0,4 az -0,9bar pro podtlak
® 4 az 5bar pro stlatené medicinalni plyny
® 7 az 10bar pro vzduch nebo dusik pro pohon chirurgickych nastrojl
Nominalni pratok:
® 40l/min pro stlacené medicinalni plyny
® 350l/min pro vzduch nebo dusik pro pohon chirurgickych nastroja
® 25I/min pro podtlakové systémy

@INSTALACE TU, KONTROLA PO INSTALACI

6.1 INSTALACE

A Instalace mize byt provadéna pouze osobou, ktera také vlastni
potiebné certifikaty odpovidajici narodnim normam pro montaze
a opravy vyhrazenych plynovych zafizeni, véetné EN ISO 7396-1,
EN ISO 5359. Pro vice informaci kontaktujte GCE nebo distributora
GCE vyrobkd.

A Nikdy nepfipojujte zastavbu pro urcity plyn k potrubi distribujicimu
jiny typ plynu!

/\ Pfi montazi vidy pouzivejte vhodné a funkéni naradi a dbejte
na bezpecnostni pozadavky pro provoz, dopravu, skladovani a
dodrzujte odpovidajici Cistotu TU (viz. kapitola 3).

AZajistéte, aby vSechna zafizeni, nastroje, ale téz ruce a pracovni
odévy byly Cisté a prosté od tuku ci oleje.

Vizualni kontrola pred instalaci

® Zkontrolujte, zda jednotlivé komponenty v baleni (vEetné znaceni)
nejsou viditelné poskozené. Pokud vykazuji znaky poskozeni, vyfadte
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je z provozu a oznacte jejich stav.

® Vizualné zkontrolujte, zda neni vyrobek znecistény; v pfipadé potreby
postupujte dle postupu cisténi, ktery je popsan v tomto navodu k
pouziti.

Pozn. Pri instalaci TU se fid'te lokalnimi standardy a projektovou
dokumentaci. GCE doporu¢uje dodrzovat nasledujici zpusob
instalace TU:

® Dodrzujte poradi plynli zleva doprava nebo shora dolt nasledovné:
02; N20; 02/N20; AIR; AIR-800; CO2; VAC; AGSS; ostatni

® Doporu¢ena vzdalenost mezi jednotlivymi instalovanymi TU:

200mm

900 - 1600mm

SPECIALNi SET NARADI (MP_00345) PRO INSTALACI
RYCHLOSPOJKY (QC)
Montazni klic:

Urc€eny pro drzeni QC ve spravné
pozici

O

Trubkovy klic¢:
Urceny pro utazeni QC

"

[ ==
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6.1.1 Instalace do zdi (Recessed cover)

K J

® Vyvrtejte otvor vrtdkem o priméru 60 - 65 mm pro instalaci instalacni
krabice (J)

® V pfipadé instalace axialni zastavby (H2): vyvrtejte otvor na dné
instala¢ni krabice (J) pro axialni pfipojeni a prichodkou (K) utésnéte
otvor pro radialni pfipojeni.
V ptipadé instalace radialni zastavby (H1) pokracujte dal$im bodem.

® Pomoci ¢ty Sroubu (L) pfipevnéte instalacni krabici (J).

AV pfipadé sadrovani ochraiite izolaéni paskou c¢tyfi otvory (O)
pro zacvaknuti krytu na instalaéni krabici (J) pfred necistotami pfi
sadrovani.

* Nasunte zajiStovaci desku (I) na zastavbu (radialni H1 nebo axialni H2)
a takto pfipravenou zastavbu vlozZte do instalaéni krabice (J).
® Pomoci tfi Sroubu M5x12 (E) zajistéte zastavbu (H1 nebo H2) v
instalaéni krabici (J).
® V pripadé instalace radialni zastavby (H1): na trubku pro pfipojeni k
potrubnimu rozvodu nasurite prichodku (K) pro uté€snéni radialniho
otvoru na instalacni krabici (J)
® Provedte pfipojeni k rozvodu medicinalniho plynu:
® V pripadé pfipojeni radialni zastavby (H1) pfipojte potrubi pajenim k
potrubnimu rozvodu dle EN ISO 7396-1.
® V pfipadé pfipojeni na axialni zastavbu (H2) pfipojeni hadice
provedte dle EN ISO 5359.
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6.1.2 Instalace na zed’ (Exposed cover)

K J | H1 E

® V pripadé instalace axialni zastavby (H2): vyvrtejte otvor pro axialni
pripojeni do dna krabice (v misté oznaceni) a do zdi. Utésnéte otvor pro
radiani pfipojeni priichodkou (K).
V pfipadé instalace radialni zastavby (H1) pokracujte dalSim bodem
* Nasunte zajiStovaci desku (I) na zastavbu (radialni H1 nebo axialni H2)
a takto pfipravenou zastavbu vlozZte do instalaéni krabice (J).
® Pomoci tfi Sroubu M5x12 (E) zajistéte zastavbu (H1 nebo H2) v
instalaéni krabici (J).
® V pripadé instalace radialni zastavby (H1): na trubku pro pfipojeni k
potrubnimu rozvodu nasurite prichodku (K) pro utésnéni radialniho
otvoru na instalacni krabici (J)
® Instalacni krabici (J) se zajiSténou zastavbou (H1 nebo H2) poté
instalujte na zed pomoci dvou Sroubl (L) do predlisovanych
nepruchozich otvort na dné instalaéni krabice (J) (viz obrazek vyse).
® Provedte pfipojeni k rozvodu medicinalniho plynu:
® V pripadé pfipojeni radialni zastavby (H1) pfipojte potrubi pajenim k
potrubnimu rozvodu dle EN ISO 7396-1.
® V pfipadé pfipojeni na axialni zastavbu (H2) pfipojeni hadice
provedte dle EN ISO 5359.
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6.1.3 Instalace rychlospojky (QC)

B F H J

VODICi PLOCHA

Pfred montazi rychlospojky (D) do zastavby (H1 nebo H2) zkontrolujte
pritomnost O-krouzku (F) v zastavbé (H1 nebo H2).

Rychlospojku (D) nasSroubujte na zastavbu (H1 nebo H2) a rukou
utédhnéte. Poté pomoci specialni sady naradi (MP_00345) dotahnéte
pomoci trubkového kli¢e rychlospojku o 25°, zaroven drzte pomoci
montazniho kli¢e spravnou pozici rychlospojky (D) - tzn. vodici plocha
na téle QC (viz obrazek) je vodorovné a sméfuje smérem doll. (viz
obrazek).

Podle typu instalace zacvaknéte meélky (C2) nebo hluboky kryt (C1)
— dodrzujte spravnou orientaci CE znaceni na krytu — vodorovné, v
pravém dolnim rohu

Zacvaknéte tlacitko (B) do rychlospojky (D)

Do tlagitka (B) zacvaknéte spravné krytky (A) dle pfipojeného typu
plynu. U plynt obsahujicich dvé rtzné barvy krytek dodrzujte poradi
barev smérem zleva — doprava dle normy EN ISO 9170-1 nebo
narodnich prepisu: napf. Medicinalni vzduch (AIR) — ¢erna-bila

6.2 TEST PO PROVEDENI INSTALACE
Test funkcnosti a tésnosti po dokonceni instalace

® Otestujte funkénost TU pfipojenim spravného typu
konektoru (probe).

® Zkontrolujte, zda je logo GCE v pozici jako na obrazku,
tzn. rychlospojka je zapozicovana spravné.

® Otestujte tésnost nainstalované TU.

AJakékoliv dal$i zde neuvedené podminky instalace a postupy

testovani po instalaci se fidi dle platné normy EN ISO 7396-1
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ea EN ISO 5359.

PROVOZ

7.1 PRED POUZITIM

Priprava pro pouziti TU

® Zkontrolujte, zda neni TU (v€etné znaceni) viditelné zevné poskozena.
Pokud vykazuje znaky vnéjSiho poSkozeni, zabrarite jeji pouzZiti a
oznadte jeji stav, informujte zodpovédnou osobu a volejte servis - viz
kap. 9.2.

® Vizualné zkontrolujte, zda neni vyrobek znecistény; v pfipadé potreby
postupujte dle postupu cisténi, ktery je popsan v tomto navodu k
pouziti.

TU je uréena pouze k pouziti pro plyn specifikovany na tlacitku.

Nikdy se nepokousejte ji pouzit pro jiny plyn.

7.2 PRIPOJENi K TU
Adakékoliv pouzité prisluSenstvi pfipojené do TU musi byt

kompatibilni s plynem, pro ktery je TU uréena.

Vzdy se ujistéte, ze je zafizeni nejprve pfipojeno do TU a poté

aplikovano na pacientovi.

7.2.1 PFipojeni k TU typu DIN (TUs L1

parkovaci pozici)

Zasunte konektor (L1) TU ve dvou

krocich:

® prvni (parkovaci) pozice - konektor

je zafixovan, ale na vystupu

A neproudi plyn
® druha finalni pozice - konektor je uzamé&en v TU a na vystupu proudi

lyn.
Pfgé/ kazdou aplikaci na pacienta se L2
ujistéte, Ze je zarizeni pfipojeno!
7.2.2 Pripojeni k ostatnim typtim TU

(CZ; BSI; UNI; SS)
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Konektor (L2) zasunte do TU do findlni pozice, konektor je uzaméen v TU
a na vystupu proudi plyn.

/\ 7.3 ODPOJENI OD TU

7.3.1 Odpojeni od TU typu DIN (TU s parkovaci pozici)

TU DIN obsahuji tzv. parkovaci pozici. Systém odpojeni zastréky od
terminalni jednotky je odliSny nez u vSech ostatnich typua TU cz

Pro odpojeni zdravotnického zafizeni z TU stisknéte tlacitko (B) do

DIN TU - pripojena DIN TU - v parkovaci pozici
koncové polohy a drzte, konektor (L1) ,vyskoCi“ do parkovaci pozice,
kde dojde k odvétrani pfipojeného
zafizeni. Po odvétrani muazete tlacitko
pustit a konektor (L1) bezpecné
vytédhnout z TU.

7.3.2 Odpojeni od ostatnich
A\ typu TU (CZ; BSI; UNI; SS)

Pro odpojeni konektoru (L2) z TU

drzte konektor a stisknéte tlacitko (B)

do koncové polohy. Konektor (L2) je TU - pfipojena

samovolné (tlakem plynu) vysunut z TU.

Pfi odpojeni drzte konektor. Tim zamezite samovolnému vysunuti
konektoru z TU - nebezpeci urazu.

7.4 PO KAZDEM POUZITI

Odpojte pouzité zdravotnické prostfedky od TU po kazdém pouziti!
CISTENI

Necistoty odstrarite jemnym hadfikem namocenym v bezolejnaté, s
kyslikem slucitelné, mydlové vodé a provedte oplach Cistou vodou.

Pouzité Cistici prostfedky musi splfiovat normy tykajici se Cistoty pro
kyslikova zafizeni. Dezinfekce mulze byt provedena roztokem na
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alkoholové bazi (postfikem nebo otiranim hadfikem).

Jestlize pouzijete jiné Cistici roztoky, ujistéte se, Ze tyto roztoky nemaiji
abrazivni UCinky a jsou kompatibilni s materidly vyrobku: mosazi,
plastovymi komponenty a pfislusnym plynem.

Nepouzivejte Cistici roztoky obsahujici ¢pavek!

Zafizeni nevystavujte pusobeni vody ani jiné kapaliny.
Zarizeni nevystavujte vysokym teplotam.

UDRZBA A OPRAVY

9.1 UDRZBA

GCE doporucuje provadét alespon jednou roéné pravidelné prohlidky

poskytovatelem vyrobku zahrnujici kontrolu té&snosti a spravného

fungovani TU .

® Provedte test funkénosti a tésnosti dle popisu v kap. 6.2. Pokud je
objevena jakakoliv netésnost ¢i zavada, pouzijte postup popsany v
kapitole 9.2.

® QOcistéte TU od pfipadnych necistot.

® Zkontrolujte neporuSenost a pfitomnost oznaceni. V pfipadé Spatné
Citelnosti, kontaktujte GCE certifikovanou osobu nebo vyrobce pro
vyménu.

Vyrobek nikdy nerozebirejte a neopravuijte.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

VsSechna tésnéni a o-krouzky musi byt poskytovatelem a uzivatelem
udrzovany v suchém, tmavém a c¢istém prostiedi po celou dobu
Zivotnosti.

9.1.1. Pravidelna vyména komponentu

U variant TU pro vzduch nebo dusik uréenych pro pohon chirurgickych
nastroju musi byt nékteré komponenty (o-krouzek v rychlospojce) ménény
kazdé tfi roky. Pro vyménu kontaktujte servis (kapitola 9.2).

U vSech variant TU (v€etné vySe zminéné) musi byt urcité komponenty
(rychlospojka, uzaviraci ventil zastavby TU, pruzina, o-krouzky v

zastavbé TU) ménény po deseti letech. Pro vyménu kontaktujte servis
(kapitola 9.2).

9.2 OPRAVY

Servis, oprava a vyména jednotlivych nahradnich dild mGze byt provadéna
pouze osobou, ktera vlastni potfebné certifikaty odpovidajici narodnim
normam pro montaze a opravy vyhrazenych plynovych zafizeni, véetné
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@ EN ISO 7396-1, EN ISO 5359.

Pro vice informaci a aktualni seznam nahradnich dilt kontaktujte GCE
nebo distributora GCE vyrobku.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

ZIVOTNOST VYROBKU, UDRZBA A SERVIS

10.1 ZIVOTNOST VYROBKU
Zivotnost TU, kromé& k potrubnimu systému zapajené zastavby, je 10 let.
Na konci zivotnosti vyrobku musi byt vyrobek vyfazen z provozu. Vlastnik
zafizeni musi zamezit opétovnému pouziti vyrobku a dale s nim nakladat
dle “Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/12/ES ze dne 5.
dubna 2006 o odpadech®.
Cislo davky a datum vyroby
Cislo vyrazené na zastavbé a rychlospojce se sklada z nasledujicich
udaju:
XXXXXXX: €islo davky

@YY/MM: datovy kod

[:E] Pouzivejte navod k pouziti m Vhodné pro pouZiti v
nemochnicich

Upozornéni

Vhodné pro pouziti v
sanitkach

Cislo davky

Udrzujte mimo zdroje ohné a Katalogové ¢islo
hoflavych materialG

EF
oT

- Zabrarite kontaktu s oleji a
mastnotou
Horni a dolni vhkostni limit !
Horni a dolIni teplotni limit g Pouzit do

Krehké

Datum vyroby Vyrobce
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@Naph’klad: Cislo 7366506 ukazuje na zastavbu nebo rychlospojku s
¢&islem davky 7366506.
Napriklad: Cislo 13/04 ukazuje na zéstavbu nebo rychlspojku vyrobenou
v dubnu roku 2013.

SLOVNIK
ZARUKA

Bézna zarucni doba na vyrobek je dva roky od data doruceni vyrobku
zakaznikim GCE (pokud neni datum doru¢eni znamo, pocita se zaruéni
doba od data uvedeného na vyrobku).

Bézna zaruka je platnd pouze na vyrobky, které jsou pouzivany dle
navodu k pouziti, pfedepsanych norem a spravné technické praxe.

Vyrobce:

GCE s.r.o. Tel : +420 569 661 111

Zizkova 381 Fax : +420 569 661 602

583 81 Chotebor http://www.gcegroup.com c E

Czech Republic  © GCE s.r.o. 0434
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GCE Group is one of the world’s leading companies in the field of gas control
equipment. The headquarters are in Malmd, Sweden, and the two major supply
units are located in Europe and Asia.

The company operates 15 subsidiaries around the world and employs more
than 850 people. GCE Group includes four business areas —Cutting & Welding,
Process Applications, Medical and High Purity. Today’s product portfolio
corresponds to a large variety of applications, from single pressure regulators
and blowpipes for cutting and welding to sophisticated gas supply systems for
medical and electronics industry applications.

cce

Gas Control Equipment
GCE world-wide: http://www.gcegroup.com
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