Protokol o servisni Gidrzbé operaéniho stolu SATURN

dle doporuéeni vyrobce a zakona ¢. 123/00 Sb. a ve znéni pozdéjSich predpisu

NIMOTECH s.r.o., Sumavska 416/15, 602 00 Brno, tel: 549 246 688, Fax: 549 245 759

Specifikace pristroje Vyrobce: Trumpf Medizin Systeme
Typ  [SATURN Vyrobni &.| J02 0% [IRkéd  1C ¢
- Zakaznik FA OLoMOoKc NCH 7a
Model {SM ) Adresa ) POVLEUA ([
family:  GE GR GS GY OLO MO
Datum < Podpis: Vs
Servisni technik . 7~
Poznamka: % 7.1 o/ P LTC
A it o Cop Cie L D Cay
Testovaci
Bod €. |Kontrolovana ¢ast metoda Cil kontroly Vyhovuje |Nevyhovuje
Kontrola grafickych symboll na
noze stolu vizualni  {Dobra Citelnost /
Kontrola konektorl pro oviadac vizualni  |Cistota kontakt —
Kontrola konektoru pro kabel na Cistota kontaktu
vyrovnavani potenciall vizualni  |Neposkozeno ~
Kontrola IR pfijimace vizualni  |Znecisténi o
Kontrola gumove manzety vizualni  |Neposkozeno
Kontrola krytl sloupku vizualni  |Nepos$kozeno v
Kontrola membranové klavesnice |vizualni Neposkozeno
Kontrola pozice a povrchu Neposkozeno
navazecich a pozi¢nich senzori vizualni  |Nepohyblivost usazeni il
Kontrola dosedaci manzety na
zakladni desce vizualni  |Nepogkozeno v/
Kontrola funkce v8ech tlaitek stiskem |Funkcnost vech o
Test v8ech senzorl magnet  |Sepnuti senzorl o
Pripeviiovaci fastony ,
Kontrola pfipojeni baterii vizuadlni  |pevné drZi v/
Poskozeni
Kontrola vSech vcdiCu a kabell vizualni  |Spravné ulozeni v
Kontrola hydraulického systému vizualni _ |Unik oleje o
Kontrola oleje vizualni  |Hladina oleje v zasob.
- - ), 7 | )
IRovladac * &/ /oo
Kontrola membranové klavesnice |vizuaini  [Neposkozeno v
Neposkozeno Y
Kontrola zavésného hacku vizualni  |Pevnost upevnéni
Kontrola plastového krytu vizualni  |Neposkozeno
Rozsviceni LED .
Kontrola tlagitek vizuaini  |kontrolky -
Kontrola IR kodi piktogrami vizualni  |Citelnost v’
Kontrola EPROM vizualni  |Pevnost usazeni v
Kontrola akumulatoru vizualni  |Pevnost usazeni v
Kontrola konekter(l a pajenych v
vizualni  |Neposkozeno 4
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Testovaci
Bod ¢. |Kontrolovana cast metoda Cil kontroly Vyhovuje |Nevyhovuje

IR dobijeci agregat o1 Oy S F22

Kontrola povrchu vizualni  INeposkozeno

Kontrola napajeciho kabelu vizualni  |NepoSkozeno /“'
Pfi zapojeni do sité
sviti zelena LED
kontrolka, po viozeni V4
IR oviadacte se rozsviti
na ovladaci oranzova

Kontrola dobijeni vizualni  |LED kontrolka

Operaéni deska ©//~/1vE 23 7L Vo~ VoA O H91O
Neposkozeno

Kontrola polstrovani vizualni  |Pevnost upevnéni
Neposkozeno

Kontrola pfipojovacich ploch vizualni  |Pevnost upevnéni
Neposkozeno

Kontrola kolegjnic vizualni  |Pevnost upevnéni

Kontrola uzamykacich segmentl v Snadny pohyb

klinovych drzacich vizualni  |Sila pruziny
Nepohyblivost v

Kontrola mechanickych pfipojnych uzamceném stavu

bodl vizualni  |Sila pruziny

Pfistroj (' VYHOVUJE NEVYHOVUJE

S —

(_je - neni bezpe&ny a klinicky provozuschopny

Datum pristi udrzby:
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