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Protokol o provéreni operacniho stolu SATURN

dle doporuceni vyrobce a zakona €. 123/00 Sh. a ve znéni pozdéjSich predpisii

NIMOTECH s.r.0., Sumavska 416/15, 602 00 Brno, tel: 549 246 688, Fax: 549 245 759

Specifikace pfistroje

Vyrobce: Trumpf Medizin Systeme

Typ |SATURN Jvyrobni €. | oo 04t 74 [IR kod {5 F
e Zakaznik AL OP aA
Model (|[SM Adresa TS  Ulcneein . &
family : GE-GRGSGY [P Pers ey ()
Datum b jo. 2ol Podpis: / /
Servisni technik finy. MIADRE S
E]
Poznamka:
Testovaci
Bod €. |Kontrolovana Cast metoda Cil kontroly Vyhovuje |Nevyhovuje
Kontrola grafickych symboll na )
noze stolu vizualni  |Dobra gitelnost -
Kontrola konektorl pro ovlada¢ vizualni  |Cistota kontaktt all
Kontrola konektoru pro kabel na Cistota kontaktu o
vyrovnavani potencialil vizualni  |Neposkozeno ‘
Kontrola IR pfijimace vizualni  |Zne&isténi o
Kontrola gumové manzety vizualni  |Neposkozeno v
Kontrola krytl sloupku vizualni  |Neposkozeno o
Kontrola membranové klavesnice |vizualni  |Nepo$kozeno o
Kontrola pozice a povrchu Neposkozeno w
navazecich a pozi¢nich senzorl vizualni  |Nepohyblivost usazeni|
Kontrola dosedaci manZety na )
zakladni desce vizualni  |Neposkozeno -
Kontrola funkce vSech tlagitek stiskem |[FunkEnost vSech v
Test vSech senzorll magnet  |Sepnuti senzor( o
Pripeviiovaci fastony >
Kontrola pfipojeni baterii vizudlni  |pevné drzi ’
Poskozeni
Kontrola véech vodicl a kabelll vizualni  |Spravné ulozeni <
Kontrola hydraulického systéemu vizualni  |Unik oleje
Kontrola oleje vizualni  |Hladina oleje v zasob.
] - /’
IRovladaé * A=A
Kontrola membranové klavesnice |vizualni  |Neposkozeno
Neposkozeno
Kontrola zavésného haéku vizudini  |Pevnost upevnéni
Kontrola plastového krytu vizualni  |Neposkozeno
Rozsviceni LED
Kontrola tlagitek vizualni  |kontrolky
Kontrola IR kodU piktograml vizualni  [Citelnost
Kontrola EPROM vizualni  |Pevnost usazeni
Kontrola akumulatoru vizualni  |Pevnost usazeni
Kontrola konekterd a pajenych
spojl kabelovych propojek vizudlni  |Neposkozeno
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. Testovaci
Bod €. [Kontrolovana ¢ast metoda Cil kontroly Vyhovuje |Nevyhovuje

IR dobijeci agregat < </
Kontrola povrchu vizuaini  |Neposkozeno

Kontrola napajeciho kabelu vizualni  [Neposkozeno

Pfi zapojeni do sité
sviti zelena LED
kontrolka, po vioZeni
IR ovladace se rozsviti
na ovladaci oranzova
Kontrola dobijeni vizualni  |LED kontrolka

Operaénideska v & U0l UHRS1C
Neposkozeno
Kontrola polstrovani vizuaini _ |Pevnost upevnéni v
Neposkozeno -
Kontrola pfipojovacich ploch vizualni  |Pevnost upevnéni :
Neposkozeno
Kontrola kolejnic vizuaini  |Pevnost upevnéni v
Kontrola uzamykacich segmentt v Snadny pohyb
klinovych drzacich vizualni  |Sila pruginy v
Nepohyblivost v
Kontrola mechanickych pfipojnych uzaméeném stavu s
bod( vizudlni | Sila pruziny
Pfistroj (VYHOVUJE NEVYHOVUJE
S e - )
Doba platnosti provéfeni : |\ § DCPuy A ECriE ey R D PEeDPCL i PRAW DELAN/ TS
VEFTPECTIIN PAIE T hhiCALH  Ploge /2 Ax ReSOCE

(jy/ nenf” bezpeény a klinicky provozuschopny

2DEvens oo
Datum pFisti Gdrzby: ..o C260 . 0 E



