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Protoko l  o  provedeni  per iod icke proh l fdky.

Prohl idka dle doporudenl 4irobce,odpovld 6 poZadavkfrm

zAkona l  23 l2000Sb .

Typ : Vacuklav@ 24-Bl30-B
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lo^gipkd. k li*ika. . . . . .

D0leZi t ' f  pokvn p ied serv isem: PoZddej te  uZivate le ,  aby provedl  zkou5ku

vakua .

Tento zAznam je5td dvakr6t  okopi ru j te .  Or ig in6 l  bude u loZen v  ord inac i

l6ka ie,  na k l in ice nebo v  nemocnic i .  Prvn i  kopi i  s i  ponech6 osoba,  k ter6

serv is  uskutedhuje.  Druhou kopi i  za5 lete laskav6 v f  robc i ,  spolednost i

M ELAG.

s6riov6 drsto zayizeniVacuktav a, ..P.$.?.! : e..4496

Rok viroby model , ,  . .&.?.Q-3.. . . .

Udaj na poditadte vsech cyktrh ,  . . . / . ( f?-. . . . .

Z toho pocet 0sp65nfch cykl fr  :  . .4OfC" " " ' r"  "  "  "1

Jm6no servisnlho technika: . . . . . . { : .11.b.?.: . .<

Datum provedeni  serv isu:  . . . . .  . l  !  !  i l

e as prov"o",.'6gg,weffififfiT; r,,; (? ?: (konec) (q ':

ServisnI firrna*-{P$#h1H$A6trHi[Arklad, specializovanf prodejce piistrojir
130  00  p rah r  3 ,  t r 4a tes i cka  22S i l 51

M E LAG ) : . . . . . .T;1,,. ??.5.3$r. Eih{:i,ilr,.i3 g ea 1 .5.2?. .

Jm6no l6ka ie ,  adresa ord inace,  k l in iky  nebo nemocn ice :  .
plxumruf

$4g''bid!{^zeni)
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1 . 1

VfSe uvedenf  technik  provedl  serv isn i  pr ice podle n i i le  uveden6ho

kontro ln iho protokolu.

Technik uskutedfiuj ic i  servis ozna6,i  zatrZenim v pi is lu5ni i  6tvere6ek.

ZnamenA to, 2e danf pracovni krok byl proveden.

1.  Stat ick6 kont ro la :

Zkontro lu j te ,  zda je  autok l6v iSdnd p i ipraven k  provozu a jeho poloha
upravena tak,  aby se mirn6 svaZoval  dozadu.  Zadneme- l i  z
vodorovn6 polohy (podle vodovdhy) ,  musi  b f t  p iedn[  noha autok ldvu
vy5roubovdna o prSt  (5)  o todek u zaYizeni  Vacuklav@24-B a o t f i  (3)
otodky u zaYizenl  Vacuklav@30-B.  Autok lSv se musf  svaZovat  smdrem
dozadu,  aby mohla zbytkov6 voda a kondenz6t  i6dnd odtekat
dozadu .  

,  /
t l  v  po iSdku f fopraveno

Zkontro lu j te ,  zda hadice p i iv5dej ic i  ch lad ic i  vodu a odtokovS hadice
by ly  sprdvn6 nainsta lovdny:  musej i  mf t  s t6 l f  sk lon,  nesm6j f  byt
p iehnut6 nebo zkroucen6.

Zkontro lu j te  tdsnost .

tr  v poiSdku

Zkontroluj te komoru, f i l t r  komory a miiZky k poloZenI ster i l izovanfch
piedm6t f i ,  zda jsou 6 is t6  a zda na n ich nenI  rez.  Upozorn6ni :
Zlkaznik I ulivatel musi komoru a z6sobnlk vody vydistit sam,
nejsou- l i  c is t6 .  Toto d i5 t6n i  neni  sou66st i  serv isu.

u by ly  d is t6 tr je t ieba je vycist i t

f f  autokldv byl vyci5tdn

Zkontro lu j te ,  zda nenf  poSkozeno t6sn6ni  dv i iek  p i is t ro je  (guma).
Podle potieby je odistdte Setrnfm tekutfm dist icim prost iedkem (pH =
5 . . . . . . . 8 ;  p ros t i edek  nesmi  obsahova t  oce t )  nebo  a l koho lem.

tr bylo ciste t r  od is t i l  jsem
, /
ry  vymenr l  JSem

opot iebenf  nebo vadnf .  NamaZte
6fs lo  zboZi  MELAG 24365.

-  vymdn6no

1 . 2

{orr^u.no

1 . 3

1 . 4

1.5 Zkontrolu j te, zda zlmek dvei i  neni
mazivemTMELAG na kluznd loZiska.

]J
F namazano
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1 .6  Zkontro ly i te ,  zda spr6vn6 funguje

fr mirnA vf i le (v poi6dku)

z6vds dvei i .

t r  vym6n6n (nadm6rn6 v0 le)

Zkontrolg4te, zda jsou na depech z6v6su dvei i  pi idrZn6 krouZky.
, /
f i l  kroulky byly v poi6dku tr  krouZky jsem vym6nil

1 f .  Zkontro lu j te  a  nastavte kontakt  dve i i .  Neni - l i  nastaveni  spr6vn6,
I piedt6te si  informaci o chyb6 e. 12 (ZavirAni dvei i) .  Mezi zfmkem a

p6kou dvgfi  musI bft  2mm mezera.
. /
f i /v poi6dku f l  opraveno

1 . 7

1.9 Vym6f l te  s ter i ln i  f i l t r  (d is lo  zboLi  ME:)G 20160) .

f l /Provedeno

1.10 Vydis t6 te f i l t r  na p i ivodu ch lad ic i  vody (s l tko v loZen6 do
napouStdc iho spojovac iho prvku pro ch lad ic i  vodu na zadni  c6st i
p i is t ro je) .  Vymdf i te  t6sndnf  (d is lo  zboZi  MELAG d.  56950) .

f /provedeno

1 .11  Vy jm6 te  s i t ko  f i l t r u  k
Vy6istdte si tko a podle

I  vyd i5 t6no

uvo ln6n i  t l aku  (c i s lo  zboZ i  MELAG 35110) .
pot iebv vvm6fi te.- , /

]J

E vymeneno

1.12 Zkontro lu j te ,  zda jsou e lekt r ick6 kabely  a  je j ich spojen i  bezpedn6.
Zamdi te  se na v5echny koncovky (p loch6 zdst rdky) ,  k ter6 vedou
proud :  ,

d  v fs tup z  gener6toru pery (ACOUTI)  a  p i ivod proudu
(Pl lASE,  PEN) na desce CPU (cent r6 ln i  procesorov6 jednotky)

f, vypinad proudu
t /

f f  ochrana generdtoru p6ry p ied p ieh iSt im (kapi ldrn i  ov l6dacf
sp jnac)
t /

S utahn6te Sroubky v5ech zdst rdek usmdrf rovade

1.13 Zkontro lu j te ,  zda n6kte16 hadice ne jsou po5kozeny a zda jsou
v5echny ve spr6vn6 poloze.  Uj is t rSte se,  zda jsou pevn6 utaZena
v5echna Sroubovacl  spojen i .  Ut6hn6te rudn6,  potom k l idem
maxim6lne o pf r l  (112)  o to6ky.
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2 .

2 . 1

tr v poi6dku

Funkdn i  kon t ro la

Spusf te  program Vacuum Test  (Zkou5ka
autokl6vu. Vyt iskn6te vl is ledky testu a
serv isnI  zprAvy.  Rychlost  un ik6ni  podle
mbar  /m in

2.2 Zkontroluj te a vyhodnotte vl ikon vakuov6ho derpadla na zlkladd
doby pot iebn6 k  dosaZenl  nezbytn6ho vakua p i i  tes tu Vacuum Test .
Maxim5ln i  6as pot iebnl i  pro vytvo ienI  vakua mA bf t :  t . . "  =  2  min.

Skutedne pot iebnf  das:  .  .€ .Qi . lk .  ̂in .

ffiror"deno

2.3 VloZte do autok l6vu nezabalen6 p iedmety a zapndte rych l i i  program
(Fast  Program).  Pro Usporu dasu mfrZete po 2 minut6ch zastav i t
proces su5eni.  Vyt iskndte vi is ledky testu a vft isk pi ipojte k teto
servisn[ zPrav6' 

{proredeno

2 .3 .1  V  p r f rb6hu  zku5ebn lho  cyk lu
vystaveni ich r i6inkirm t laku.

3.  Resetu j te  serv isn i  podi tad lo

Servis byl t isp65n6

Nebylo moZn6 serv is

p roveden :  Wv

dokondi t ,  protoZe

{ur^r"no

vakua)  ze s tuden6ho s tavu
pi i loZte je na konec,,telo
vyt iStdn6 zprAvY = . . { . ' . . . . '

ffirouedeno

zkontrolu j te tdsnost  vSech spojeni

ffprovedeno

/oror.o"no

po idd  ku

se ob jev i l y  n6s ledu j i c i  Po t iZe :
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J in6  pozn6mky :



Servis byl proveden podle vfSe

uvedenfch [da j0 .

rnr u uruf rgMocNrcr otou'dtft
Ot o t affigol o g i ck d/k t i ft ik a

Jqnouc,58814 l  l l t Kraiccvd L
[fgd{qsta:.Prol. n4uOiJuraj (laiansk4 C5e.. . . .

podpis  serv isn lho technika

Vft isky zprlvy o zkouSce:

ZkouSka vakua:

razitko a podpis za otdinaci 16kaie

nebo  k l i n i ku

zORAYOTl{IcKA TEcHHiKA
130  00  P raha  3 ,  Ma le5 i ck6  2251
Te l . : 225  001  Y1 .  Fax :225  001

Rychl f  program:
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