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Protokol  o provedenl per iodicke prohl fdky.

Prohl idka d le  doporuceni  v l i robce,odpovidS poZadavkf rm

zlkonal 23l2000Sb,

Tvp: Vacuklav@ 24-Bl30-B

Dfi lei i t ' f  pokvn pfed servisem: PoZ6dejte uZivatele, aby provedl zkou5ku

vakua .

Tento zAznam je$t6 dvakrdt  okopi ru j te .  Or ig in6 l  bude u loZen v  ord inac i

l6ka ie,  na k l in ice nebo v  nemocnic i .  Prvnf  kopi i  s i  ponechd osoba,  k terd

serv is  uskutedhuje.  Druhou kopi i  zaSlete laskavd vy i robc i ,  spolednost i

M ELAG.
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Servisni f i rma (spqlgc-n,ggt,--*g(lad, special izovanf prodejce pi istroj f t
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VfSe uvedenf technik provedl  serv isni

kontro l  n iho protokol  u.

pr6ce podle n i ie  uveden6ho

1 . 2

Technik uskute6fiujici servis oznali zatrlenim v piisluSnli dtverecek.

ZnamenA to,2e danf pracovni krok byl proveden'

tfr poi6dku

{ .  Stat ick6 kont ro la :

1 .1 Zkontro lu i te ,  zdaje autok ldv i6dnr i  p i ipraven k  provozui r  ieho poloha

upravena tak,  iOy se mirn6 svaZoval  dozadu.  Zadneme- l i  z

vodorovn6 polohy (bodle vodov6hy) ,  musi  bVt  p iedni  1o[a autok l6vu

vySroubov6na o b6i (5) otodek u zai izeni Vacuklav@24-B a o t f i  (3)

oiodky u zai izeni 'Vacuklav@30-B. Autokl6v se musi svaZovat smdrem
dozadu,  aby mohla zbytkovd voda a kondenzdt  i6dnr5 odtekat

dozadu .
E opraveno

Zkontro lu  j te ,  zda hadice p i ivdddj fc i  ch lad ic i  vodu a odtokov6 hadice

by ly  spr6vn6 nainsta lov6ny:  musej i  mi t  s td l f  sk lon,  nesm6j l  byt
p iehnut6 nebo zkroucen6.

Zkontro lu j te  t6snost .
" , /

l /  v poi6dku f l  opraveno

fi l t r  komory a mfi lky k poloZeni ster i l izovanfch
dis t6  a zda na n ich nenl  rez.  Upozorn6ni :
musi  komoru a zdsobnik  vody vyd is t i t  sdm,

6 i5t6n i  neni  soud6st i  serv isu.

i l  je t ieba je vYdist i t

n autoklav byl vY6i5t6n

1.4 Zkontro lu j te ,  zda neni  poSkozeno t6sndni  dv i iek  p i is t ro je  (guma).
podle potieby je odist6te Setrnfm tekuti im dist lcim prost iedkem (pH =

5 . . . . . . . 8 ;  p ros t i edek  nesmi  obsahova t  oce t )  nebo  a l koho lem.
" , /

ffoyto dist6 n ocisti l  jsem
v 

n vYmdni l  jsem

Zkontroluj te, zda z6mek dvei i  neni opotiebenf nebo vadnf .  Namazte
mazivem)/ElAc na kluzn6 loZiska, dislo zboZi MELAG 24365.

i /

ff namazfno E vymeneno
u

1.3 Zkontro lu j te  komoru,
p iedmdt0,  zda jsou
Z{kaznik / uZivatel
ne jsou- l i  f is te .  Toto

t , /

lF ovtv ciste

1 . 5



1 . 6

1 . 7

Zkontrolyjte, zda sPr6vnd funguje

C mirna vir le (v Poi6dku)

Zkontrolu j te, zdajsou na 6ePech

f,/kroulkY bYlY v Poi6dku

1.g Zkontro lu j te  a  nastavte kontakt  dve i i ,  Neni - l i  nastavenI  spr6vn6,
p iedt6te i i  in formaci  o  chyb6 e .  n  (Zav i rAni  dve i i ) .  Mezi  z6mkem a

pdkou dvei i  musi bl i t  2mm mezera'

tr v poiSdku 
/oo,^u"no

1.9 Vymef i te  s ter i ln i  f i l t r  (d is lo  zboLi  MELAG 20160) '

[{prou"deno
V

1.10 Vydis t$ te f i l t r  na p i ivodu ch lad ic i  vody (s i tko v loZen6 do

napou5t6ciho spojovaciho prvku pro chladici  vodu na zadni 66st i
p i ls t ro je) .  Vymdfr te  t6sn6ni  (6 is lo  zboLi  MELAG d.  56950) .

E/provedeno
L /

uvo ln6n i  t laku  (d is lo  zboL i  MELAG 35110) .
potieby vym$hte.

6 vYmdnlno

1.12 Zkontrolu j te,  zda jsou elektr ick6 kabely a je j ich spojenl  bezpedne'
zam1ite se na vsechny koncovky (ploch6 z6strdky), kter6 vedou
proud:

6 vVstup z gener6toru pery (ACOUTI)  a p i ivod proudu

tnHn'Sf  ,  pEN) na desce CPU (centr6 lnI  procesorov6 jednotky)

[6 vYPinad Proudu
p(ocnrana gener6toru pdry pied piehi6tim (kapildrni ovl6daci
sPlPad)
_ /
ffi ufthndte Sroubky v5ech zdstrdek usmErfrovade

1.13 Zkontro lu j te ,  zda n6kter6 hadice ne jsou po$kozeny a zda jsou

v$echny ve spr6vn6 poloze. Uj istdte s9, zda jsou pevn6 utaZena

vsechna Sroubovaci  
'  

spo jen l .  u t6hn6te ru6n6,  potom k l idem

maxim6lnd o Pf r l  (1 t2)  o todkY.

z6v6s dvei i ,

3  vym6n6n (nadmdrnr i  v0 le)

z6v6su dvei i  p i idrZne krouZkY.

t r  krouZkY jsem vYmdni l

1 .11 Vy jm6te s i tko f i l t ru  k
Vydistdte sl tko a Podle

n vydi5tdno



2 .

2 . 1

tr v pofedku utaZeno

Funkdni  kontro la

Spusfte program Vacuum Test (ZkouSka
autokl6vu. Vytiskn6te vfsledky testu a
serv isni  zprAvy.  Rychlost  unik6ni  podle
mbar  /m in

VProu"deno

Zkontrolujte a vyhodnofte vfkon vakuov6ho derpadla. na zi lkladd
doby pot iebn6 k dosaZeni  nezbytn6ho vakua pi i  testu Vacuum Test .
Maxim6lni das potiebnli pro vytvoieni vakua m6 bVt: t '"r = 2 min'

SkutednrE potiebnf 6as: . .0.:.f?1.. min.
provedeno

vakua) ze studen6ho stavu
pii loZte je na konec^$to
vytiStEn6 zprAvy = .4.t.+..

zkontrolujte t6snost vSech spojeni

lt'

{gl  provedeno

2 . 2

2.g Vlozte do autoklSvu nezabalen6 piedm6ty a zapndte rychl f  program
(Fast  Program).  Pro fsporu dasu mirZete po 2 minu_tdch zastavi t
proces sul5eni. Vytiskn6te vi isledky testu a vft isk pi ipojte k t6to
serv isni  zpr1v6.  f  /

Ld provedeno

2.3.1 V pr f rbdhu zkuSebnlho cYklu
vystavenich t i6 ink0m t laku.

3. Resetuite servisni Poditadlo

ffirou"deno

Periodick6 prohl idka byla r isp6sn6 - provedena a pi istroi

vyhovou ie - ney*hff ie parametr0m urdenf m virobcem a je schopen

b6Zn6 funkce.

Nebylo moZn6 serv is  dokondi t ,  protoZe se ob jev i ly  n6s leduj ic i  pot iZe:



J in6 pozni imkY:

Pf is t i  serv isn i  termin podle doporudeni  v f robce po 1000 cyk lech,

ne jpozd6j i  vSak po dvou le tech od pos ledni  per iod ick6 prohl idky.

W,{ -ffi ffi f: fr ruHffi ffi ' spor s r.o.
--*" iil,ii!ii:]i1'''$If$*mqfl HlK&-_
G:,:'?;n ij i,.,,,,u. y,, Maiusickd zZSUst
i6i: rlari il1'i,tltdfffi?25CI01 

522
Servis byl proveden Podle vf ie

uvedenfch 0daj i r .

--4
' / - - r  4
l i  \ \

ho technika

)!iHHOttr
ClomotJc

erwuu,tl,
;;,,,;,#,p razitko a podpis

nebo  k l i n i ku

ord inac i  l6ka ie

Vftisky zprAvy o zkou5ce:

ZkouBka vakua:

Rychlyi  program:



FiIe nane:
0 6 0 3 0 3 0 2 . m e 1
MEI,AWiN(T) : SERVICE MULT]KLAV

MEI,AG Vacuklav 24-B

Program : Rychly-program
134"C neba len6

D a t u m  : 0 3 . 0 3 . 2 0 0 5
H o d i n a  : 0 8 : 4 1 : 3 1  ( S t a r t )
Cyk lus  c is lo :  2

Programovy krok Tlak Teplota
bar  "c nu-n

Predehrev
Vodivost

- 0 .  6 0
0 . 4 1
z . u 3
z  - u 3
z . r o

0 . 2 0

4 1 . L  " C
0 ps/cm

7 ' 7  . 1  0 6 : 0 0
1 0 9 .  6  0 8 :  0 8
r 3 4 . 5  r t :  u b
1 3 4 . 3  1 L : 0 6
1 3 5 . 8  1 5 : 0 6
1 , L 2 . 9  1 5 : 3 9

Start
1. Frakcionov6ni

Evbkuace
\ 7 e f  r r n  n 5  r r t

2. FrakcionovSnl
Evakuace
1 7 a l - r l n  h i r l t

Vzestup tepfoty
zacatek  s te r i l .
Konec s te r i l ,
Uvolneni tlaku
Vakuov6 susehl

zacetek susenl
T1akov6 suseni

Venti lace
Konec

0 . 0 0  2 8 . 0  0 0 : 0 0

* 0 . 8 0  2 5 . 5  0 0 : 3 1
0 . 4 0  9 2 . 8  0 5 : 1 3

PROGRAM PROBEHL SPRAVNE!

T e p l o t a  : 1 3 5 . ?  + 0 . 1  / - 0 . 3 ' c
T l a k  z  2 . 1 6  + 0 . 0 I / - 0 . O 2  b a x
Steri l izacnl cas: 4 min 0 s
Hod ina  :  09 :01r33 (Konec)

1 0 3 3  2 0 0 3 0 1 1 , 0 5  3 . 2 2  1 . . L 5

Loadi patient:

Operatox na&e:

- 0  - 2 2  1 0 8 . 7  1 5 : 4 9
- 0 . 9 3  1 0 3 .  1  1 8 : 3 9
- 0 .  8 9  1 0 0 . 4  1 9 : 3 6
- 0 . 1 8  1 , 0 1  . 2  L 9 : 5 6
- 0 . 0 8  1 0 1  . 3  2 Q z 0 I



File nare:
0 6 0 3 0 3 0 2 . n e 1
MELAwin(r) : SERVICE MULTIKLAV

Tempera ture  i "C l

i
I

i

i

MELAG Vacuklav 24-B

Pressure  lbar  abs .  ]

A Q

J ,  J U

3 ,  0 0

t  e q

2  t ' 7 0

2 ,  4 0

2 ,  L 0

1 ,  8 0

Program

DatuIn

Rychly-program
134 'C neba len6
0 3 . 0 3 . 2 0 0 6

r44

H o d i n a  : 0 8 : 4 1 : 3 1  ( S t a r t )
cyk lus  c isLo :  2

Predehrev
Vodivost

4 1 . L  " C
0  ps / cm

: 1 3 5 . ?  + O . L  / - 0 . 3  " C
:  2 . 1 6  + 0 . 0 I / - O . 0 2  b a r

i .34'C 
-

0  2 , 5 0  5
C + 5 i +

Digi ta l  inputs

1 3 6

t28

]-20

L L 2

].04

v o

8 8

8 0

7 2

6 4

5 6

q 6

4 0

3 2

a A

1 6

I

O

L ,  5 0

! , 2 0

1 ,  0 5

' 0 ,  9 0

' 0 , ' 7 5

PROGRAM PROBEHL S?RAVNE!

Teplota
T lak
Steri l i -zacnl cas: 4 min 0 s
H o d i n a  : 0 9 : 0 1 , : 3 3  ( K o n e c )

1 0 3 3  2 0 0 3 0 1 1 0 5  3 - 2 2  t . t 5

Loadi patient:

Operator narae:

I

, 6 0

, 4 5

, 3 0

' 7  
t 5 O  1 0  1 2 , 5 0  1 5

. Time [min]

! ' 7  , 5 0  2 0
E;nd

0 ,  1 5

, 0
2 0 , 0 2

Digi ta l  outputs



FiIe na!e:
06030301 .ne1
MELAwin(r) : SERVICE MULTIKLAV

MELAG vacuklav 24-B
Programovy krok

q l - ^ r f

Evakuace
Zacetek testu
Konec testu
\ 7 6 n + i  I  ^ . 4

Konec

m l  nmbar
Teplota

o c

Program :

Hodina :
Cyklus c j -s lo:

1 7 a  L r r ^ \ / \ r  t a c t

0 3 . 0 3 . 2 0 0 6
0 B t 2 4 : 2 5  ( S t a r t )

1-

2 3 . 0  0 0 : 0 0
2 0 . 2  0 0 : 5 9
2 3 . 3  0 5 : 5 9

2 1 . 8  1 6 : 2 4
28.J -  16 : .29

83
d f ,

8 1 5
8 8 8

Predehrev 4 7 . 4  " C

Tesnost

Hodina

0.2 mbar/ndn

0 8 : 4 0 : 5 4  ( K o n e c )

1 0 3 2  2 0 0 3 0 1 L 0 5  3 , 2 2  1 , . t 5

Load; Patient:

Operator nane:


