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Protokol  o provedenf per iodick6 prohl idky.

Prohl idka d le  doporudeni  v l i robce,odpovfdd poZadavk0m

zAkonal 23l2000Sb.

Tvp: Vacuklav@ 24-Bl30-B

Dt leZi t '0  pokvn p ied serv isem: Po26dej te  uZivate le ,  aby provedl  zkou5ku

vakua .

Tento zAznam je i t6  dvakr6t  okopi ru j te .  Or ig in6 l  bude u loZen v  ord inac i

l 6ka ie ,  na  k l i n i ce  nebo  v  nemocn ic i .  P rvn f  kop i i  s i  ponech6  osoba ,  k te rd

serv is  uskute6f ru je .  Druhou kopi i  zaSlete laskav6 v l i robc i ,  spolednost i

M E LAG.
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Datum provedeni servisu, . . .?.h,. ' . ! . , . .?i ly..+.. . . .

Serv isn i  f i rma (spolednost ,  sk lad,  spec ia l izovanf  prodejce p i is t ro j f r
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, ". 
"-_-eweryuffi 

L}ffiryuJ.,,.*..-
J m 6 n o I 6 ka ie, a O re s a'uiqi^rtffi i H$ffi$.ftq?b n e m o c n i ce : .

' '. 
Ut&; &AQS076&$0

(razftko uZivatele zalizeni)



VfSe uvedenf  technik  provedl  serv isn i  pr6ce podle n i i le  uveden6ho

kontro ln iho protokolu.

Technik uskutedfiuj ic i  servis oznati  zatr lenim v pi is luSnif  dtveredek.

ZnamenA to, Ze danl i  pracovni krok byl proveden.

1.  Stat ick{  kont ro la :

1 .1 Zkontro lu j te ,  zda je  autok l6v i6dn6 p i ipraven k  provozu a jeho poloha
upravena tak,  aby se mirnd svaZoval  dozadu.  Zadneme- l i  z
vodorovn6 polohy (podle vodovdhy) ,  musi  b f t  p iedni  noha autok ldvu
vy5roubovdna o p6t  (5)  o todek u za i izen i  Vacuklav@24-B a o t f i  (3)
otodky u zaYizenf  Vacuklav@30-8.  Autok ldv se musi  svaZovat  smdrem
dozadu,  aby mohla zbytkov6 voda a kondenz6t  i6dnr i  odt6kat
dozadu.

{f& porddku

1.2 Zkontro lu j te ,  zda hadice p i iv6d6j fc i  ch lad ic l  vodu a odtokov6 hadice
by ly  spr6vn6 nainsta lovdny:  musej i  mi t  s t6 l f  sk lon,  nesmEj i  byt
p iehnut6 nebo zkroucen6.

Zkontroluj le tEsnost.//
fnlv poiddku f l  opraveno
t /
1,,/

Zkontroluj te komoru, f i l t r  komory a mfi lky k poloZeni ster i l izovanfch
piedmdt f i ,  zda jsou d is t6  a zda na n ich nenl  rez.  Upozorn6ni :
Zlkaznik I ulivatel musi komoru a z6sobnfk vody vycistit sdm,
nejsou- l i  d is t6 .  Toto d i5 tdn i  neni  sou66st i  serv isu.

u byly 6iste t r  je t ieba je vydist i t

pTdutokl6v byl vydi5ten
L-/

Zkontro lu j te ,  zda neni  poSkozeno t6sn6ni  dv i iek  p i fs t ro je  (guma).
Podle potieby je odistEte Setrnfm tekuti fm distfcim prost iedkem (pH =
5 . . . . . . . 8 ;  p ros t i edek  nesmf  obsahova t  oce t )  nebo  a l koho lem.

tr bylo 6ist6 n odist i l  jsem
'i/v^enil jsem

n opraveno

1 . 3

1 . 4

1 . 5 Zkontroluj te, zda zlmek dvei i  nenf opotiebenyi nebo vadnf .  NamaZte
mazivem MELAG na k luzn6 loZiska,  e fo  zboZi  MELAG 24365.

E  namazdno  d  vym6ndno



1 . 6

1 . 7

Zkontrolu j te,  zda spr6vn6 funguje z6v6s dvei f  .
: /
f i lmirnA vfi le (v poi6dku) tr vym6n6n (nadm6rn6 vfi le)
L_/

Zkontrolfe, zda jsou na depech zdv6su dveii pi idrZn6 krouZky.

f i lkroulky byly v poiddku tr krouZky jsem vym6nil
U

1.8 Zkontro lu j te  a  nastavte kontakt  dve i i .  Neni - l i  nastavenf  spr6vn6,
p iedt6te s i  in formaci  o  chyb6 e, .  12 (Zav i rAni  dve i i ) .  Mezi  z6mkem a
pdkou  dve i i  mus f  b f t  2mm mezera , .  

/
tr v poiddku ld opraveno

V

1.8.1 Proved ' te  v fm6nu b imeta lovOho dvein iho z6mku za e lekt romagnet ick f
a zkontro)ujte spriivnou funkci nov6ho zfmku.

^ /
pl zAmek vym6n6n a zkontrolov6n

5 p i is t ro j  j iZ  obsahuje nov l i  typ z6mku a jeho funkce je

bezchybn6

1.9 Vym6f i te  s ter i ln f  f i l t r  (6 is lo  zboZi  MELAG 20160) .

f f irou"deno

1 .10 Vydis t rSte f i l t r  na p i fvodu ch lad ic i  vody (s i tko v loZen6 do
napou5tdcfho spojovac iho prvku pro ch lad ic i  vodu na zadni  cdst i
p i is t ro je) .  Vymdf i te  tdsndni  (d is lo  zboLi  MELAG d.  56950) .

FrProvedeno
V

1 .11  Vy jm6 te  s f t ko  f i l t r u  k  uvo lndn f  t l aku  (6 i s lo  zboZ i  MELAG 35110) .
Vydis td te s i tko a podle pot ieby vymdhte.

n vydiStdno
f;umdndno

1.12 Zkontro lu j te ,  zda jsou e lekt r ick6 kabely  a  je j ich spojen i  bezpe6n6.
Zamdite se na v5echny koncovky (ploch6 z6strdky), kter6 vedou
proud :

f f  v fs tup z  gener6toru pAry (ACOUTI )  a  p i lvod proudu
(RnnSE,  PEN) na desce CPU (cent r6 ln f  procesorov6 jednotky)

prvypinad proudu

ochrana gener6toru p6ry p ied p iehfdt fm (kapi l6rnf  ov l6dac i

Sroubky v5ech zdst rdek usm6r iovade



1.13 Zkontrolu j te,  zda n6kter6 hadice nejsou po5kozeny a zda jsou
v5echny ve spr6vn6 poloze.  Uj is t6te s€,  zda jsou pevn6 utaZena
vSechna Sroubovaci  spojeni .  Ut6hndte rudn6, potom kl idem
maximdlnd o pf r l  (112)  o todky.

tr v poi6dku

Funkdn i  kon t ro la

Spusf te  program Vacuum Test  (Zkou5ka
autok l6vu.  Vyt iskndte v fs ledky testu a
serv isnf  zprAvy.  Rychlost  un ik6ni  podle
mbar  /m in

vakua)  ze s tuden6ho s tavu
pi i loZte je  na konec _t6to
vytiStdn6 zprAvy = #.{tr '...

{ur^r"no

2 .

2 . 1

provedeno

2.2 Zkontroluj te a vyhodnofte vikon vakuov6ho derpadla na zAkladl
doby pot iebn6 k  dosaZenf  nezbytn6ho vakua p i i  tes tu Vacuum Test .
Maxim6lnf  6as pot iebny i  pro vytvo ien i  vakua mA bf t :  t ' " "  =  2  min.

,lI "* rn
Skute6n6 potiebni das: .  . .V. ' . : \ | { . .  min.

provedeno

2.3 VloZte do autokl6vu nezabalen6 piedmdty a zapn6te rychl f  program
(Fast  Program).  Pro (sporu dasu mirZete po 2 minut6ch zastavi t
proces su5eni. Vytiskndte visledky testu a vft isk pi ipojte k t6to
servisni z'rav6' 

f6rou"deno
L_/

2.3.1 V pr0b6hu zkuSebniho cyk lu  zkontro lu j te  tdsnost  v5ech spojen i
vystavenfch t i6 inkf i  m t laku.

{p 
orou"deno

3.  Resetu j te  serv isn i  podi tad lo

provedeno

Periodicki prohl idka byla 0sp65n6 - nfrs6n6 provedena a pi istroi

vyhovuie - nevyloxdle parametrr im urdenfm vf robcem a ie schopen

b6Zn6  funkce . -



J in6  pozn6mky:

Pr i6t i  serv isni  termin podle doporudeni  vf robce po {000 cyklech,
nejpozddj i  v5ak po dvou letech od posledni  per iodick6 prohl idky.

Serv is  by l  proveden

uvedenl ich 0dajf i .

razitko a podpis

nebo  k l i n i ku

podle v f5e

16kaie

Vftisky zprlvy o zkou5ce:

Zkou5ka vakua:

Rychl f  program:



File nane:
0 7 0 1 2 6 0 1 . m e l
MELAwin(T) :  SERVICE MUTTIKLAV

MELAG Vacuk]-av 24-B
Programovy krok Tlak Teplota Cas

mbar "c min

s t a r t  9 8 8  2 S . j  0 0 : 0 0
Program :  Vakuovy  tes t  Evakuace 7g  23 .5  00 :57

Z a c a t e k  t e s t u  8 4  2 6 . 8  0 5 : 5 ?
Datum |  26 .0 I .2007 Konec tes tu  BB 30.6  j "5 :57
H o d i n a  : 0 8 : 3 8 : 0 3  ( S t a r t )  V e n t i l _ a c e  g L A  3 3 , 6  1 6 : 1 9
C y k l - u s  c i s L o :  1  K o n e c  9 6 9  3 4 . 3  1 , 6 : 2 9

Predehrev  68  . '7  'C

Tesnost  :  0 .4  mbar /min

H o d i n a  : 0 8 : 5 4 : 3 2  ( K o n e c )

2 0 0 4  2 0 0 3 0 t 1 0 3  3 . 3 1  L . 3 1 ^

Load; patient:

Operator nane:



File name:
0 7 0 1 2 6 0 1 . m e l
MELAwin(r) :  SERVICE MULTIKLAV

MELAG Vacuklav 24-B

Program : Vakuovy test

D a t u m  : 2 6 . 0 I . 2 0 0 7
H o d i n a  :  0 8 : 3 8 : 0 3  ( S t a r t )
Cyk lus  c is lo :  1

Predehrev

Tesnost

Hodina

:  0 . 4  mba r /m in

:  0 8 : 5 4 : 3 2  ( K o n e c )

Tempera ture  [ 'C ]

1 0 8

L02

9 6

9 0

B 4

1 8

'72

1 1 4

I
I

i

i
I
i

Pressure  [bar  abs .  ]
1  ( n

L ,  4 5

L ,  4 0

1  ? n

L r ? 0

1 ,  L 0

1 ,  0 5

1 ,  0 0

6 8  . 7  ' C

2 0 0 4  2 0 0 3 0 l . 1 0 3  3 . 3 1  1 . 3 1

Load; patient:

Operator name:

1 b a

, 9 0

a (

, 8 0

I
I
I

L 8 +
I
I
I

I
1 )  L

I

I

i
- l
b f

i
i

0 , 1 5

' 1 0

, 6 0

, 5 0

' 4 5

' 4 0

? n

) i

, 1 0

' 0 5

, 0
1 6 . 5 00 2 4

Star t

Digital inputs

6 8 1 0 L 4t 2 L 6
End

Digi ta l  outputs



I'iLe nane:
0 7 0 1 " 2 6 0 2 . m e l
MELAwJ.n(T) :  SERVICE MULTIKLAV

MELAG Vacuklav 24-B

Program : Rychly-program
_t  J4  -C neba len6

D a t u m  :  2 6 . 0 L . 2 0 0 ' I
H o d i n a  : 0 8 : 5 5 : 0 6  ( S t a r t )
CykJ-us  c is lo :  2

Programovy krok

Star t
1. Frakcionov6ni

Evakuace
Vstup p6ry

2. Frakcionov6nt
Evakuace
Vstup pAry

Vzestup  tep lo ty
Zac6tek  s te r i - l .
Konec s te r i l .
Uvol-nenl t laku
Vakuov6 susenl

zac6tek  susen i
Tlakov6 suseni
Tl-akov6 suseni

Tep lo ta  Cas
u ml-n

0 . 0 0  3 4 , 1 -  0 0 : 0 0

- 0 . 8 1  3 1 . 8  0 0 : 3 0
0 . 4 1  9 2 . 9  0 4 2 3 i

- 0 . 6 0  1 1  . 2  0 5 : 1 9
0  . 4 0  1 0 9 . 4  0 7  2 2 4
2 . 0 4  1 3 4 . 1  L 0 : 2 L
2 . 0 4  L 3 4 . L  L 0 : . 2 L
2 . 1 " 2  L 3 5  . 2  L 4 t 2 _
0 . 1 8  1 0 6 . 8  1 4 : 5 6

T lak
ba r

Predehrev
Vodivost

6 8 . 9  " c
0 ps/cm

T lak
Ster i l i -zacni
Hodina

i - 3 5 . 4  + 0 . 4  / - 0 . 4
2 . t 4  + 0 . 0 3 / - 0 . 0 4

4 m i n  0 s
0 9 : 1 8 : 1 7  ( K o n e c )

'C  Zas taven
bar Venti lace

Konec

9 9 . 4  L 5 : 0 4
d t . L  r t r 5 4
8 9 . 3  2 L z 1 4
8 7 . 8  2 2 : 4 1 "
8 9 . 8  2 3 2 0 I
9 0 . 1  2 3 : ' J . !

PROGRAM PROBEH], SPRAVNEI
- 0 . 2 3
- 0 . 9 4

- o . 9 4
-0 .7 '7
0 . 0 0

2 0 0 5  2 0 0 3 0 1 1 0 3  3 . 3 L  1 . 3 1

Iroad; patient:

Operator name:



Fil-e na.ne:
0 7 0 1 2 6 0 2 . m e ]
MELAWiN (T) :  SERVICE MULTIKLAV T 6 m n 6 r r + 1 1 1 6  I  o a l

- v . ! , r v ! s v s & v  
L  v l

R +
i
i

MELAG Vacukl-av 24-B

Pressure  [bar  abs .  ]

?  n n

, 7 0

, 4 0

Datum
Hodina
Cyk lus  c is lo

.  P r r n h l
y !  vy  !  e r r

134 'C neba len6
|  2 6 . 0 1 _ . 2 0 0 7
: 0 8 : 5 5 r 0 6  ( S t a r t )
. a

t44

1 3 6

J-28

L 2 0

L12

t 0 4

9 6

8 8

8 0

7 2

o 9

5 b

Predehrev
Vodivost

6 8 . 9  ' c
0 pS,/cm

8 , 2 5  1 1  1 , 3 , 7 5 L 6 , 5 0 L 9 , 2 5 2 2
Time [min] End

PROGRAM PROBEHL SPRAVNE!

T e p l o t a  :  1 3 5 . 4  + 0 . 4  / - 0 . 4  " C
T l a k  i  2 .  i - 4  + 0 . 0 3 / - 0 . 0 4  b a r
Ster i l i zacn i  cas :  4  min  0  s
H o d i n a  : 0 9 : l - 8 : 1 7  ( K o n e c )

2 0 0 5  2 0 0 3 0 1 1 0 3  3 . 3 1  1 . 3 1

Load,' patient:

Operator name:

2 , ' J . 0

1 . ,  80

1  ) i

L ,  0 5

, 9 0

0 , ' 7 5

, 6 0

, 3 0

, 0
2 3 , 2 0Q  2 , 7 5  5 ,  5 0

Star t

n i  c i  l - a  l  i  n n r r f  <

Digital outputs


