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Protokol o provedeni periodické prohlidky.

Prohlidka dle doporuceni vyrobce,odpovida pozadavk(im
zakona123/2000Sb.

Typ: Vacuklav® 24-B/30-B

Dulezity pokyn pied servisem: Pozadejte uzivatele, aby provedl zkousku

vakua.

Tento zaznam jesté dvakrat okopirujte. Original bude uloZzen v ordinaci
Iékafe, na klinice nebo v nemocnici. Prvni kopii si ponecha osoba, ktera
servis uskuteénuje. Druhou kopii zasSlete laskavé vyrobci, spolenosti
MELAG.
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Rok vyroby modelu: ......: LPds
. , 7 959%
Udaj na pocitadle v§ech cykll: ....7. 0.
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Z toho pocet uspésnych cyklu: ....*;.....:f......;\i

Jméno servisniho technika: .50 .m0 T ok T
: 26-7- 2987
Datum provedeni servisu: ’“‘:J‘&/N‘f‘z .....

Servisni firma (spole&nost, sklad, specializovany prodejce pfristroju
MELAG): ......ccceeets ’

Jméno lékarfe, adresa! erﬁ? faee, !
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(razitko uzivatele zafizeni)



VySe uvedeny technik provedl servisni prace podle nize uvedeného

kontrolniho protokolu.

Technik uskuteCiujici servis oznaéi zatrzenim ‘/pfisluény Ctverelek.

Znamena to, Ze dany pracovni krok byl proveden.

1. Staticka kontrola:

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Zkontrolujte, zda je autoklav fadné pfripraven k provozu a jeho poloha
upravena tak, aby se mirné svazoval dozadu. Zaéneme-li z
vodorovné polohy (podle vodovahy), musi byt pfedni noha autoklavu
vySroubovana o pét (5) otoéek u zafizeni Vacuklav®24-B a o tii (3)
otoCky u zafizeni Vacuklav®30-B. Autoklav se musi svaZzovat smérem
dozadu, aby mohla zbytkovda voda a kondenzat radné odtékat
dozadu.

[V poradku ] opraveno

Zkontrolujte, zda hadice pfivadéjici chladici vodu a odtokova hadice
byly spravné nainstalovany: museji mit staly sklon, nesméji byt
pfehnuté nebo zkroucené.

Zkontroluj/te tésnost.

iD// pofadku 7 opraveno

Zkontrolujte komoru, filtr komory a mfizky k polozeni sterilizovanych
pfedmétl, zda jsou Cisté a zda na nich neni rez. Upozornéni:
Zakaznik / uzivatel musi komoru a zasobnik vody vycistit sam,
nejsou-li Cisté. Toto CiSténi neni soucasti servisu.

O byly Cisté 1 je tfeba je vydistit

@éutoklév byl vygistén

Zkontrolujte, zda neni posSkozeno tésnéni dvifek pfistroje (guma).
Podle potfeby je oCistéte Setrnym tekutym Cisticim prostfedkem (pH =
. I 8; prostfedek nesmi obsahovat ocet) nebo alkoholem.

O bylo &isté O odistil jsem
{D/ﬁyménil jsem

Zkontrolujte, zda zdmek dvefi neni opotfebeny nebo vadny. Namazte
mazivem MELAG na kluzna Ioiiska,ﬂé/i?!o zbozi MELAG 24365.

0 namazano vyménéno



1.6

Zkontrolujte, zda spravné funguje zavés dvefi.
(\;anirné vlle (v poradku) 0 vyménén (nadmérna vile)

Zkontrolujte, zda jsou na &epech zavésu dvefi pfidrzné krouzky.
] krouzky byly v pofadku O krouzZky jsem vymeénil

Zkontrolujte a nastavte kontakt dvefi. Neni-li nastaveni spravné,
pfeCtéte si informaci o chybé €. 12 (Zavirani dvefi). Mezi zamkem a
pakou dvefi musi byt 2mm mezera.

0 v porfadku opraveno

Provedte vyménu bimetalového dvefniho zamku za elektromagneticky
a zkon;?-ujte spravnou funkci nového zamku.

~ zamek vyménén a zkontrolovan
O pfistroj jiz obsahuje novy typ zamku a jeho funkce je
bezchybna

Vyménte sterilni filtr (Sislo zboZi MELAG 20160).
[Q/Brovedeno

Vycistéte filtr na pfivodu chladici vody (sitko vioZzené do
napoustéciho spojovaciho prvku pro chladici vodu na zadni Casti
pfistroje). Vyméiite tésnéni (Cislo zbozi MELAG €. 56950).

1 provedeno
rad

Vyjméte sitko filtru k uvolnéni tlaku (Cislo zbozi MELAG 35110).
Vycistéte sitko a podle potfeby vyménte.
I vycisténo @ yyménéno

L

Zkontrolujte, zda jsou elektrické kabely a jejich spojeni bezpeéné.
Zaméfite se na vSechny koncovky (ploché zastréky), které vedou
proud:

nif vystup z generatoru pary (ACOUT1) a pfivod proudu
PHASE, PEN) na desce CPU (centralni procesorové jednotky)
@/vypinaé proudu
7 ochrana generatoru pary pfed pfehiatim (kapilarni ovladaci
éxpinaé)

utahnéte Sroubky vSech zastréek usmérifiovace



1.13

2.1

2.2

2.3

2.3.1

Zkontrolujte, zda né&které hadice nejsou poSkozeny a zda jsou
vSechny ve spravné poloze. Ujistéte se, zda jsou pevné utaZzena
vSechna Sroubovaci spojeni. Utahnéte ruéné, potom klicem
maximalné o pul (1/2) otocky.

J v pofadku p/utaieno

Funkéni kontrola

Spusfte program Vacuum Test (Zkouska vakua) ze studeného stavu
autoklavu. Vytisknéte vysledky testu a pfiloZte je na konec teto
servisni zpravy. Rychlost unikani podle vytisténé zpravy = éfr((

mbar /min
é}/f)rovedeno

Zkontrolujte a vyhodnotte vykon vakuového &erpadla na zakladé
doby potfebné k dosazeni nezbytného vakua pfi testu Vacuum Test.
Maximalni ¢as potfebny pro vytvofeni vakua ma byt: tnax = 2 min.

g/provedeno

Vlozte do autoklavu nezabalené pfedméty a zapnéte rychly program
(Fast Program). Pro Usporu ¢asu muzete po 2 minutdch zastavit
proces su$eni. Vytisknéte vysledky testu a vytisk pfipojte k této

servisni zpravé.
Laéovedeno

Skuteéné potfebny ¢as: {/?‘jf‘g min.

V prabéhu zku$ebniho cyklu zkontrolujte té&snost vSech spojeni
vystavenych Gc¢inkim tlaku.

[[;1 provedeno

Resetujte servisni pocitadlo

Mrovedeno

Periodicka prohlidka byla uspésné - Wé provedena a pristroj
vyhovuje — ne\g}ofvﬂje parametriim uréenym vyrobcem a je schopen

bézné funkce.



Jiné poznamky:

Pfisti servisni termin podle doporuéeni vyrobce po 1000 cyklech,

nejpozdéji véak po dvou letech od posledni periodické prohlidky.
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Vytisky zpravy o zkousce:

Zkouska vakua:

Servis byl proveden podle vys$e

uvedenych udaj.

razitko a podpis za/ordinaci lékare
nebo kliniku

Rychly program:




File name:
07012601.mel
MELAwin(r): SERVICE MULTIKLAV

Program ¢ Vakuovy test
Datum : 26.01.2007
Hodina : 08:38:03 (Start)

Cyklus cislo: 1

Programovy krok

Start
Evakuace
Zacatek testu
Konec testu
Ventilace
Konec

Tlak
mbar

Teplota

¢

wWoo o3

Predehrev 68.7 °C
Tesnost ¢ 0.4 mbar/min
Hodina : 08:54:32 (Konec)

2004 200301103 3.31 1.31
Load; patient:

Operator name:



File name:
07012601 .mel

MELAwin (r): SERVICE MULTIKLAV Temperature [°C] Prpssue Jue .|
MELAG Vacuklav 24-B T
_______________________________________ 114 - +1,45
Program : Vakuovy test +1,40
Datum : 26.01.2007 L0 -+ -+1,35
Hodina : 08:38:03 (Start)
Cyklus cislo: 1 £
e e 192 4 %3 0
Predehrev 68.7 °C Ths25
_______________________________________ % 7 }—1,20
I
| H1,15
90 + I
Tesnost ¢ 0.4 mbar/min i §~1,1O
|
Hodina : 08:54:32 (Konec) ! f«l,OS
“““““““““““““““““““““““““““““““““ !__,__,_H,_”,_________,ﬁ__,____‘,“__”s -1,00
2004 200301103 3.31 1.31 78 -+ 1'bay

Load; patient:

Operator name:

+0,05
0 f f f } i f f +—+0,0
0 2 4 6 8 10 12 14 16 16,50
Start Time [min] End

Digital inputs

Digital outputs



File name:
07012602 .mel
MELAwin(r) : SERVICE MULTIKLAV

Program ¢ Rychly-program
134°C nebalené

Datum :26.01.2007

Hodina : 08:55:06 (Start)

Cyklus cislo: 2

Predehrev 68.9 °c
Vodivost 0 psS/cm

PROGRAM PROBEHL SPRAVNE !

Teplota : 135.4 +0.4 /-0.4
Tlak : 2.14 +0.03/-0.04 bar

Sterilizacni cas: 4 min 0 s
Hodina : 09:18:17 (Konec)

2005 200301103 3.31 1.31
Load; patient:

Operator name:

Programovy krok

Start
1.Frakcionovani
Evakuace
Vstup pary
2.Frakcionovani
Evakuace
Vstup pary
Vzestup teploty
Zacdtek steril.
Konec steril.
Uvolneni tlaku
Vakuové suseni
Zacatek suseni
Tlakové suseni
Tlakové suseni
Zastaven
Ventilace
Konec

Tlak
bar

20,
-0.
=04
~0i.
=0

.00

c

34.

31.
92.

77 .
109.
134.
134.
1.35..
106.

= O Wk D

Teplota

1

0 ©

W N s N

Cas
min

00:



File name:
07012602 .mel
MELAwin(r): SERVICE MULTIKLAV

Program ¢ Rychly-program
134°C nebalené

Datum :.26.01.2007

Hodina : 08:55:06 (Start)

Cyklus cislo: 2

Predehrev 68.9 °C
Vodivost 0 ps/cm

PROGRAM PROBEHL SPRAVNE!

Teplota : 135.4 +0.4 /-0.4 °C
Tlak i 2.14 +0.03/-0.04 bar
Sterilizacni cas: 4 min 0 s

Hodina : 09:18:17 (Konec)

2005 200301103 3.31 1.31
Load; patient:

Operator name:

Temperature [°C]

Pressure[bar abs.]

»L3,45
152
+3,30
44
! 3,13 bar -3,15
136
128
+2,70
120
+2,55
112
42,40
104 +-
+2,25
2 T #+2,10
/“\\ T ;!
AN ¢
88 -i ‘~Jr‘1,95
1,80
|
{ ﬂ P—1,65
72 J |
o4 iy
f | i+1,35
|
> ‘ | 111,20
R
48 +1,05
T 1 bar
1
40 - : -+0,90
i
\ : 0,75
32 4 ,
i
] L0, 60
24 I
I
: -0, 45
I
16 |
! 40,30
i
8 I 40,15
|
0 1 % ——4 - : 0, 0
0 2,75 5,50 8,25 11 13,7516,5019,25 22 23,20
Start Time [min] End

Digital inputs

Digital outputs



