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CERTIFKÁT PÁRAMETRŮ
PRoToKoL o MĚŘENÍ ČsrÝcH PR0STOR Č. 51503

Validované zaíízení: Laminární box - biohazard tř.II dle DIN |2950, NFx44-201' B55726
Typ: MSC.9
Výrobce: JOUAN
Výrobní ěíslo: 30005914
Schválení SZU Brno čís|o: 08-96.0068/0230

Uživatel (umístěnfl: FN olomouc
onkologie - l.patro
I.P.Pavlova 6
775 20 Olomouc

odpovfiný pracovnílc Prim' MUDr' Jitka Vočková

Měření proved|: Ing. Jan Řezníček
Dne: 12.2.2403

Certifikát a protokol o měření deklaruje stav a hulnoty parametrů laminárního boxu podle norem DIN12950,
NFX44-201, 8S5726.
Použiý postup měření odpovíd.á příslušn1im požadavlďm zmíněných norem a je doplněn o doporučení výobce pro
kontrolu staw a parametrů normami nespeciťrkovaných.
Povo|ené tolerance parametru odpovídají uvedený norrnám'

Rozměry pracovní plochy: 0,885 x 0,60 m Plocha hlavního HEPA fi|tru: 0,531 m2

Rozměry výstupního fi|tru: 0,55 x 0,45 m Plocha výstupního IIEPA fi|tru: 0,248 |.Ii

Rozměry pracovního otvoru: 0,90 x 0'21 m Velikost pracovního otvoru: 0,189 m2

Průtok měřičem črástic: 0,0283 *./*i''

l. Podmínlqy měření

Česttice gg, zst ot Řieany u Prahy, Praha východ, ČR
tel.: O2 7268O't90, 060231357&1, tel.ffac 02 726€14914

servis lMoranatel.: 06O2 2O1335, email: rrail@bigon-plus.cz, www.trigon-plus.cz

napájecí napětí (V) 222

teplota okolí C ("C) 24 povolená tolerance 18 + 28oC

urn$menl bezzávad
Drovedena dekontaminace ne
provďena \.ýměna filtru ne

2. Technickr{ kontrola stavu boxu
mechaniclď stav bezzávad
hlavní wpínač bezzáwad
l/2 v'íkon (stand bv} bezzávad
normáIní výkon bezzávad
f.unkce osvětlení nesvrtl - oDraveno
tIV wboika nent

nlvrrová oříooika neni
vnitřní elektrícké zásuvkv bezzávad
alarm -sníŽení rychlosti o ZaoÁ bezzávad
dalŠí vÝbava naooiení na odtah
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Česttice gg, zst or Říěanry u Prďly, Prďra rnýctroo, Čn
tA..O2 7ffi190, 06O231357G1, teUfax A2 7ffi'14

seryis fubrava te|': 0602 201335, +mail: nnil@btgon-p|us.c'z, wvwv.trigol'tŤ|us'cz

3. Rychlost proudění vzduchu
Proudění v prostoru pod hlavním HEPA fiItrem

RozloŽení mďicích bodů u laminární}ro boxu tř.II šířky 900 mm . pracovní
plocha a hlavní IIEPA ťrltr:

Všechny měřící bďy jsou ve vzdálenosti 200 mm pod HEPA ťrltrem

Pnoudění v pracovním otvoru
Měřicí body se nachěai 10 cm pod horním okrajenr pracovního otvoru a jsou rovnoměrně rozrrrístčny podél celého
pracovního otvoru. Sonda anemometru je při rrěření nakloněrra pod uhlem 45" směrem k pracovní desce.
Při měřerrí byl zapojen přídavný vgntilátor odtahu (lybavení budovy) . tlačítkoqý spÍnač vlevo od boxu.
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ol o2 o3

o4 r5 o6

o7 oB o9

m€r€ne mlsto I 2 J 4 5 6 I 9

rvchlost (ďs) 4,44 0,44 0,40 0.39 0.48 0.45 0,46 0.44 0,45

prumemzr

rvchlost (m/s) 0,439
povolerr.á hodnota průměrné rychlosti:
0.36 - 0.44 m/s

maximální
rvchlost ímls)

0,48 V'ďzdá z měřerrých hodnot rychlosti musí bý
v ronnezi a,8 až 1,2 násobek pruměrné

rychlosti' tj. 0,35 mls ďz 0,53 m/s
minimální
rvchlost (ďs) 0,39

merene mlsto I 2 4 5 6 7

rychlost (m/s) 0,7I 0,46 0,47 0,45 0,43 0,45 0,51
pruměrná rvchlost (m/s) 0.50 povolená hďnota > 0,4 m/s

Vnitřní a výstupní pnitok
pruměrný prutok ýstupním filtrem (m,/tr) 612,36

pruměrný prutok hlavním filtrem (ďlh) 839,r92
poměrflý průtok ýstupním ťrltrem vzhledem
k celkovému průtoku (%) 42% povolena hodnota > 30Yo
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q-r's' Česttice gg, zst ot Řieany u Prahy, Praha r{chod, ČR
td':02 7%80190' ffi231357s1' td./Ía,r: 02 726€10914

sewisMoraratel.: 0602201335, e-mail: nnil@trigo*.plus.cz, www.trigon-plus.cz

4. Kontrola celistvosti a účinnost hlavního HEPA filtru

Rozložení měřicích bodů u laminárního boxu ď.II šířkv 900 mm - oraco-oní
plocha a hlarnrí řIEPA filtr:

150 292

měřicí body jsou ve ýšce 200 mm nad pracowí plochou.

Kontrola celistvosti hlavního HEPA filtru
Kontrola celistvostí hlavního }IEPA filtru byla provedena skenováním celé plcrchy filtru sondou laserového měřiče
částic ve ýšce 4cm pod mřížkou ťrltru. Skenování bylo realizováno pohybem sondy rychlostí max. 3cm/s.
Při kontrole nebylo lokalizováno žádné místo se zvýšen1fun ýskytem částic.

5. Kouřový test
i test oracolrního otvoru
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Všechny

ol o1 o3

o4 o5 o6

o7 o8 r9

měřené místo v boxu Áa 5 6

naměřený počet částic >0.3 pm za l0 min l3 7 15

počet částic >0.3 um / m3 v boxu 46 25 53

oruměrnÝ oočet částic >0.3um / m3 v boxu 41

oořadové číslo měření v okolním Drostředí 1
I J

naměřený počet částic >0,3 pm za 10 s 121548 124830 117851

pďet částic >0.3 r',m / m3 v oko]ním prostředí 2.5751695 26447034 24968432
pruměrný pďet částic ž0,3 pm / m3 v okolním
nrostředí

25722387

účinnost hlarmího HEPA fi|tru 99,99980Á |povolená hodnota >99,997
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Česttice g3, zs1 ot Říěany u Pra|ry, Praha Výcnoo, ČR
td.: m 72680190, 0602 31357G1, tet.1fac 02 ZffiC,914

servis lÚgavatd.: 0602 201335' e-md|: rne'l@rigonŤ|us'c.z, wwwtrigon-plus.cz

v
Dne:
Vystavil:

6. Závěrečné zhodnocení

Pracovník uživatele
odpovědný zajakost:

Příští doporučená
validacenejpozdějido: 02 | 2aa4

Cestlicích
12.2.2003
Ing. Jan Řezníěetq
autorizovaný pracovník TRIGON PLUS s.r.o.

I\{rňková Marie. wchní sestra

přístroi splňuie vwohem deklarované Darametrv ano
přístroj sp|ňuje požadavky na
tř. čistotv A dle ISo klasifikace

ano

přístroj splňuje požadavky norem
DIN12950. 855726. NFX44-201

ano

Použté měřicí pffstroje:

Pďadové
čís1o

Druh a oanačení měřicího přístroje Čisto kalibračního
protokolu

Platnost kalibračního
protokolu

I ANENIOMETR TA5 512-KL-RS018-02 11.3.2003

2 LAsERo\.f }'BRIČ ČÁsnc MET oNE 200L 4154NÍt116200l 16.7.2003

J MULTIMETRDM334 l52AF;02 15.6.2003

TRIGON PLUS s.r.o. . výhradní zísfupee
ABX - JOUAN - Maco Pharma - ERLAB

PERANI _ SYNGENE - PRECISION
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