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CERTIFIKAT PARAMETRU

PROTOKOL O MERENI CISTYCH PROSTOR ¢. 717606

Validované zarizeni: Bezpecnostni box tf. I s laminarnim proudénim - biohazard dle EN 12469
Typ: MSC.9

Vyrobce: JOUAN

Vyrobni ¢islo: 30005914

Uzivatel (umisténi): Fakultni Nemocnice Olomouc

Onkologické oddéleni 42A

I.P. Pavlova 6

Olomouc
Odpovédny pracovnik: Prim. MUDr. Jitka Vockova

Méreni provedl: Fiala Pavel
Dne: 6.10.2006

Certifikat a protokol o méfeni deklaruje stav a hodnoty parametri laminarniho boxu podle normy EN12469.
Pouzity postup méfeni odpovida prisluSnym poZadavkim zminéné normy a je doplnén o doporueni vyrobce pro kontrolu stavu a

parametrd normou nespecifikovanych.

Povolen¢ tolerance parametri odpovidaji uvedené normé.

Rozméry pracovni plochy:

0,885 x 0,60 m

Plocha hlavniho HEPA filtru: 0,531 m’
Plocha vystupniho HEPA filtru: 0,248 m’

Rozméry vystupniho filtru: 0,55 x 0,45 m
Rozméry pracovniho otvoru: 0,90 x 0,21 m Velikost pracovniho otvoru: 0,189 m
Prutok méri¢em éastic: 0,0283 m*/min

1. Podminky méreni

napajeci napéti (V) 227

teplota okoli (°C) 25 povolena tolerance 18 + 28°C
umistnéni bez zavad

provedena dekontaminace ne

provedena vymeéna filtrii ne
2. Technicka kontrola stavu boxu

mechanicky stav bez zavad

hlavni vypinac¢ bez zavad

1/2 vykon (stand by) bez zavad

normalni vykon bez zavad

funkce osvétleni bez zavad

UV vybojka neni

plynova pripojka neni

vnitini elektrické zasuvky bez zavad

alarm —snizeni rychlosti 0 20% bez zavad

dalsi vybava

napojeni na odtah
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3. Rychlost proudéni vzduchu
Proudéni v prostoru pod hlavnim HEPA filtrem

Rozlozeni méficich bodli pod hlavnim HEPA filtrem:
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Vsechny méfici body jsou ve vzdalenosti 200 mm pod HEPA filtrem

mefené misto 1 2 3 . 5 6 7 8 9
rychlost (m/s) 0,44 0,39 0,43 0,49 0,37 0,43 0,37 0,40 0,42
primeérna 0.42 povolend hodnota primérné rychlosti:
rychlost (m/s) ’ 0,36 — 0,44 m/s
Il 0,49 kazda z métenych hodnot rychlosti musi byt
rychlost (m/s) , y . L
il v rozmezi 0,8 az 1,2 nasobek primérné

inimalni ;e Ny

hlosti, tj. 0,34 m/s az 0,50 m/

rychlost (m/s) 0,37 rychlosti, tj. 0,34 m/s az 0,50 m/s

Proudéni v pracovnim otvoru

Méfici body se nachazi 10 ¢cm pod hornim okrajem pracovniho otvoru a jsou rovnomérné rozmistény podél celého pracovniho otvoru.
Sonda anemometru je pfi méfeni naklonéna pod thlem 45° smérem k pracovni desce.

méfené misto 1 2 3 - 5 6 7
rychlost (m/s) 0,55 0,52 0,51 0,47 0,54 0,56 0,55
prameérna rychlost (m/s) 0,53 L povolena hodnota > 0.4 m/s
Vnitini a vystupni prutok

prumérny pritok vystupnim filtrem (m’/h) 360,612

pramérny pritok hlavnim filtrem (m’/h) 802,872
Eir;‘lir;‘vyé‘r’gﬁtg:fﬁgﬁ”&')m filtrem vzhledem 30,994152% povolena hodnota > 30%
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4. Kontrola celistvosti a u¢innost hlavniho HEPA filtru

RozloZeni méficich bodl nad pracovni plochou:
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Vsechny méfici body jsou ve vysce 200 mm nad pracovni plochou.
Utinnost hlavniho HEPA filtru
méfené misto v boxu 1 3 8
ocet castic >0,3 pm / m’ v boxu 0 3,5 7,1
pocet &astic 0,5 um / m’ v boxu 0 0 0
priimérny podet &astic >0,3um / m’ v boxu 3,5
poradové ¢islo méreni v okolnim prostiedi 1 2 3
polet &astic 20,3 pm / m’ v okolnim prostiedi 18400000 17600000 17200000
podet &astic >0,5 um / m’ v okolnim prostiedi 1470000 1340000 1280000
o v r % v 3 r
primérny pocet €astic 20,3 um / m” v okolnim 17733333
prostredi
uc¢innost hlavniho HEPA filtru 99,99998% povolena hodnota >99,997

Méfeni v boxu se provadi po dobu 10 minut, v okolnim prostfedi 10 sekund.

Kontrola celistvosti hlavniho HEPA filtru

Kontrola celistvosti hlavniho HEPA filtru byla provedena skenovanim celé plochy filtru sondou laserového
meéfice ¢astic ve vysce 4cm pod miizkou filtru. Skenovani bylo realizovano pohybem sondy rychlosti max.
3em/s.Pri kontrole nebylo lokalizovano zadné misto se zvySenym vyskytem &astic.

| kontrola celistvosti hlavniho HEPA filtru

|

vyhovuje

5. Kourovy test

Koufovy test se provadi koufovou trubickou. Koufovym testem se prokazuje spravny smér a laminarita proudéni v pracovni komote
a funkce vzduchové bariéry v pracovnim okné. Kouf z pracovni komory se nesmi dostat ven z boxu a kouf z vnéjsiho okoli pracovniho
otvoru se nesmi dostat do vnitiniho prostoru pracovni komory - musi sméfovat do miizek v pracovni plose.

kourovy test pracovniho otvoru - smér vyhovuje
koufovy test v pracovnim prostoru - laminarita vyhovuje
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6. Zavéreéné zhodnoceni

’?ﬁstroj spliiuje vyrobcem deklarované parametry B ano
Pfistroj spliiuje pozadavky na tF. Cistoty A dle ISO klasifikace ano
Pfistroj splfiuje pozadavky normy EN12469 ano

\Y% Cestlicich
Dne: 30.10.2006
Vystavil: Fiala Pavel,

autorizovany pracovnik TRIGON PLUS s.r.o.

Pracovnik uzivatele
odpovédny za jakost:

Pfisti doporu¢ena
validace nejpozdéji do: 10 /2007

Pouzité méFici pFistroje:

poradové TR T Cislo kalibra¢niho | platnost kalibracniho
Y druh a oznageni méficiho pfistroje
¢islo protokolu protokolu
I. MULTIMETR DM 334 1174E-05 4.5.2007
LASEROVY MERIC CASTIC SOLAIR 3100
2. V.C 031104003 NO. 01210206 21.02.2007
3. ANEMOMETR TAS 5012-KL-RS 009-05 26.04.2007 B
TRIGON PLUS s.r.o.

vyhradni zastupce firem
THERMO - Jouan, Heto, Holten, Forma, Labsystems, Savant, Heraeus, Sorvall
ABX - SYNGENE - TECNIPLAST - BIOTRACE - LANCER




