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Bezuhlikovli mikromotor TRYSTOM T-2
Zdroj C2, 2-108

1 . uRceruiR putrxcE:
Souprava mikromotoru, zdroje, noZniho splnace a odklddaciho pryiovdho stojSnku s ndiadim
tvoii komplet, kterf je navrZen pro pouZiti v dentdlnich laboratoiich k 6prav6 korunek, m&stkt,
akryl6t0, pfipadn6 chromkobaltovfch um€lfch chrupir. Variantni mikromotor ,,T-2 s pracovnim
vietenem" je urien pro pouiiti na paralelometru s frEzovaci hlavou ,,P * 70". Bezkolektorovf
trojf6zovf mikromotor pracuje s vysokou ileinnosti a i pii relativn6 velk6m pouiiteln6m vfkonu
(170 \ /) se velmi me|o zahfive. To umoZfruje jeho bezventila6ni uspoi6d6ni pouze s povrchovfm
chlazenim a tim s piedpokladem dlouhodob6 bezporuchov6 Zivotnosti. Jeho inteligentni
mikroprocesorovf zdroj neustSle monitoruje funkci a pracuje tak, aby jednotka b6Zela hladce a
eliminovala tak i piipadn6 chyby uZivatele zvl55t6 pii pfeiiZeni.

POPIS KOMPLETU:
Mikromotor je opaiien tvarovanfm plastovfm povrchem, kterf umoifiuje ergonomick6 drZeni pii
prdcl Zdrol je uspoidddn v kovov6 skiifrce, kde na piednim ovl6dacim panelu je umistdn sifovf
prosvdtlovaci spinadf, revezaenl piepina6 otddek_2, potenciometr nastaveni ot66ek !, koneKor
piipojeni mikromotoru 4 a sloupec indikadnich sv6telnfch diod !. Zadni panel je opatfen sifovlm
nap6jecim konektorem Q s pojistkou a zdsuvkou piipojenl noiniho spinade 7. Uvniti skiinky je
potom napdjeci odddlovacl trofo a tiSt6ni spoj s iidicim obvodem. Cinnost motoru je iizena
zabudovanlim naprogramovanf m mikroprocesorem.

TEGHNICKA DATA:
Zdroi:

3.

Nadproudovou ochranu zabezpeduje piistroJova pojistka 5 x 20 T 2N250V
lnstalace zdroje je ve tiidb I s ochranou nulovdnfm.

Mikromotor:

Elektrick6 nap6jeni
Nastaviteln6 ot6dky

Vn6j5i rozmdry zdroje:
V;i5ka:
Siika:
Hloubka:

Hmotnost zdroje:

Maxim6lni piikon:
Maxim6lni ot6dky:
VndjSi prtmEr:
D6lka motoru:
Vdha motoru

230 V, 50 Hz, 160 VA
5.000 ai 40.000 oUmin
v intervalu 5.000 oUmin

/5 mm
184 mm
206 mm
3,3 kg

1 7 0 W
40.000 oUmin
@28mm
180 mm
240 g

4.

4 . 1

Pr0m€r upinaci kle6tiny n6strojir @ 2,35 mm
(na zvl*Stni piAtnf moino dodat kleEtinu @ 3 nebo @ 3,175 mm)
Upinacl v6lcov6 66st mikromotoru
s pracovnim vietenem Q 2 2 x 2 3 m m

INSTALA9E KOMPLETU:
Zaiizeni je urdeno pro inslalaci ve vnitinich prostor6ch, v nadmoisk6 v!5ce do 2 000 m,
v teplotdtch v rozmezi 5"C aZ 40'C, pii maximdlni relativnl vlhkosti 80%, pii kolis6nf napiijeciho



napdtf nepfevy5ujiciho piibli2n6 10% jmenovit6 hodnoty nap6jeciho nap6ti a pri stupni zneci5t6ni
2.

4.2 Zdrol doporuiujeme umistii na pracovnl st0l nebo do vlklenku stolu, kde nepiekdii piipojovaci
kabely.

4.3 Ov6iime si, zda sitovd napdti odpovid6 vyznadendmu na vlrobnim Stitku a sifovfm kabelem j,
z piisluSensivi zdroj piipojime na elektrickou sif. Tim je sou6asn6 zaji3t6na ochrana nulov6nlm.

4.4 NoZnf spina6 ! piipojime konektorem ,,JACK" na z6suvku noZnf ho spinate J .
4.5.Mikromotor 10 spojime propojovacim kabelem 11 skonektorem piipojeni mikromotoru 4 na

piednim panelu zdroje. Pootodenim bajoneiov6 objimky na vidlici konektory vzdjemn6 zajistime.
4.6. Mikromotor odloZime na pracovnim stole do odkl6daciho pry2ov6ho stojdnku 12 .

4.7 V piipadd pouZiti mikromotoru ,T-2 s pracovnlm vietenem" upinaci prilmlr @ 22 vsadime do
ramene paralelometru a v ndm zajist(me. Ovldd6ni kle5tiny mikromotoru je zde pomoci p6dky 13.
Vroubkovan6 oto6n6 pouzdro 14 slou2i k manipuladnimu uchopenf v paralelometru.
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5. PROVOZ MIKROMOTORU:
5.1 Zapnutim sitov6ho splnade 1 uvedeme zdroj do provozniho stavu. Sviti spinad a dle nastaveni

potenciometru 3 n6kter6 indika6nf diody !.
5.2 Potenciomekem ! nastavlme indikolan6 ot66ky mikromotoru na po2adovanou 6rovei.
5.3 Piepinacem 2 zvoiime ,,NORMALNI'nebo ,,REVERZNI" chod mikromotoru.
5.4 Se5l6pnutim noZniho spina6e g spustime mikromotor, kteni se naprogramovanfm ndb6hem

rozto6l do nastaven:ich ot6dek. Mikromotor si udrZuje otddky aZ do meznfho zatfZenf, kdy se
automaticky vypne. Opdtovnlm se5l6pnutim noZniho spinadep se chod mikromotoru obnovi.

5.5 | za provozu lze m6nit oteeky mikromotoru a jejich smdr.

e. vfrraErun noradruicn ruAsrnouu:
6.1 N6stroje se smi vymdfiovat pouze pii vypnut6m zdroji.
6.2 Kle5tina je oteviena nebo zaviena pootodenlm at na doraz piedniho pouzdra 15 mikromotoru 10

(nebo p56ky 13 na pracovnlm vietenu)

ZAVRENO

OTEVRENO

6.3 Pokud by niistroj pii ot6ieni vibroval, ovdite, zda je n6stroj i6dn6 zasunut nebo jesfli neni
vykiiven.

z. cFrENia 0onZgn:
7.1 Zdroi vyiaduje pouze minimdlni furibu vndj5i distoty a ochranu proti zatedeni kapalin.Povrch

Eistlme vlhklm hadiikem pii odpojeni od elektricke sit6.
7.2 VEtSi pozornost vyZaduje pracovni mikromotor,kteni chrAnime proti p6d0m, n6raz&m, kapalin6m a

7.3 V Zddndm piipadd ne6ist6te mikromotor stladenfm vzduchem! Nedistoty by se nafladily do
lo2isek, kde by mohly zpirsobit zadieni.

7.4 Mikromotor odklddejte na stole do pryZov6ho stojdnku 1?, kde je 66stedn,5 chr6ndn proti p6d0m a
zate6eni.

7.5 Pokud se zne6iStdnim vieteno s n6strojem voln6 neot6di, m6la by blt demoniov6na kleitina
podle n6sledujiciho postupu.

7.5-1 Oteviete kie5tinu a vyt6hnrite pracovni n6stroj.
7.5.2 OdSroubujtekonecmikromotoru 16 avytdhnetespojovaci konektorskabelem.
7.5.3 Nozem vyloupn6te piedni plastovou krytku (@ 9,s) na pledni stran6 mikromotoru.
7.5.4 Pii otevien6 kleStind nasadte zepiedu trojbfity klid zpiislu5enstvf a zezadu rotor motoru

piidr2te proti ot6deni klidem s driiZkou.Ot6denim trojbiit6ho klfde proti smdru hodinovlch
rudi6ek vy6roubujte kle5tinu.
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7.5.5 Prostrdenlm trnu kle5tinou obnovte jeji prfrchodnost a odist6te cely jeji povrch. (Nejl6pe
ultrazvukem v disticf ldzni). St6te6kem vyiistdte i otuor pod krytkou.

7.5.6 Opadnfm postupem provedte mont62 a kle6tinu dot6hn6te lehce na doraz.

8. KOMPLETN'SOUPRAVA:
1 ks - Bezuhlikovf mikromotor TRYSTOM T-2 170 W

(pro paralelometr P-70 s pracovnim vietenem)
1 ks - Zdroj C2, 2-108
1 ks - Sitovf kabel
1 ks - No2ni spinad
1 ks - Pryiovi stoj6nek
2 ks - Mont62ni kli6 k mikromotoru
I ks -Zdruinl list (z6ruka 1 rok)

9. UPOZORNENI:
9.1 Pii pouiivdni dodr2ujte v5echny bezpednostni poZadavky a respektujte doporudeni vfrobce!
9.2 Pii pr6ci pouiivejte ochrann6 bnjle!
9.3 Mikromotor nenl vhodnO pouZivat v prostiedi s nebezpeiim vfbuchu, na pacientech a na vlhkych

materialech.
9.4 Pii odloieni motoru ponech6vejte v kleitind pracovnf n6stroj, nebo trn.
9.5 Nastavujte ot6dky mikromotoru dle doporudenl vlirobce uplnan6ho ndstroje !Nepiim6iend vysok6

ot6dky mohou biit nebezpe6n6 pro ndstroj i pro obsluhu.
9.6 S mikromoiorem smi manipulovat pouze osoby k tomu ur6en6, kter6 se podrobn{b seznamily

s n5vodem !
9.7 Mikromotor se smi pouZivat pouze pro rldely a zpttsobem uvedenym v n6vodu!
9.8 Pii nekvalifikovan6m z6sahu nebo pokud se zaiizenl nepouZlv6 dle doporuien[ vyrobce, se na

vf robek nevztahuje zAruka.

Wnoece zAJrSiuJE zAnucni I pozARUeN[ sEnvts
TRYSTOM, spol. s r. o.

Piistrojovd a zdravotnickd technika
Pasteurova 9

772O0 Olomouc
CZECH REPUBLIC

Tel.: + 420 - (0)68 - 522 5262
Fax: + 420 - (0)68 - 522 5262

E-mai | : trystom@trystom.cz, http ://www.trystom.cz



PROH O SFIODE
Vfrobce: TRYSTOM, spol. s r. o.
Adresa: Pasteurova9,77200 Olomouc
teo: 49609408

Vfrobek Bezuhlikovli mikromotor TRY$TOM T-2
(Komplet) Zdroj C2typ Z- 108

Popis: Souprava mikromotoru se zdrojem tvoil pracovnl komplei pro mechanick6 opracov6ni
korunek, m0siktt, akryldtft a pod. v dentdlnich laboratoifch. Stejnosmdrnf trgtitzovy
bezkolektorovf motor je v pracovn[m reZimu inteligentn6 iizen mikroprocesorem
zabudovanlm ve zdroji.

Zpfisob posouzeni shody :
1. Vfrobcem podle $ 12-4 aZAkona2A1997 Sb. a naiizeni vl6dy 6. 168/1997 Sb.
2. Autorizovanou osobou podle $ 12 - 4a 76kona 2211997 Sb. a naiizenl vl6dy d. 1 69/1 997 Sb.

ZkuSebna:
Vojensk! technickl/ 0stav pozemniho vojska Vy6kov SZT. Zku5ebni laboratoi,
autorizovand osoba 6. 240

Protokol o zkouice:
(rddiov6 ru5enf)
(ruSeni po siti)
(elektrickd odolnost)

Uvedenlf komplet je v souladu s naffzenimi vl6dy:
d. 1 68/1 997 Sb., kteni m se stanovy technick6 poZadavky na elektrick6 zaiizeni nizk6ho naprSti
6. 1 69/1 997 Sb., kteni m se $tanovy technick6 poiadavky na virobky z hlediska jejich
elektromagnetick6 kompatibility.

V souladu s ustanovenimi t6chto naiizeni vl5dy je komplet ve shod6 s ndsledujicimi normami:
esN EN 61010-1:1995 esru Eru orooo-4-3i997
esu EN s5011, sk. 1, ff. B (1994) esru Eu 61000-4-4:1997
esru Eru 60601-1-2 el. 96.201.2.1 esru Eru 6i000*4-5:1997

734 -723198 ze dne 2.11.1998
730 - 23/99
730 - 24t99

esN EN 60601-1-2:1996
esN eru 61ooo-4-2:1997

esru eru 61ooo-4-6:'1997
esru rru 61ooo-4-1 1:1996

Prohlaiujeme, 2e vlastnosti vfrobku spliuji poiadavky technicklich pfedpis0 a z6kladnich
bezpeinostnlch z6sad. Vfrobekje za podmlnek ndmi urdenlch vlrobkem bezpednfm. V naSi vlrobni
organizaci jsou piijata opatieni, zabezpedujici shodu v5ech vyrobenlch piistrojtr s technickou
dokumentaci a se zdrkladnimi po2adavky vlddy 6. '16811997 Sb. a d. 169/1 997 Sb.
V Olomouci. 21. 9. 199S

Jaroslav Hradil
jednatel firmy TRYSTOM

lng. Petr PospiSil
ieditel firmy

jednatel firmy TRYSTOM


