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Bezuhlikovy mikromotor TRYSTOM T-2
Zdroj C2, Z-108

1. URCENI A FUNKCE:

Souprava mikromotoru, zdroje, nozniho spinade a odkiédaciho pryZového stojanku s nafadim
tvofi komplet, ktery je navrZzen pro pouZiti v dentalnich laboratofich k tipravé korunek, mustka,
akrylati, pfipadné chromkobaltovych umélych chrupl. Variantni mikromotor ,T-2 s pracovnim
vietenem" je uren pro pouZiti na paralelometru s frézovaci hlavou P - 70". Bezkolektorovy
trojfazovy mikromotor pracuje s vysokou Ucinnosti a i pfi relativné velkém pouzitelném vykonu
(170 W) se velmi malo zahfiva. To umoziiuje jeho bezventilaéni uspoféddani pouze s povrchovym
chlazenim a tim s pfedpokladem diouhodobé bezporuchové Zivotnosti. Jeho inteligentni
mikroprocesorovy zdroj neustdle monitoruje funkci a pracuje tak, aby jednotka béZela hladce a
eliminovala tak i pfipadné chyby uZivatele zvlasté pii pretizent.

. POPIS KOMPLETU:

Mikromotor je opatfen tvarovanym plastovym povrchem, ktery umoZiiuje ergonomické drzeni pfi
praci. Zdroj je uspofadan v kovové skifiice, kde na pfednim ovladacim panelu je umistén sitovy
prosvétlovaci spina¢ 1, reverzaéni pfepinac otacek 2, potenciometr nastaveni otacek 3, konektor
piipojeni mikromotoru 4 a sloupec indikacnich svételnych diod 5. Zadni panel je opatien sitovym
napajecim konektorem 6 s pojistkou a zasuvkou pfipojeni nozniho spinade 7. Uvniti skiifiky je
potom napéjeci oddélovaci trafo a ti&t&ny spoj s fidicim obvodem. Cinnost motoru je fizena
zabudovanym naprogramovanym mikroprocesorem.

. TECHNICKA DATA:

Zdroj:
Elekirické napajeni
Nastavitelné otacky

230V, 50 Hz, 160 VA
5.000 aZz 40.000 ot/min
v intervalu 5.000 ot/min
Vnéj8i rozmery zdroje:

Vyska: 75 mm

Siika: 184 mm

Hloubka: 206 mm
Hmotnost zdroje: 3,3 kg

Nadproudovou ochranu zabezpecuje pfistrojova pojistka 5 x 20 T 2A/250 V
Instalace zdroje je ve tfidé | s ochranou nulovanim.

Mikromotor: )
Maximalni pfikon: 170 W
Maximalni otacky: 40.000 ot/min
Vnéjsi pramér: @ 28 mm
Délka motoru: 180 mm
Vaha motoru 2409
Primér upinaci klestiny nastrojl @ 2,35 mm

(na zvlastni pifani mozno dodat klestinu @ 3 nebo @ 3,175 mm)
Upinaci valcova ¢ast mikromotoru

s pracovnim vietenem @22 %23 mm

4. INSTALACE KOMPLETU:

4.1 Zafizeni je urCeno pro instalaci ve vnitinich prostorach, v nadmofské vy$ce do 2 000 m,
v teplotach v rozmezi 5°C az 40°C, pfi maximalni relativni vihkosti 80%, pfi kolisani napajeciho




napéti nepfevysujiciho pfiblizné 10% jmenovité hodnoty napajecihe napéti a pfi stupni znecisténi
2.

4.2 Zdroj doporucujeme umistit na pracovni stll nebo do vyklenku stolu, kde nepiekézi pfipojovaci
kabely.

4.3 Ovéfime si, zda sitové napéti odpovida vyznaéenému na vyrobnim Stitku a sitovym kabelem 8,
z pisluSenstvi zdroj pfipojime na elektrickou sit. Tim je soutasné zaji§téna ochrana nulovanim.

4.4 Noznf spina¢ 9 pfipojime konektorem ,JACK" na zasuvku nozniho spinace 7 .

4.5.Mikromotor 10 spojime propojovacim kabelem 11 s konektorem pfipojeni mikromotoru 4 na
pfednim panelu zdroje. Pootoéenim bajonetové objimky na vidlici konektory vzajemné zajistime.

4.6. Mikromotor odloZime na pracovnim stole do odkladaciho pryZového stojanku 12 .

4.7 V pfipadé pouziti mikromotoru ,T-2 s pracovnim vietenem" upinaci primér & 22 vsadime do
ramene paralelometru a v ném zajistime. Ovladani kiestiny mikromotoru je zde pomoci packy 13.
Vroubkované otoéné pouzdro 14 slouzi k manipulaénimu uchopeni v paralelometru.
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5. PROVOZ MIKROMOTORU:

5.1 Zapnutim sitového spinace 1 uvedeme zdroj do provozniho stavu. Sviti spina¢ a dle nastaveni
potenciometru 3 nékteré indikaéni diody 5.

5.2 Potenciometrem 3 nastavime indikované otacky mikromotoru na pozadovanou Groves.

5.3 Piepinagem 2 zvolime ,NORMALNI nebo ,REVERZNI" chod mikromotoru.

5.4 Seslapnutim noZniho spinade 9 spustime mikromotor, ktery se naprogramovanym nab&hem
roztoci do nastavenych otatek. Mikromotor si udrzuje otatky az do mezniho zatiZeni, kdy se
automaticky vypne. Op&tovnym seslapnutim nozniho spinaée 9 se chod mikromotoru obnovi.

5.5 | za provozu Ize ménit otaky mikromotoru a jejich smér.

6. VYMENA ROTACNICH NASTROJU:

6.1 Nastroje se smi vyméfiovat pouze pfi vypnutém zdroji.
6.2 Klestina je oteviena nebo zaviena poototenim az na doraz pfedniho pouzdra 15 mikromotoru 10
(nebo packy 13 na pracovnim vietenu)

ZAVRENO
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OTEVRENO

6.3 Pokud by nastroj pfi otéCeni vibroval, ovéite, zda je néstroj fadné zasunut nebo jestli neni
vykfiven.
7. CISTENI A UDRZBA.:
7.1 Zdroj vyzaduje pouze minimaini Gdrzbu vnéjsi Gistoty a ochranu proti zateeni kapalin.Povrch
¢istime vihkym hadfikem pfi odpojeni od elekirické sité.
7.2 V&tsi pozornost vyZaduje pracovni mikromotor,ktery chranime proti padam, naraziim, kapalinam a
pod.
7.3 V zadném piipadé necistéte mikromotor stiagenym vzduchem! Necistoty by se natlagily do
lozisek, kde by mohly zpUsobit zadFeni.
7.4 Mikromotor odkladejte na stole do pryzového stojanku 12, kde je ¢asteéné chranén proti padim a
zateCeni.
7.5 Pokud se zneciSténim vieteno s nastrojem voiné neotadi, méla by byt demontovana kiestina
podle nasledujiciho postupu.
7.51 Oteviete kieStinu a vytahnéte pracovni nastroj.
7.5.2 Odsroubujte konec mikromotoru 16 a vytahnéte spojovaci konektor s kabelem.
7863 NoZem vyloupnéte pfedni plastovou krytku (& 9,5) na pfedni stran& mikromotoru.
754 Pii oteviené klestiné nasadte zepfedu trojbfity kli¢ z piislusenstvi a zezadu rotor motoru
plidrzte proti otaceni kli¢em s drazkou.Otacenim trojbfitého klice proti sméru hodinovych
rucicek vysroubuijte klestinu.




755 Prostréenim trnu kieStinou obnovte jeji prichodnost a otistéte cely jeji povrch. (Nejlepe
ultrazvukem v ¢istici lazni). Stéteckem vycistéte i otvor pod krytkou.
7.5.6 Opacénym postupem provedte montéaz a kledtinu dotahnéte lehce na doraz.

8. KOMPLETNI SOUPRAVA:

1 ks — Bezuhlikovy mikromotor TRYSTOM T-2 170 W
(pro paralelometr P-70 s pracovnim vietenem)
1 ks ~ Zdroj C2, Z-108
1 ks — Sitovy kabel
1 ks — Nozni spinac
1 ks — Pryzovy stojanek
2 ks — Montazni kli¢ k mikromotoru
1 ks — Zaruéni list (zaruka 1 rok)

9. UPOZORNENI:

9.1 Pfi pouzivani dodrujte vSechny bezpetnostni poZzadavky a respektujte doporuceni vyrobce!

9.2 Pfi praci pouzivejte ochranné bryle!

9.3 Mikromotor neni vhodné pouzivat v prostiedi s nebezpeéim vybuchu, na pacientech a na vihkych
materidlech.

9.4 Pii odloZeni motoru ponechaveijte v klestiné pracovni néstroj, nebo trn.

9.5 Nastavujte otacky mikromotoru dle doporuéeni vyrobce upinaného néstroje ! Nepfiméfené vysokeé
otécky mohou byt nebezpetné pro néstroj i pro obsluhu.

9.6 S mikromotorem smi manipulovat pouze osoby k tomu uréené, kieré se podrobné seznamily
s navodem !

9.7 Mikromotor se smi pouzivat pouze pro Géely a zplsobem uvedenym v navodul

9.8 Pii nekvalifikovaném zasahu nebo pokud se zafizeni nepouziva dle doporuéeni vyrobce, se na
vyrobek nevztahuje zaruka.

VYROBCE ZAJISTUJE ZARUGNI | POZARUCNI SERVIS

TRYSTOM, spol. s r. 0.
Pfistrojova a zdravotnicka technika
Pasteurova 9
772 00 Olomouc
CZECH REPUBLIC

Tel.: + 420 - (0)68 - 522 52 62
Fax: + 420 - (0)68 - 522 52 62
E-mail: trystom@trystom.cz, hitp:/iwww.trystom.cz
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PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: TRYSTOM, spol. s r. 0.
Adresa: Pasteurova 9, 772 00 Olomouc
ICo: 49609408

Vyrobek: Bezuhlikovy mikromotor TRYSTOM T-2
(Komplet) Zdroj C2 typ £ — 108

Popis: Souprava mikromotoru se zdrojem tvofi pracovni komplet pro mechanické opracovéani
korunek, mustkl, akryldth a pod. v dentdinich laboratofich. Stejnosmérny trojfazovy
bezkolektorovy motor je v pracovnim reZimu inteligentné fizen mikroprocesorem
zabudovanym ve zdroji.

Zplisob posouzeni shody:
1. Vyrobcem podle § 12-4 a Zakona 22/1997 Sb. a nafizeni vlady ¢. 168/1997 Sb.
2. Autorizovanou osobou podle § 12 — 4a Zakona 22/1997 Sb. a nafizeni viady ¢. 169/1997 Sb.

Zkusebna:
Vojensky technicky tstav pozemniho vojska Vyskov SZT. ZkuSebni laboratof,
autorizovana osoba &. 240

Protokol o zkousce:
730 - 723/98 ze dne 2.11.1998 (radiové rusent)
730 - 23/99 (rueni po siti)
730 — 24/99 (elektricka odolnost)

Uvedeny komplet je v souladu s nafizenimi viady:

¢. 168/1997 Sb., kterym se stanovy technické pozadavky na elektricka zafizeni nizkého napsti
€. 169/1997 Sh., kterym se stanovy technické poZzadavky na vyrobky z hlediska jejich
elektromagnetické kompatibility.

V souladu s ustanovenimi téchto nafizeni viady je komplet ve shod$ s nasiedujicimi normami:
CSN EN 61010-1:1995 CSN EN 61000-4-3:1997
CSN EN 55011, sk. 1, tf. B (1994)  CSN EN 61000-4-4:1997
CSN EN 60601-1-2 €. 36.201.2.1 CSN EN 61000-4-5:1997
CSN EN 60601-1-2:1996 CSN EN 61000-4-6:1997
CSN EN 61000-4-2:1997 CSN EN 61000-4-11:1996

Prohladujeme, Ze vlastnosti vyrobku spliiuji poZadavky technickych pfedpisti a zakladnich
bezpecnostnich zasad. Vyrobek je za podminek nami uréenych vyrobkem bezpeénym. V nasi vyrobni
organizaci jsou pfijata opatfeni, zabezpetujici shodu v8ech vyrobenych pfistrojii s technickou
dokumentaci a se zakladnimi poZadavky viddy &. 168/1997 Sb. a &. 169/1997 Sh.

V Olomouci, 21. 9. 1999

Jaroslav Hradil Ing. Petr Pospisil
Jjednatel firmy TRYSTOM reditel firmy
Jjednatel firmy TRYSTOM




