
MT'LTIMAT TOUCH

l/ napalov6ni keramiky na kovovy powch * kapnidku ( carat _ keramika )

2/ napalav6ni keramiky na zirkonoxidoqf povrch - kapnidku ( e-max keramika )

3/ presov6ni keramicklich ingotri ( Finesse _ keramika )

4/ glazvra

Na delnim panelu keramickd pece Multimat touch je umistdn display, vpravo od n6j tladitkapro jednotliv6 programy.
Po zvoleni urdit6ho programu se na display zobrazi. a)das pro vypalovani keramiky I v min.l
po ukondeni pracovni fine zazniakustickf sign6l. 

b)kiivka teplotniho intervalu lu"c I

Tladitka: ONIOF - zapnutia vypnuti celdho piistroje
llartl Stop - pra zatirteka ukondeni operace - zvolen6ho programu
Y*f . (Sipll nahoru,Jipka dolfi) _ p"" vyjiidivzhfiru,pec 

"fiita, 
aoW,

Cisla jednotlivfch programri

zubni technik umisti svoji pr6ci piipravenou k pdleni keramiky v peci Multimat touch nakeramickou podloZku na niZ jsou-umistdny vyjimatelnd keramilke hroty tonicteno
lyaru,1ebo vyjimatelnf drhtdn|pdrka.( ole potreby se mohou rozmistit )Keramickou podlozku s praci ( napi korunku ) umistime na kruhovou samotovou
bazi,zvolirne piislusd program - ditlo, k9lamick6 p.c rj.d. dohi,zm6dkneme start,na displayse znig,orni 6as pdleni keramiky a teplotni kiivka.Keramickd hmoia r* r.ypur.r;" ve vakuu. po
ukondeni programu zazni arrusiickt sign6l, keramick6 F;;torp itvzhttru,nyni mfizemekeramickou podlozku s praci sejmout! Samotovd ba"e pece pomoci velk6 pinzety ( pr6ce jejestE hork6 - nech6v6me postupn6 vychladnour) p";t"r;l ;bni technik voli n6sledn6programy.


