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Odpovédnost

Tento manual popisuje svafovaci pfistroj plastovych hadi¢ek Composeal Mobilea.

Informace v tomto manuélu byly pfipraveny s maximaini péci, pfesto véak miize obsahovat nékteré technické nepresnosti.
Spolecnost Fresenius NPBI nepfejima Zadnou odpovédnost za Skody ani nesnaze, které by pfipadné vznikly jako pfimé &i
nepfimé dlsledky pouzivani tohoto manualu.

Obsah tohoto manualu mdze byt zménén bez pfedchoziho upozornéni a spolenost Fresenius NPBI neni v tomto ohledu
Zadnym zplsobem véazéna.

Prectéte si Cast "Upozornénil" a jednejte podle ni.

Pristroj Composeal je nutné instalovat, Cistit a obsluhovat v souladu s postupy popsanymi v tomto manualu.

Pfistroj Composeal smi pouzivat jen §kolena obsluha.

Spolecnost Fresenius NPBI ani distributor nepfejimaji Zddnou odpovédnost za nepfedvidatelné udalosti, které mohou nastat v
pfipadé, Zze nebudou dodrZzovana zde uvedena pravidla.

Composeal je ochrannou znamkou spole¢nosti Fresenius NPBI.
Copyright 1999, NPBI International BV

Zadna &ast této publikace nesmi byt Zadnym zplisobem reprodukovana, uchovavana v informaénich systémech ani
prenasena zadnou formou pfenosu informaci bez pfedchoziho pisemného povoleni vydavatele.

Vydala:
Fresenius NPBI, P.O. box 30, 7880 AA Emmer-Compascuum, Nizozemsko
tel.: (+31)591-353355
fax: (+31)5691-355555
e-mail: info@NPBI.nl
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1.0 Uvod

Composeal Mobilea je pfenosny bateriovy pfistroj pro ruéni svafovani hadicek, uréeny pro stfedni zatéz. Vytvori az 500

kvalitnich svar(l standardnich zdravotnickych hadicek PVC. Nabijeni trva pfiblizné jednu hodinu.
Systém Composeal Mobilea se sklada z nasledujicich soucasti:

e ruéné obsluhovany svafovaci pfistroj (kleste), opatfeny:
e pevnym koaxialnim kabelem

o  detektorem jiskfeni

e indikatorem svaru

e pfenosny bateriovy vysokofrekvencni zdroj, opatfeny
e indikatorem stavu baterie

e vystraznym znamenim nizkého nabiti baterie

e koaxialnim konektorem

e stolni nabijecka baterii, opatfena:

e nabijecim konektorem

e indikatorem pfipojeni k siti

e indikatorem nabijeni

e  privodni sitovou $idrou

Systém Composeal Mobilea nese zkusebni znagku TUV podle elektrické bezpeénostni normy EN 60601-1/1990 a schvaleni
KEMA na vysokofrekvenéni emise podle CISPR11/ EN 55011 a na imunitu podle EN 50082-1. To znamena, Ze Mobilea
vyhovuje poZadavkim evropskych zakon( na bezpe€nost zafizeni.

Systém Composeal Mobilea je chranén patentem USA &islo 5.256.845 a 5.272.304, dal$i patenty jsou v jednani.

2.0 Rucni svarovaci pristroj Composeal

Ruéni svafovaci pfistroj Composeal je vysledkem rozsahlého vyzkumu postupl pfi svafovani plastovych hadicek. Jeho
FeSeni vychazi z optimalniho ergonomického pfizplsobeni pohybdm obsluhy, umozniuje vyhled na svafovany spoj a vyznacuje
se velkou mechanickou odolnosti pfistroje.

Svafovana hadicka se snadno viozi mezi svafovaci elektrody a kle$té se stisknou. Kdyz je tlak dostatecny, aktivuje se jim
spinag, ktery vpusti do elektrod vysokofrekvenéni elektromagnetické pole, které roztavi material hadicky, a tak vytvorf svar.

Na horni plose pfistroje je indikator, ktery se rozsviti pfi aktivaci vysokofrekvenéniho pole. Az po zhasnuti této aktivace je
postup ukongen a dochézi k vytvoieni spolehlivého svaru. Nikdy nerozevirejte ¢elisti pfistroje pfed zhasnutim indikatoru.

Pfistroj ma vestavény alarm, ktery zacne znit, kdyZ nastane vysokofrekvendni elektricky oblouk (pfeskok jisker). To mlze
nastat v pfipadé, Ze svafovana hadicka je mokra, nebo je ve svaru otvor zplisobeny $patnym postupem svarovani. Alarm
obsluhu varuje, Ze je tfeba svafovani opakovat.

Ke kazdému pfistroji se dodava pevny koaxialni kabel. Svafovaci éelisti a vysokofrekvencni zdroj je mozné vymeéfovat bez
speciélni kalibrace pfistroje, optimalni kvalita svar( zistane zachovana.

Systém Mobilea neni uréen pro soustavnou Spickovou zatéz!
Neprovadéjte najednou vétsi pocet svarli a mezi jednotlivymi vykony vzdy dejte pfistroji i vysokofrekvenénimu zdroji moznost,
aby vychladly.
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3.0 Vysokofrekvencni zdroj Composeal Mobilea

Elektronicka miniaturizace a mechanické optimalizace umoznily vyvoj vysokofrekvenéniho zdroje, jehoz hmotnost a objem
jsou témér polovi¢ni v porovnani se véemi ostatnimi vysokofrekvenénimi zdroji pro svafovani hadicek, které jsou na trhu.
Vestaveéné nikl-kadmiové akumulatorové baterie maji dostatecnou kapacitu na to, aby bylo bez dobijené mozné proveést 500
kvalitnich svard PVC hadicek (standardniho rozméru uzivaného v lékafskych aplikacich).

Na Celni sténé vysokofrekvenéniho zdroje se po kazdém svafovani ukazuje stav nabiti baterii, dokud obsluha drzi svafovaci

baterie. Dokud nezazni tento vystrazny zvuk, elekirickd kapacita baterii je dostatecna ne provedeni kvalitniho svaru, at’ blika
10 svételnych diod nebo jen dvé.

Nizka hmotnost vysokofrekvenéniho zdroje usnadiiuje jeho pouzivani, takZe je mozné jej pouzZivat nejen jako stolni, ale i jako
pfenosny model — mizZete jej pfenaset v ruce nebo v kapse laboratorniho plasté.

Na zadni strané vysokofrekvenéniho zdroje je drazka, do niZ pfesné zapada Cep na téle nabijecky. Zdroj je mozné na
nabije¢ku snadno nasadit posunem dold, takZe se pfesné propoji koaxidlni spoj mezi obéma pfistroji.

Viysokofrekvencni zdroj obsahuje 10 nikl-kadmiovych baterii. Ty mohou Skodit Zivotnimu prostfedi, pokud nejsou jako odpad
zZlikvidovany spravnym zplsobem. Na kon¢i Zivotnosti baterii prosim pfineste cely vysokofrekvencni zdroj na stanici transfuzni
techniky Fresenius NPBI, kde vém baterie vyménime, abychom je mohli recyklovat.

NA zadni strané vysokofrekvenéniho zdroje je symbol "srdce" — IEC symbol pro zdravotnicky pfistroj kategorie CF, s aplikacni
soucéasti a zameérnou elektrickou cestou k pacientovi.

4.0 Nabijecka Composeal Mobilea

Nabije¢ka Mobilea je specialné navrzena k dobijeni baterii vysokofrekvenéniho zdroje Mobilea. Po zapojeni sitové zastréky do
zasuvky je nabijecka ve vyckavacim "stand-by" rezimu a je pfipravena k pouziti. Tento stav se ukazuje rozsvicenim zeleného
indikatoru na celni strané nabijecky.

Pokud chcete dobijet vysokofrekvenéni zdroj, nastavte jeho rybinovy zafez proti Cepu nabijecky a opatrné jej posurite smérem
dolli. Koaxialni konektor vysokofrekvenéniho zdroje se tim napoji na koaxialni konektor nabijecky a automaticky se spusti
proces nabijeni.

V priibéhu nabijeni je tento stav indikovan €ervenou kontrolkou na ¢elnim panelu nabijecky. Dobiti zcela vybitych baterii trva
pfiblizné jednu hodinu.

Po dobiti se nabijecka samocinné uvede do vyckéavaciho rezimu "stand-by". Vysokofrekvenéni zdroj je pak mozZné vyjmout a

zacit nabijet dal$i zdroj, nebo je mozZné jej ponechat v nabije¢ce — tim ze zabrani pomalému vybijeni nepouzivanych baterii.
Nedoporucuje se dobijet zdroj po kazdych nékolika svarech. Optimalni postup je pouZivat zdroj pfes den a dobijet pfes noc.

Na zadni strané nabijecky je symbol "postavicky" — [EC symbol pro zdravotnicky pfistroj kategorie B, bez aplikacni soucasti ¢i
zamérné elektrické cesty k pacientovi.

5.0 Instalace

51 Vyjméte systém z ochrannych pfepravnich oballl — ty uschovejte pro pripadné vraceni pfistroje.

5.2 Umistéte nabije¢ku na stdl nebo laboratorni pult, na misto, které umoznuje snadné pouzivani. Ovérfte, zda napéti sité
odpovida hodnotam uvedenym na titku na zadni strané nabijecky. Zapojte zastréku sitové $iiliry do zasuvky.

53 Rozsviti se zelena kontrolka na Gelnim panelu, kterd indikuje vyckéavaci rezim nabije¢ky — ta je takto pfipravena k
pouziti.
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54 Veskeré vysokofrekvenéni zdroje se dodavaji vybité a pfed prvnim pouZitim je nutné je nabit. Vioste
vysokofrekvencni zdroj do nabijecky. Nastavte jeho rybinovy zafez proti &epu nabijecky a opatrné posufite zdroj
smérem dold. Koaxialni konektor vysokofrekvenéniho zdroje se tim napoji na koaxialni konektor nabijecky a
automaticky se spusti proces nabijent.

55 Dobiti zcela vybitych baterii trva pfiblizné jednu hodinu.V pribéhu nabijeni je tento stav indikovan &ervenou
kontrolkou na ¢elnim panelu nabijegky.

5.6 Po dobiti se nabije¢ka samocinné uvede do vyékavaciho rezimu "stand-by". PFi nabijeni se baterie mirné zahfivaji —
to je normaini proces.

5.7 Vysokofrekvenéni zdroj vyjmete tak, Ze jej vysunete smérem nahoru a sejmete z rybinového Zepu.

58 Koaxialni kabel svafovaciho pfistroje zapojite do vysokofrekvenéniho zdroje zasunutim konektoru a otadenim po
sméru hodinovych rucicek.

6.0 Provoz

6.1 Umistéte vysokofrekvenéni zdroj na stiil nebo laboratorni pult nebo na opasek. Svafovaci pfistroj je nyni pfipraven k
pouziti.

6.2 Pred vlastnim svafovanim uchopte svafovaci pfistroj do dlané jedné ruky, s prsty na pace. Svafovaci Zelisti se
otevfou dopfedu a obsluha vidi kontrolku na horni plose. Hadi¢ku je mozné snadno vlozit mezi Gelisti.

6.3 Stisknéte paku klesti, dokud nedolehne na spina¢ v téle svafovaciho piistroje, a podrzte ji v této poloze. Tim se stisk
svarovany spoj a zarovefi se aktivoval spina¢ vysokofrekvenéni energie, coz je potvrzeno rozsvicenim kontrolky na
horni ploSe pfistroje.

6.4 Stale tisknéte Celisti k sobé&, cca po dobu jedné sekundy. Nepovolujte &elist, dokud kontrolka Uplné nezhasne.

6.5 Po svafovani se na vysokofrekvenénim zdroji ukéZe stav nabiti baterii. Toto méfeni probiha jen pfi ukonceni
svarovani. Pokud tedy chcete zjistit stav nabiti baterii, musite provést jedno svafeni PVC hadigek.

6.6 Tim je svar dokoncen a mlzete uvolnit stisk klesti. Pfed dal$im svafovanim je nutné cCelisti oteviit.

6.7 Svar je opatfen ¢arou odtrzeni — je moZné rozdélit svar presné uprostied a ziskat tak dva zatavené slepé konce
hadiCek — prosté razné zatahnéte za oba konce, smérem vzajemné od sebe.

7.0 Upozornéni!

e Za Zadnych okolnosti se nepokousejte roztrhnut od sebe konce hadicky béhem svafovani. To by mohlo vést k rozliti

obsahu, prechodné ztraté funkénosti a k pfipadnému riziku pro obsluhu.

e Pfi svafovani nepfiblizujte prsty k Celistem, mohlo by dojit k vysokofrekvenénimu popaleni.

e Nevkladejte pfi svafovani mezi elektrody Zzadné elektricky vodivé matrialy, mohlo by to mit za nasledek porouchani
pfistroje.

e Pokud svafovaci pfistroj neodpojite od vysokofrekvenéniho zdroje pfi Cisténi nebo rozebirani béhem ¢isténi, mohlo by
dojit k vysokofrekvenénimu popaleni.

e Nevystavujte svaiovaci pfistroj, vysokofrekvenéni zdroj ani nabijedku plsobeni zadnych kapalin — mohli byste znegistit
nebo poskodit elekironické soucéastky a narusit funkénost jednotky. Nikdy zadnou soucdst nenamacejte do Zadné
kapaliny.

*  NepouzZivejte zadné prodiuZovaci koaxialni kabely, ani zafizeni Mobilea nekombinujte s zadnym svafovacim pfistrojem
ani vysokofrekvenénim zdrojem jiné znacky.

* Kabel a konektory jsou Casty zdroj problém( pfi provozu pfi jejich poruse. Kabel proto nepfekrucujte.

8.0 Udrzba

Znecisténi svafovaciho pfistroje mize mit vazny negativni dopad na kvalitu svaru. Pokud jsou svafovaci elektrody znecisténé
kapalinou, mlze se vytvofit vysokofrekvenéni elektricky oblouk, jehoz dlsledkem je Spatna kvalita svaru. Pokud nastane
vysokofrekvenéni elektricky oblouk, obsluhu na to upozorni zvukovy alarm (detektor jiskfeni).

Jakmile se svafovaci pfistroj jakymkoli zptisobem udpini, ihned jej ogistéte.
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8.1 Cisténi svafovacich éelisti

Odpojte svafovaci p¥istroj od vysokofrekvenéniho zdroje tim, Ze ze zdroje vyjmete koaxialni konektor.

Drzte svafovaci pfistroj Gelistmi dopfedu tak, aby bylo vidét do svafovaci dutiny.

Dutinu mezi Celistmi vycistéte alkoholem na vatovém tamponu.

Vycistéte dutinu a jeji okoli vatovym tamponem fadné namocenym v alkoholu. Potom vysuste dalsim vatovym
tamponem.

o Cisty a suchy pfistroj je mozné dale pouzivat. Pokud nejde negistoty fadné vyCistit, rozeberte svafovaci pfistroj.

8.2 Rozebrani svarovaciho pfistroje

Svarovaci pfistroj je navrzen tak, aby byl k jeho Gelistem snadny pristup. Péka, pruzné listové pero, pohybliva Gelist a rukojet’
Je mozné snadno rozebrat za icelem dikladného vycisténi a dezinfekce.

e 821 Odpojte svafovaci pfistroj od vysokofrekven- e 8.2.2 PodrZte svafovaci pfistroj v pravé ruce ve vertikalni

¢niho zdroje vytazenim koaxialniho konektoru. poloze (plati pro pravaky) a zavfete pohyblivou celist
ukazovackem druhé ruky, zatimco podpirate cely pfistroj

jejim palcem.
© é;; @ %4—

e 823 Zvednéte paku nahoru z osovych drazek a * 824 Uvolnéte pohyblivou gelist a pruzné listové pero

otacejte ji smérem od téla pfistroje. Zcela zpét.
@ =p
©) <=
X
e 8.2.5 Pohybem nahoru vyjméte pohyblivou &elist e 826 Jakmile je pohybliva cCelist sejmuta, je mozné

vyjmout z rukojeti pruzné listové pero.

tClg N
% @jm
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e 827 Nyni je mozné volné sejmout paku.
@ —

-

8.3 Celkové cisténi svafovaciho pfistroje

* Jakmile je pristroj rozebrany, ocistéte viechny sou¢asti vatovym tamponem namocenym v alkoholu.
e Pred opétnym sestavenim peélivé vysuste viechny soudasti papirovym kapesnikem nebo podobnym prostfedkem.

8.4 Opétovné sestaveni svafovaciho pfristroje

e Nejprve nasadte do spravné polohy paku a potom zasufite pruzné listové pero do rukojeti.

e Nasurite pohyblivou Eelist na pruzné listové pero a hfidel v rukojeti.

e Pevné zasuiite paku do osovych drazek. Paka automaticky ohyba pruzné listove pero, ¢imz udrzuje celou konstrukei pod
ur€itym predpétim.

e Nasadte koaxialni konektor do vysokofrekvenéniho zdroje.

8.5 Cisténi vysokofrekvenéniho zdroje

°  Odpojte vysokofrekvencni zdroj vytaZenim koaxialniho konektoru.

e Naneste Cistici roztok na mékkou latku nebo na vatovy tampon. Otirejte vysokofrekvenéni zdroj docista. Pfed opétovnym
uvedenim vysokofrekvenéniho zdroje do provozu zkontrolujte, zda je suchy.

8.6 Cisténi nabijecky

e Odpojte sitovou siiliru nabijecky vytaZenim ze zasuvky.
e Naneste ¢istici roztok na mékkou latku nebo na vatovy tampon. Otirejte nabijecku docista. Pfed opétovnym uvedenim
nabijecky do provozu zkontrolujte, zda je sucha.

9.0 Problémy a jejich feSeni

AZ na nezbytnost pravidelného &isténi je systém Composeal navrzen jako bezudrzbovy.
Veskeré soucasti jsou v provedeni, které odolava opotfebeni. Po padu véak muze nastat vazné poskozeni — v pfipadé padu je
proto pfed dal$im pouZitim peclivé zkontrolujte.

e Problémy s kvalitou svaru?

e  Zkontrolujte, zda je vysokofrekvencni zdroj fadné nabity. PFipojte k "podezielému" vysokofrekvenénimu zdroji jiny
svarovaci pfistroj a vyzkouSejte svafovani. Zkontrolujte svételné diody na vysokofrekvendnim zdroji, které indikuji stav
nabiti baterii a v pfipadé potieby je dobijte.

e Problémy s vysokofrekvenénim zdrojem?
°  Vysokofrekvencni zdroj se velmi pomalu samocinné vybiji, pokud neni pfipojen k nabijecce ve vyckavacim rezimu. V
piipadé potfeby dobijte baterie vysokofrekvenéniho zdroje.

o  Problémy s nabije¢kou?
e Nezapojujte, prosim, sitovou $Adru nabijecky do sité, kdyz je v nabijedce pfipojeny vysokofrekvenéni zdroj — tento by se
nemohl spravné nabit.
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Ponarocném pouzivani nechejte vysokofrekvenéni zdroj nejméné jednou hodinu chladnout, nez jej zapojite do nabijecky.
Tim zabranite pfehfati baterii a pfedéasnému nabijen.

Ve vSech ostatnich pfipadech, nebo pokud potize pretrvavaji, kontaktujte nejbliz§i autorizované servisni stiedisko nebo

zastupce spolecnosti FRESENIUS M.C., kde provedou diagnostiku a opravu.

10.0 Specifikace

Svarovaci systém Composeal Mobilea Nabijecka Composeal Mobilea
e Typoveé Cislo : F 3005 se sklada z nasledujicich sougasti: e  Typové &islo : F 3004
e Velikost: 150 x 140 x 80 mm

Rucni svafovaci pfistroj Composeal e Hmotnost: 1,6 kg
e Typové &islo : F 3003 e  Prikon: 50 Watt
e Velikost: 200 x 65 x 30 mm e |ECClass!|: TypB
e Hmotnost: 300 gramu e Interni pojistky na 230 V: 1- 400 mA
e Je mozné jej vyuzivat ke svafovani PVC hadicek pro 2- 400 mA
lékarske pouziti, se standardnimi rozméry e Pozadavky na napéjeni: 230 V stf., 50/60 Hz

3x40az3x45mm

Vysokofrekvenéni zdroj Composeal Nabije¢ka Composeal Mobilea (115V)
e Typové ¢islo : F 3002 e Typové ¢islo : F 3000
o Velikost:140 x 110 x 50mm e  Velikost:.150 x 140 x 80 mm
e Hmotnost: 800 gramu e Hmotnost: 1,6 kg
e Vykon: nejvyse 80 Watt e  Pfikon: 50 Watt
e Kapacita: cca 500 svaril pfi iplném nabiti a pro e |ECClass|:TypB
standardni rozméry hadicek e Interni pojistky na115/100 V: 1- 800 mA
e Frekvence: 40,68 MHz 2- 800 mA
e |ECClass1: Typ CF e Pozadavky na napéjeni: 115 V stf., 50/60 Hz
e Provozni podminky: teplota 10 - 40 °C 100 V stf., 50/60 Hz

vlhkost 30 - 75 % Rh
o Dodéava se s 10 nabijecimi bateriemi
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