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Uvod

Této prirutka poskytuje zdkladné informécie ako in3talovat’ a zaobchéadzat’ s tlaciartiou a tieZ jednoduché nastavenia.

Technicka Specifikacia

Technické parametre:

90-264 VAC; 48-62 Hz

Prikon: Maximalny 180W/Minimalny 19W
Poistky:

F5A, 250V, 5 x 20 mm

Varovania
Nastavenie hodnoty odporu hlavy tlaciarne:

Upozornenie: Nemeiite nastavenie ! - len pre technické u&ely po vymeneni tlatovej hlavy.
Hrozi znicenie tlacovej hlavy !

Pasky a opotrebovanie tlacovej hlavy

Upozornenie: Pre termotransferovi tla&, vioZte pisku pred uskuto&nenim kalibracie. Nevkladajte pasku ak chcete tlagit’
priamo na termoetikety. P4asky pouZité v tlatiarni musia byt Sirokeé ako etikety alebo §irSie. Termotransferové pasky
dod4vané firmou Elas poskytuji extrémne jemny povrch, ktory chréni hlavu tlatiarne pred odieranim etiketami. Ak je
paska uzSia ako etikety, na tomto mieste nie je tlatova hlava chraneni a rychlo sa poSkodi.

PouZivajte etikety a transferové pasky dodavané firmou Elas. Su testované a vyhovuji najprisnej$im kritéridm kvality.
Vyhnete sa tym problémom s kvalitou resp. so Zivotnost'ou termohlavy.

Napajanie
Elektricky kabel je dodavany s tlagiartiou.
Vymena poistky

Tlagiareti pouZiva poistku typu IEC 50 x 20 mm F5A, 250V. Poistka smie byt vymenena len kvalifikovanym servisnym
technikom.

Poznimka: modely s poistkami, ktoré mdZe vymenit’ beZny uZivatel’, si oznatené varovnou etiketou.

ZaloZenie etikiet a termotransferovej pasky

ZaloZenie etikiet

ZaloZenie etikiet v reZime TEAR-OFF (obr.1):

Umiestnite kotti& etikiet (obr. 1-E) na odvija& (obr. 1-F).

Otvorte tlatova hlavu pohybom patky umiestnenej pri tlatovej hlave (1-A).

Uvolnite vodiacu li§tu pomocou skrutky a odtiahnite ju o najd’alej od rému tlagiarne.

Prevlete pas etikiet pod valdek (obr. 1-I), medzi vrchnii vodiacu liStu a hlavnu vodiacu lidtu, pod tladovu hlavu a cez valéek

za tlatovou hlavou (pozri obr. 1-G).

5. Nastavte polohu vodiacej listy( obr. 1-H) tak , aby sa jemne dotykala okraja etikiet. Etikety sa ale nesmu kréit, Uistite sa, Ze
vodiaca lista je rovnobeZne s pasom etikiet a utiahnite skrutku.

6. Pohybom pa&ky zavrite tlatovii hlavu.
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7. Dolezité: Vykonajte nastavenie polohy senzora etikiet.
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ReZim Peel-off (obr.Z -B)

Poznamka: Umlestmte tlatiareii do roviny
nerovni plochu, podkladovy material sa mdZe zosivat’ z navijaca.

Vysuiite navijatovy plech ak je zasunuty v draZkach a upevmte ho pomocou dvoch skrutiek na predny kryt tla¢iarne. Vyrez na
plechu musi byt umiestneny tak, aby mohol senzor zaregistrovat’ odlepenu etiketu.
Zalozte etlkety podl’a m§trukc11 pre rezim Tear-off (obr. 2-A). P4s etikiet musite vysumit asi 1m od odtrhovej hrany. Ked
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Obr.2

Rezim Rewind ( obr.2-C)

Poznamka: Umiestnite tladiareii do roviny. Toto je ddleZité najméi pri Sirokych etiketach. Ak sa tladiarefi umiestni na
nerovnu plochu, podkladovy material sa méZe zosiivat’ z navijaca.

Odstraiite navijaovy plech ( obr. 2-E) z predného krytu tladiarne.

Prehod’te navijadovy plech tak, aby vodiaca lifta (obr. 2-F) smerovala dolu

ZaloZte navijatovy plech vodiacimi liStami do otvorov na boku konstrukcie a zasuiite navijagovy plech azk l'avému okraju
tlagiarne : :

Zalo¥te etikety podla in3trukcii pre rezim Tear-off ( obr. 2-A). Pés etikiet musite vysunut’ asi Im od odtrhovej hrany. Ked’
pouZijete navija¢ etikiet, odstratite z neho vietky etikety a vytvorte novy navin podkladového materialu.

Vysutite hék ( obr. 1-C) z osy navijaga ( obr. 1-D). Ak pouZivate navijatovi dutinku odstratite z nej pasku a zosuiite ju

z navijaca.

Namotajte etikety ako je ukazané na obrazku 1 a obrazku 2-C a natod&te 1-2 krat bud’ okolo navijaca

s nasadenym héakom, alebo okolo 3¢ (76.2mm) navijatovej dutinky. .( S niektorymi typmi etikiet,

budete potrebovat’ zviazat' koniec etiketového pasu s dutinkou, lebo inak sa etikety nebudi spravne

navijat’. Nalepovacie etikety nemusite viazat’).

Poznamka: Pred zavretim tladovej hlavy sa uistite, Ze etikety sii v§ade umiestnené medzi vodiacimi liftami a mierne sa
ich dotykaji, Ze si etikety napnuté a st rovnobezne s Pavym okrajom tlaciarne.

Po vietkych krokoch zatvorte tlatovii hlavu, aby ste zovreli etikety. Ak nie si spravne zarovnané,
materidl sa nenamot4 na navijacovii dutinku spravne.

Rezim Cutter ( obr.2-D)

Zalozte etikety podl'a instrukcii reZimu Tear-off ( obr. & 2-A), okrem podévania etikiet cez striha¢ ako je ukdzané v obrazku &.
2-D

2. Nadispleji predného panela sa uistite, Ze tlagiareti je nastavena na reZim Cutter.
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Zaloenie skladanych etikiet (obr.3)

Skladané etikety m6Zu byt umiestené na dne koga skladé.nYch etikiet, alebo mimo tlagiarne s pristupom cez dno alebo zadnii &ast.

Nastavte vodiacu lidtu tak, aby ste predidli rozchadzaniu etikiet. Presved&ite sa e etikety st rovnobeZne s vodiacou liftou a Pavym
okrajom tlagiarne.

Obr.3

Zalozenie termotransferovej pasky

Ked' zakladdte pésku, uistite sa, Ze je zatladena aZ na doraz odvija¢a pasky (obr.4-D)
Nepouzivajte uzsiu pasku ako etikety.

1. Zarovnajte segmenty odvijata pasky.(obr.4-G)
. Unmiestnite rolku pasky na odvijag (obr.4-D)

3. Utvorte navadzaciu &ast’ pasky. Odtrhnite kisok etikety okolo 152-305mm(6-
12) dlhy, odlepte ju a nalepte na koniec termotransferovej pasky.

4. Otvorte tlaovii hlavu (obr.4-A) a ved'te za&iatok pasky cez tlatovy mechanizmuz, pod
vrchny val&ek na pasku (obr.4-E) a okolo valéeka pod hlavou ( obr. 4-F).

5. Pred navinutim pasky okolo navijaga ( obr. 4-C)sa uistite, Ze hak na navijaci je umiesteny spravne. Hak na navija&i by
mal sediet’ presne v drazkach ( obr.4)

6.  Hakom prichyt'te pasku o navija¢ (obr.4-C) a namotajte ju proti smeru hodinovych rugi¢iek niekol’kymi otd¢kami,

7. Zavrite tladovu hlavu. (obr.4-B)



fiibbon fitdon

Printhoad ;{8}{“"‘“?3 e ‘3’&@1“!

Lewer Spindle Spirdie
{C D

; Ritsbon Supply
Spindie Alignment (G}

Pratan
Rolier {F}

/" \Sgar Bibisers

S Roller (£)

Ribbon Take-up
Gpindle

Obr.4

Odstranenie pouzitej termotranferovej pasky (Obr.5)

Odtrhnite koniec pasky z navijaca.

Vysuiite hék zo zarezu (1) potiahnutim do strany(2).
Otéacajte hak zo strany na stranu a tahanim ho vysutite(3,4).
Chyt'te pouZit pasku a odstratite ju z navijata.

Odstratite prazdnu dutinku z odvijaga pasky.
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Kontrolka Stav Indikacie
Power NCISYIZCti Tlaé?areﬁ J:e vypnut'f'l.
Svieti I'lagiaren je zapnuta
Nesvieti Normalna prevadzka
Take label | Blik4 (Iba rezim Peel-off)Etiketa je k dispozicii, tladenie
Je zastavené, pokym sa etiketa neodlepi
Error Nesvieti Normalna prevadzka, Ziadne chyby
Blika Chyba tlage, chyba je zobrazen4 na displeji
Nesvieti Normalna prevadzka — paska je spravne vloZena
Svieti Tlagenie je pozastavené, na prednom paneli je
Check ribbon upozornenie a kontrolka PAUSE svieti. Ak tlagiareil
pracuje v reZime Direct thermal mode, paska je
vloZena. Ak tladiareil pracuje v reZime Thermal
transfer mode, péska nie je vloZena.
Nesvieti Normalna prevadzka — etikety su spravne vloZené
s Svieti Senzor nezaregistroval Ziadne etikety. Tlaéenie je
aper out PR . . 11z
pozastavené, displej zobrazuje chybové hlasenie
a kontrolka PAUSE svieti.
Nesvieti Normalna prevadzka
Svieti Tlac¢iaren pozastavi vietky operécie. Bud’ je tlacidlo
Pause Pause stlacené, alebo bolo stladené v etiketovom
formate (signal zo softwaru), On-line detektor zisti
tlaovii chybu. Pre viac informécii pozri displej
Nesvieti Normalna prevadzka — Ziadne informacie nie su
spracované alebo prijaté
Data Svieti Spracovévaju sa informécie alebo prebieha tlag
Blika Tlaciareti prijima informécie z po¢ita&a. Tladiareii
Canel] blika pomaly, ked’ uz neméZe prijat’ viac informécii,

ale vrati sa do normalu ked’ s znova prijimané
informacie.
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Kalibracia

Ak ste spravne vlozili etikety aj pasku, zapnite tlagiarefi. Tlagiarefi uskutoni samokontrolny test. Ak tla¢iareii ukondi test, na
displeji sa zobrazi , PRINTER READY*.

Tlagiareii sa automaticky nakalibruje. Pocas procesu, tladiareii si automaticky potiahne par etikiet a uréi dizku etikety a nastavenie

senzora pasky. Tento proces je opakovany zakaZdym po otvoreni tlaovej hlavy (tovarenské nastavenie tladiarne).

Ddlezité: Automatické kalibracia moéze byt vypnutd. V tomto pripade, uskuto&nite kalibraciu pasky a etikiet z menu displeja
zakazdym, ak vlozite novy typ etikiet a pasky.

Nastavenie

Ked’ tlagiaren skon&i s testom (POST) a na displeji je ,,Printer Ready*, mdZete nastavit’ parametre tlagiarne pre vase pouZzitie,
pouzitim piatich klaves na prednom paneli umiestnenych priamo pod displejom. Nastavenie v tabulke 2 obsahuje informacie ,
ktoré budete potrebovat’ na chod vasej tlaciarne. pre viac informécii pozri origindlnu priru¢ku.

Ak je tlagiarei pripravena ,do rezimu nastavenia vstipite stlatenim tlagidla SETUP/ EXIT
Nasledujte instrukcie v tabul'ke 2. a stlacenim tlacidla SETUP/NEXT moZete kedykol'vek odist z nastavovacieho reZimu.

*  Znak (*) vo vrchnej lavej Casti displeja indikuje , Ze ste zmenili nastavenie uloZené v pamiiti.

e Nazmenu parametrov, pouZite I'avé tlatidlo (-) alebo pravé tlagidlo (+) umiestnené pod displejom

Tabul’ka 2
Stlagenim Displej ukazuje Akcia/Vysvetlenie
- PRINTER READY | Normalna prevadzka
Stla¢enim tla¢idla ,,+* alebo ,,- sa meni kontrast tladenia
SETUP/EXIT DARKNESS Upozornenie: Nastavte kontrast na najmensiu hodnotu, ktora poskytuje

kvalitné tlagenie. Prili§ vysoky kontrast mdZe sposobit’ rozmazanie tlade,
alebo sa moZe prepalit’ paska.

Na zmenu jazyka na prednom displeji ( presko&te, ak mate nastaveny Zelany jazyk)

PEVIOUS

LANGUAGE

Stlatenim tla¢idla ,,+* alebo ,,-* sa zmeni jazyk na prednom displeji

NEXT/SAVE

DARKNESS

Stlagenim tlagidla ,,+ alebo ,,-* sa meni kontrast tladenia.
Upozornenie: Nastavte kontrast na najmensiu hodnotu, ktora poskytuje
kvalitné tlagenie. Prili§ vysoky kontrast mbZe spOsobit’ rozmazanie tlade,
alebo sa moZe prepalit’ paska.

NEXT/SAVE

TEAR OFF

Stladenim tladidla ,,+* alebo ,,-“ sa postvaju etikety cez odtrhaciu lidtu. Ak
sa médium trha na zlom mieste, natavte vhodnu poziciu.

NEXT/SAVE

PRINT MODE

Stla¢enim tlagidla ,,+* alebo ,,-“ sa voli medzi reZimami Tear-off, Peel-off,
Cutter , Rewind. Uistite sa, Ze ste zvolili reZim, ktory je k dispozicii pre
Specificku tladiareii (niektoré z tychto rezimov potrebuju $peciélne nastavenie

)

NEXT/SAVE

MEDIA TYPE

Stlagenim tlagidla ,,+“ alebo ,,- sa voli medzi Continuous (stvisly pas
etikiet), alebo Non — Continuous (delené etikety).

Non- Continuous: tlagiareti automaticky uréi dizku etikety zosnimanim
drazky, medzery, alebo &iernych znagiek medzi etiketami. Continuous: do
formétu etikety musite zahrnt’ dizku etikety ("LLxxxx ak pouzivate ZPL
alebo ZPLII).

NEXT/SAVE

SENSOR TYPE

Stladenim tlagidla ,,+* alebo ,,- sa voli medzi web a mark snimacim
rezimom. Ak vaSe médium nema &ierne znacky, ponechajte nastavenie vasej
tlaCiarne na zédkladnom (web) nastaveni..

NEXT/SAVE

PRINT METHOD

Stlagenim tlagidla ,,+* alebo ,,- zvol'te metddu tladenia, ktort chcete pouZit’:
direct thermal (Ziadna paska — tlag na termopapier ), alebo thermal transfer
(pouZivajii sa termotransferové pasky a etikety).

NEXT/SAVE

PRINT WIDTH

Stla¢enim tlac¢idla ,,+* alebo ,,- nastavte na va$ej tla&iarni §irku tlace, ktora
je Siroka ako médium.

NEXT/SAVE

MAXIMUM

Stladenim tlagidla ,,+“ alebo ,,- nastavte maximalnu tlatiacu dizku. Zvolte
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LENGTH

hodnotu, ktoré ale nie je menej ako dizka vagich etikiet.

NEXT/SAVE

LIST FONTS

Stlatenim tlagidla ,,+* sa vytlagi zoznam dostupnych fontov

NEXT/SAVE

LIST BAR CODES

Stlatenim tlagidla ,,+* alebo ,,- sa vytla&i zoznam dostupnych &iarovych
kodov.

NEXT/SAVE

LIST IMAGES

Stlagenim tlagidla ,,+* alebo ,,-*“ sa vytla¥i zoznam dostupnych obrazkov

NEXT/SAVE

LIST FORMATS

Stlatenim tlatidla ,,+“ alebo ,,- sa vytla&i zoznam vietkych formatov, ktoré
st uloZené v pamiti DRAM alebo vo volitelnej pamiti EPROM alebo vo
volite'nej pamétovej karte.

NEXT/SAVE

LIST SETUP

Stlatenim tlacidla ,,+* alebo ,,- sa vytla¢i aktudlne nastavenie tlatiarne.

SETUP/EXIT

SAVE SETTINGS

Stlatenim tlacidla ,,+“ alebo ,,- sa nastavi sposob uloZenia aktuilneho
nastavenia tlagiarne

Permanent - trvalé uloZenie zmenenych parametrov. Zostani uloZené aj po
vypnuti a zapnuti tladiarne

Temporary - do¢asné uloZenie zmenenych parametrov. UloZené zmeny sa
vratia do p6vodného stavu po vypnuti a zapnuti tlagiarne.

Cancel - zruSenie v3etkych vykonanych zmien po vstupe do nastavovacieho
rezimu.

Load Defaults — po potvrdeni tejto moZnosti sa v tladiarni nastavia vietky
parametre na zdkladné hodnoty nastavené pri vyrobe. TaktieZ sa zrusi
nakalibrovany rozmer etikiet a zmeni sa aj nastavenie odporu tlatovej hlavy.
Load Last Save — hodnoty parametrov sa zmenia na posledné nastavené
pomocou ukonéenia Permanent

PRINTER READY

Odisli ste z reZimu Nastavenia

Nastavenia

Nastavenie pritlaku
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e~ Adjusting Nut

Obr.7




Nastavte pritlak tak, aby ste zabezpecili vyvazeny tlak na etikety.
Nastavenie tlaku tlacovej hlavy

Ak je tlag na jednej strane etikety prili§ svetld, nastavte tlak tlatovej hlavy
1. Znizte kontrast tlace a vytladte niekolko etikiet.
2. Uvolnite vrchné poistné matice.
3. Zvyite alebo zniZte tlak pomocou nastavovacich matic tak, aby 'avy a pravy okraj etikety bol rovnako tmavy.
4. Zvyste kontrast na Zelanu hodnotu.

o

5. Utiahnite matice.

Poznamka: Zivotnost’ tlaciarne prediZite pouZitim &o najmensieho tlaku, ktory poskytuje Zelant kvalitu
tlage.

Nastavenie senzora etikiet

Senzor etikiet mus{ byt umiestneny tak, aby dokézal zistit’ medzietiketovii medzeru.
Nastavenie senzora by malo byt dostatodné pre vietky aplikécie. Ak nastavenie nie je dostadujuce, uskuto¢nite vhodné nastavenia.

Nastavenie virchného senzora etikiet

S s R A v oot @ 2
2N %l{l"ﬂ,mj LY
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& Upper Media Sensor
N\, Adjustment Screw (A)

Obr.8

Odstrante pasku. Zistite polohu vrchného senzora etikiet (d’alej len senzor).

Povolte skrutku.

Posuiite vichny senzor pozdiz drazky tak, aby bol senzor nad medzietiketovymi medzerami, &iernymi pasikmi, zarezmi,
alebo inymi zna¢kami na pase etikiet.

Do

L2

Poznamka: Ked nastavujete senzor, droty zo senzora by mali byt’ vedené cez otvor na hlavnom rame tla€iarne.
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‘. -~ Nastavenie dolného senzora etikiet
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Obr.9

1. Zistite polohu dolného senzora.
2. Posuiite senzor tak aby mosadzné infra—Cevené emitory boli pod vrchnym senzorom. Ak potrebujete, jemne povytiahnite
droty.
Poznamka: Ak sa senzor postiva dovmitra a velké sluka drétov sa rozvija, odstratite kryt ztlagiarne, kde
Je elektronika a jemne pretiahnite droty. Upevnite dréty tak aby sa ne§tichali o hnacie remene.

Udriba

Cistenie:
Upozornenie: PouZivajte iba niZiie uvedené prostriedky na Sistenie. Zebra a predajca nebude
zodpovedny za Skody spdsobené inymi istiacimi prostriedkami.

Cistenie termohlavy, drahy etikiet a termopasky

Odport¢ame pouZzivat’ 70- 90% izopropyl alkohol, popripade 60-95% lieh alebo technicky lieh. Cistenie je
nutné min. po spotrebovani 1 termopésky. Okrem termohlavy je nutné &istit’ aj miesta tlatiarne, kde dochadza
ku styku termopasky a etikiet s tlaciarfiou.

Cistenie exteriéru tladiarne

Cistite exteriér tlagiame s handri¢kou na prach. NepouZivajte agresivne ¢inidl4 a rozpastadla. Ak je to
nevyhnutné pouZite jemny saponat alebo &isti¢ povrchov.

Cistenie interiéru tladiarne

Odstrante nahromadend $pinu a prach z interiéru tladiarne pouZitim jemnej kefky alebo vysavaca. Skontrolujte
interiér tlaciarne po kazdych 4. rolkach média.

Zaruka:

Na tlatiareil je poskytovand zaruka 12 mesiacov.

Zaruka sa nevzrahuje na mechanické poskodenie tladiarne, vodi Zivelnym katastrofém a z dévodu zlého pripojenia alebo poruchy el.
siete, nepovoleného zésahu do tladiame alebo jeho prisluenstva.

V pripade akychkol'vek otézok a nezrovnalosti nevéhajte kontaktovat

Siemens Business Services s.r.o Prievidza

obchod servis, technicka podpora ustrediia
e-mail: Pd-predaj-sbs.sk(@siemens.com | Pd-servis-sbs.sk@siemens.com
Telefon: | 046 5151157,-158,-116 046 5151154,-240,-211 046 5151111
Fax: 046 5151380
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