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Validovan6 zafizeni:
Typ:
Vfrobce:
Vfrobni iislo:

Ailivatel (umist6ni):

Odpovddnf pracovnik:

M6ieni provedl:
Dne:

QSC - 5866
Det ltoFke Vcritas B.V

Bezpednostni box ti. II s lamin6rnim prouddnim - biohazard dle EN 12469
MSC.I2
JOUAN
30004063

Fakultni Nemocnice Olomouc
Onkologickd odd6lenf - ambulance
I.P. Pavlova 6
Olomouc
pf. Vftkov6

Fiala Pavel
11.10.2007

eesflice 93, 251 01 Ridany u prahv, eR
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Certif1k6taprotokolomdienideklarujestavahodnotyparametrtlaminrirnihoboxupod1eno,.y

l^":':l-t"-tly^T|:_T :,9:]ld6,plislusnim 
poZadavkrlm zmlndn| normy a je doplnen o doporudeni qfrobce pro kontrolu stavu aparametr& nonnou nespecifi kovanlfch.

Povolend tolerance parametnl od i uveden6 normE.

Rozmdry pracovnf plochy:
Rozmdry rrfstupniho filtru:
Rozm6ry pracovniho otvoru:
Prfitok mdiiiem i6stic:

1 ,19 x  0,60 m
0,60 x 0,57 m
1,23 x 0,2I m
0,0283 m'lmin

Plocha hlavnfho IIEPA filtru: 0,iI4 mz
Plocha vfstupnfho HEPA filtru: 0,342m2
Velikost pracovniho otvoru: 0,25g m2

l. Podmfnky m6ieni
napdjeci napdti (V) 226
teplota okoli ('C) 24 povolen6 tolerance 18 + 28oC
umistndni bezzdvad
provedena dekontaminace ne
provedena vymdna filtru ne

mechanicftf stav bez, z,hvad
hlavni vypfnad bez, z,6vac1
ll2 vykon (stand by) bezz6vad
normrilnf vfkon bez zdvad
funkce osvdtleni bezzhvad
UV qfbo.ika nenl
plgqV6 pifpojka nent
vnitinf elektrickd z6suvky bezz6vad
alarm -snrtenf rychlosti o 20yo bezzinad
dal5i vfbava Ufio n6stavec - orovedena vdm6na rrhliknw6hn filtn
stav poditadla provoznfch hodin 823r

2. Technickd kontrola stavu boxu
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3. Rychlost proud6nf vzduchu

Proudini v prostoru pod hlavnim HEPA filtrem

RozloZenf mdiicfch bodri pod hlavnfm IIEPA filtrem:

297

Proud6ni v pracovnim otvoru
Mdtici body senashiui 10 cm pod hornlm okrajem pracovnfho otvoru a jsou rovnomEm6 rozmlstdny pod6l cel6lo pracovniho otvoru.
Sonda anemometru je pii mdieni naklonEna pod rihlem 45o smdrem k pracovni desce.

Vnitin rritok
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mdiici body jsou ve vzd6lenosti 200 mm pod hlavnim HEPA filtrem.

mdien6 mfsto I 2 5 /l 5 6 7 8 9 1 0 l 1 t2
rvchlost (m/s) 0,45 0,40 0,45 0,35 0,43 0,30 0,35 0,31 0.33 0,37 0,39 0,32
prumdrn6
rvchlost (m/s) 0,371 povolen6 hodnota prumErn6 rychlosti:

0"36 - 0.44 mls
maxim6lni
rvchlost (m/s) 0,45 kaid|zmdienfch hodnot rychlosti musi byt

v rozmezi 0,8 aL 1,2 n6sobek prumdrn6
rychlosti, tj. 0,30 mls a1,0,45 m/s

minimdlni
rvchlost (m/s) 0,30

m6iend misto 1
I 2 a

J 4 5 6 7
rychlost (m/s) 0,78 0,79 0,70 0,73 0,73 0,82 0,84
prum6rn6 rychlost (m/s) 0,77 povolen6 hodnota > 0,4 m/s

a
prumdrny prritok qistupnim filtrem (m'ltr) 947,9
prumdrn;f prutok hlavnim filtrem (m'Ar) 953,5
pomdrnf prutok vfstupnfm filtrem vzhledem
k celkov6mu prutoku (%) 49,9 povolen6 hodnota > 30%

V;i id;; ;il i|,.di {.7i nai f-- Sttana 2 (celkern -1 !
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4. Kontrola celistvosti a rfiiinnost hravniho HEPA filtru

RozloZeni mdiicich bodri nad pracovni plochou:

297 297

V5echny mdiici bodyjsou ve vy5ce 200 mm nad pracovnl plochou.

. Uiinnost hlavnfto HEPA filtru
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mdiend misto v boxu
d6stic>0,3 pm/m'vboxu

dSstic 20,3pm / m' v boxu

dfqlo mdieni v prostiedf nad FIEpA filtrem
d6stic 20,3 pm / rr!3 v prostledi naa fruia nmem

prumdrnlf podet d6stic >0,3 trrm I m3 v prostiedf nad

irdinnost hlavniho HEPA filtru 99,99957180%

Xffit :ffije 
prov6di po dobu l0 minut, v prostiedi nad HEPA filtrem je provrtddno pomoci sAMpLE porru na homi strand boxu po

Kontrola celistvosti hlavniho HEPA filtru
Kontrola celistvosti hlavnfho IIEPA filtru byla provedena skenoviinfm cel6 plochy filtru sondou laserov6homdiide 66stic ve vfsce 4cm pod miiZkou fiItru. skenov6ni bylo rcalizovLnopohybem sondy rychlostf max. 3cm/s.Pii kontrole nebylo lokalizovr{no Z6dn6 misto se zqf3enlim vyslgrtem d6stic.

5. KouioW test
Kouioqi test se prov6di kouiovou trubidkou' Kouiorzr-im testem se prokazuje spr6vnf smdr a laminarita prouddni v pracovnf komofea funkce vzduchovd baridry v pracovnfm oknd. Koui.z pracovni komory ," n"r-i dostat ven z boxu a koui z vndjsiho okoli pracovnihootvoru se nesmi dostat do vnitiniho prostoru pracovni komory - musf smirovat do miiZek u p.u.o*i ftos..

test v pracovnfm prostoru - laminarita

['vf,re it ii"iirii*i-1libo4:4 
-i- * 
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6. Zin6rein6 zhodnocenf
piistroj splriuj e qfrobcem deklarovand panmetry ano
piistroj splriuje poZadavky na ti. distoty A ano
piistroj spliuje poLadavky nonny EN12469 ano

V
Dne:
Vystavil:

Cestlicfch
tl[,.to.zoot

Fiala Pavel,
autorizovanit pracovnik TRIGON pLUS s.r.o.

Pracovnik uZivatele
odpovddnlf zajakost:

Pii5ti doporuden6

PouZit6 mdiicf piistroje:

poiadovd
dfslo

druh a oznad,eni mdiiciho piistroje 6islo kalibradniho
protokolu

platnost kalibradniho
protokolu
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LASEROVY MERIC CASUC SOLAIR 3IOO
v.e 031 104003

ANEMOMETRTA5

tt74E-05

01180207

DKD-K-2690I
000280

4.5.2008

18.02.2008

04.07.2008

TRIGON PLUS s.r.o.
vfhradni z6stupce lirem

THERMO - Jouan, Heto, Holten, Forma, Labsystems, savant, Heraeus, Sorvall
ABX - SYNGENE - TECNIPLAST. BIOTRACE - LANCER
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