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Zfruilni podmfnky

* zfru(ru opravulze uptutfrovatvytradnd pfsemnd (faxem ) nansLe uveden6
adrese, resp. faxovfch dislech.

' V Lhdosti je nutne uvdst reklamovund nedostatky pfistroje (popis zdvady).
* zhrvka se vztahuje na poruchy a zhvady, kterd vznikly v prubdhu zftru(n doby

v dtrsledku uirobni vady
* zhrulculze uplatf,ovat pouze na qiroblcy poiizend v Cesk6 republice a dodan6

flrmou Schoeller Pharma Prague, Ltd. spoleind s kopii f6dnd vyplndn6ho
zdruiniho listu

* doba zirruky se prodluZuje o dobu, pro kterou byl vyrobek v zfirudrrr opravd
nebo nemohl bytpouLiv6n, jesltii.e charakter poruchy br6nil jeho pouZiti

Oprfvn6nf na bezplatno u zhrainf opravu
zanikf v tdchto piipadech :

* vyrobek byl instalov6n nebo obsluhov6n v rozporu s ndvodem k obsluze
* udaje v zhrudnim listu se 1i5i od ridaju uvedenlich na vyrobku
* bylo po5kozeno vyrobni dislo nebo plomba piistroje
* zfivada vznikla nepifpustnym zdsahem do qiirobku (vdetnd zhsahu a'6prav

neautorizovanyrn s ervisem)
* po5kozeni bylo zptrsobeno vndj5imi vlivy, napiiklad znedi5tdnim, r,niknutim

vody di agresirrnich l6tek apod.
* vyrobek byl mechanicky po5kozen (napi. nhrazem, pddem, hrubfm

zachhzenim)
* qirobek byl pouZiv6n pro jin6 irdely neZ ke kteqim je urden
* jde o bdZnou udrZbu qirobku (napi. di5tdnf, provozni vyrndna filtrfi v dfisledku

jejich znedi5tdni, programovdni, bdlny provozni servis a,6drLba apod )

ZLrudni a poz6rud.ni servis, jakoi, i servisni rikony a opravy r,yjmut6 ze z|ruI<y mriZete
uplatiovat t6Z pisemnd na adrese :

SCHOELLER PHARMA PRAHA, Ltd.
Zukoufilova 11
149 00 Prahu 4

tel.+fax : 02 - 795 39 5I
fax:472 74 93



Cinnost odstiedivky
Aplikace

Odst ied ivka je  navrZena
o maxi rndl -n i  hustotd I .2
odddlu j i  sm6si  la tek nebo

pro odst iedovani  Latek a je j ich sm6si
g/mL.  PouZi t im odst fed iv6 s i ly  se

se mdni  je j ich pomdrn6 zastoupeni .

Bezpecnostn i  inst rukce

Odst ied ivka je  zkonstruov i ina tak,  aby pracovala spolehl ivd,  cot
vSak nevy lu iu je  urc i t6  nebezpedi  pro uZivate le nebo t fe t i
osobu,  jest l iZe je  pouZiv6na nespr6vn6 neskolenou obsl -uhou nebo
je  pouZ lvdna  p ro  u ie l y ,  ke  k te rym neby la  ses t ro jena .

Pied spustenim odst ied ivky s i  pozornd pfectdte n6vod.

Kromd dodrZovdni operadniho a servisniho manuii lu a zdvaznych
naf lzeni  pro predchazeni  nehod musi  byt  dodrZeny naf izeni  pro
dodrZovdni  pr r imyslove bezpednost i  a  odbornost i .

*  Umistdte odst redivku na pevnou podloZku.

Pli te odstredivku rovnomdrnd.

V p i ipad, !  s i lnych  v ib rac l  z
ods t ied ivku  okamZi te  zas tav te .

drivodu nerovnomdrndho rozlodeni,

*  PouZ ive j te  pouze dop l r l ky  doporuden6 vyrobcem.

Nddoby v odst fed j -vce p lnte maximdln6 po horn i  rysku.

NepouZ lve j te  ods t i ed i vku  v  m is tnos tech  s  vybusn inami .

Jest l - iZe se odst redivka pouZiva pro nebezpednt i  l6 tky nebo
smdsi ,  obs luha musi  podniknout  vSechny kroky,  aby sp ln i la
smdrnice o predchdzeni  nehod

V teto odst redivce neni  dovoleno pracovat  s  koroz ivn imi
l5 . tkani ,  k tere by mohly  mi t  neZddoucl  v l iv  na mechanickou s i l -u
rotoru.

Jest l iZe se objev i  v  dt rs ledku nepozornost i  obs luhy ndjaka
ko roze ,  vy robce  neuzna  rek lamac i .

Rotory vykazuj ic i  zndmky koroze nebo mechanickdho poikozenin
nesm6 j i  b i t  da le  pouZ ivany .

Opravy smi  provdddt  pouze osoby pov6fene vyrobcem.

Pied otev ien im krytu,  vy jm6te kabel  ze zdsuvky.



*  PouZlve j te  pouze or ig ina ln i  ndhradni  d i ly  a  dop1r1ky.

* odstiedivka patf l  do 3. skupiny pristro jr i  podle N6rneck6ho
pofadniku medicinskych pristrojtr.  Vyhbvuje Zdkonu zabivaj icimu
se technickymi  pracovnimi  nast ro j i  z  24.6.1-968 s dodatky
z  L 3 . 8 . L 9 7 9  .

ovladaci a zobrazovaci prvky

1 Ovl ; ldac i  a  zobrazovaci  panel
2 Si tovy vypinad
3 Sltovi konektor
4 Poj is tkov6 pouzdro
5 Otevir i ini vika

Hodnoty (parametry  na zobrazovacim panelu

r/oc (pouze pro ch lazene odst fed ivky)
OkamZi t6 tep lota v  odst redovaci  komofe

-1 
Nastaveni i  rych lost  (kdyZ je  rotor  v  k l idu)  a okami i t .a
rychlost  p i i  odst fedovani

Ukazuje das odstredovani pri trvale nebo krdtkodob6
operac i ;  v  p i ipadd,  kdy by l  das pfedem urden,
ukazuje das zbyvaj ic i  do konce odst iedovani

n/min

t/nin



Zobrazeni chyb na panelu

" l  
, /

X oznadeni pro trnerovnov6hurr na rotoru/n
/-\  "Indikdtor otacenlrr se rozsvit i  po zmadknuti t l-adltka

star t  a  zhasne aZ po zastavenl  ro toru

' ro tevfene v iko"  sv i t i ,  kdyZ je  odst redivka zapnuta,  v iko
je zav ieno a rotor  zastav j - l

Ov]6dac i  pane i

a
@
@

Zacnt- proviiddt odstredivi
zobrazenych na zobrazovacim
panelu sv i t i  ind ikator  o tadenl

Piedch lazen i  ods t ied ive  komory .
pouze na  20  % nomin ; i ln i  hodnoty .
o z n a c u j e  f u n k c i  v  p r o v o z u .

proces podle parametrt
panelu. Na zobrazovacim

Rotor se bude ot6det
Rozsvicena d ioda (LED)

Zastav odst iedovanl .  Rotor  zadne brzd i t  podle nastavenich
brzdnych parametrtr. Po zmadknuti tohoto t laditka se
rozsv i t i  uvni t f  d ioda (LED) a zhasne aZ po zastaveni
ro to ru .
Dvo jni isobn6 zmiidnuti tohoto t lacitka zprisobi NOUZOVE
ZASTAVENi.  Rotor  zastav i  v  ne jkratBim moZn6m dase (Brzdni
parametr je roven 9 ! )

Zmacknut i  tohoto t lad i tka m6 za n i is ledek prodlouZenl
s tar tovacf  doby.  Dioda uvnj - t r  t lac l tka oznaduje funkc j -
v  p rovozu .

Prepinani  nastaveni  o tadek (RPM) a grav i tadniho pfet lZenl
( R C F ) .

Rotor  se bude otddet  s  pfeden nastavenou rychlost l  tak
d1ouho,  dokud bude t lad i tko znddknuto.

(pouze  ch lazene  ods t i ed i vky )

Vstupn l  pane l

Tlacltko pro viber individualnlch parametrri .  Vybrand
parametry budou oznadeny bocnimi Sipkami. Zmiidknuti
tohoto t lad i tka zvol - i  vZdy dal -3 i  parametr .

Zmddknut l  techto Sipek bud zv iSi  nebo snlZ l  p iedern
nastaveny parametr .  Zmadknut lm a drZeni rn t6chto t lad l tek
se zobrazene hodnotv dostanou na vv53i  s tupei .

A4t



Zapojeni
* Umlst6te odstfedivku na pevnou podloZku na vhodndm nistd.

Chl-azenii  centri fuga musi byt urnlstdna alespoi 10 cm od zdL, aby
se umoZni la  dostatednd d innost  ch ladic i  jednotce.

* Zkontrolujte zda napdti odpovidd napdti uvedeneimu na Stitku.

*  Zapnd te  s i t ovy  kabe l  do  zdsuvky  (22o  v ) .

*  Zapn6te h l -avni  vypinad do polohy r r r t r ,  v iechny d iody
a  zob razovac i  e le rnen ty  (d i sp le j )  se  rozsv i t i  na  cca  3  v te f i ny
( k o n t r o l a ) .

Na displej i  se zobrazl pararnetry, kter6 byly nastaveny pri
pos ledn lm pouZ i t i .

*  KdyZ sv l t l  d ioda otev ienych dvef l ,  o todte otodni  knof l ik
zamykaclho mechanismu v ika doleva a d ioda zhasne.

*  Otev iete v iko.

Viko Ize otevf i t  pouze,  kdyZ je  odst ied ivka zapnuta
a  ro to r  j e  v  k l i dov6  po loze .  Jes t l iZe  to to  ne fungu je
-  v i z  sekce  t rNouzove  o tev i r6n i r t .

Pred prvn im spustdnim
e lemen ty .  Uchovdve j te  j e
oba lem na  bezpecnen  m is t6 .

odstrarlte
spo lu  s

transportnl
or ig ina ln im

Upeviov6ni rotoru ( viz Vymdna rotoru)

Plndni cenfrifugy

Smej i  se pouZivat  pouze rotory  a doptnky schvi i len6
vi robcem (vLz sekce rotory  a doplnky na konci
i ns t rukc i  )  .
Bdhem odst fedov6ni  musi  byt  zaplneny v iechny oddi ly .
Je  povo leno  s t r i dave  zap lndn i ,  j es t l i Ze  j sou
p ro te j i i  odd i l y  nap ln6ny  s te jnymi  podnosy .



* Volnd otodne podnosy musi byt k rotoru pi ipevn6ny tak, aby
s n imi  BIo l -ehce pohybovat .

* VloZte centri fugacnl zkumavky naplndn6 co moZnii
ne j rovnomdrndj i  do prot i leh lych mist ,  aby se zabrdni lo
v ib rac im .

* Zaviete vlko a zatlacte bezpednostni svorku dopfedu. Tuto
bezpednostni svorka musi sly6itelnd zapadnout do dvou iroubri
v  pouzd fe .

r t  I  t  1  1  |  t

NASMVEN] TVCNIOSII
I

*  Nastavte n/min- l  pomoci  vybdrov6ho t lac i tka A

* Pomoci sipek @ B nastavte rychlost
-  min imaln l  nastaven6.  rychlost  500 ot /min
rychlost  mr iZe byt  nastavena v rozmezi  500-1000 v n5.sobcich 10

a od 1000 v n6sobcich 1-00

Nastaveni parametru brzdeni r..-)
U-}J zvolte narametr brzddnl \-* PouZit lm vvberoveho t l-aditka

*  PouZi t im i ipek nastavte brzdne parametry
-  brzdnci  parametry  jsou 0 -  9
9  p ro  ne j k ra tS i  das ,  kdy  ro to r  zas tav i  (max ima ln i  b rzddn i )
0 brzddni j" zcel-a vypnuto

Odstfedovdni po zvolenou dobu
*  Zvol te  parametr  t /min poZi t in i  v ibdroveho t tac i tka A

* Pomoci e ipex @ [F]n.=tavte das odstred'ovani
( I - 9 9  m i n u t  p o  m i n u t a c h ) .

*  Zaha j te  ods t ied 'ov ; in i  zn iddknut lm t lad l tka  START @

Kratkodobe operace
* Pomoci ovlddaciho a zobrazovaciho panelu nastavte poZadovanou

rychlost a event. brzdne parametry. 
f f i ; l

*  Zahaj te  odst fedovi in i  pomoci  t lad i tka TMPULS L--Ja potom,toto
t lad i tko drZte po dobu,  jakou chcete odst iedovat .

*  Do jedne minuty se bude zobrazovat  das ve v ter indch.

A



Souvisle odstfedovdni
Pomoci ovlddacj-ho a zobrazovaclho panelu nastavte poZadovanou
rychlost a brzdn6 parametry. ll-----}
zirolte pomoci vyb6roveho tlacitka [lJ parametr t/min.

Zm6dkndte sipxu [Fl a drzte dokud se neobjevi syrnbor pro
nekonedno.

r-;
* Zahajte odstied'ovani zmacknutirn t laditka sTART U^-I

* zastavte odstred'ov6ni pomoci t laditka srop @

Odstfedovdni pri zvolene teplote
(pouze chlazeird odstiedivky)

*  Pomoci  ov lddaciho a zobrazovaciho panelu nastavte poZadovanou
rychlost  a  brzdne parametry .

*  Pomocl  vyberoveho t lad i tka A

* Pomocl  i inek @ nastavte teplotu v odstfedovaci komofe

vyber te parametr  T/aC.

|"^ol
START

na piedem

( - 1 0  a Z  + 4 0  o C  p o  j e d n o m  s t u p n i ) .

*  Zadndte odst iedovat  zmddknut im t lad i tka
m6 b i t  odst redovaci  komora pfedchlazena
tep lo tu ,  s t i sknd te  t l ac l t ko  p fedch lazen i
sn lZenl  tep l -oty  na poZadovanou urovei .

S vyj imkou brzdnych parametrri  se mohou parametry odstfedovani
mdnit i  v prrlbdhu odstfedovdni. Zmdndnim parametrir a zmadknutim
tladitka START G;l se tento zmendny parametr stane parametrem
soudasn im.

Viechny odst iedovaci  parametry  nastavene podte ndvodu zr is t i iva j i
v  p la tnost i ,  a / ,  do chv i le ,  kdy jsou zmdndny,  nebo kdy jsou
vloZeny parametry  nove.

Zastaveni odstiedivky
* Na konci nastavene doby odstiedoviini zastavi odstfedivka

automat icky.  Rotor  zpomal i  a  zastav i  se podle nastaven@ho
brzdneho  pa ramet ru  (  0 -9  )  .

Odst ied ivku je  moZno zastav i t  kdykol iv
t l ac l t ka  STOP.  Ro to r  zas tav i  pod le
b rzdneho  pa ramet ru  (  0 -9  )

zrniidknutim
nastaven6ho

,  j e s t l i Z e
nastavenou

a vydkej te



* KdyZ se rozsvlt i  dioda otevfenych dveii ,  oteviete viko
a vy j rn6te mater id l .

*  Nastavte h l -avni  zapinad na polohu r ror r .

* NOUZOVE ZASTAVENI -r;;E
Zm6dkndte dvakr; i t  t laditko STOP
Rotor  zastav i  v  ne jkrat€ im moZn<im dase (brzdny parametr  9) .

Vinrena rotoru
Vyjnutl

*  o tevfete v lko.

*  PouZi j te  specia ln i  Sest iuheln i  k l id  a todte Sroubem utahuj ic in t
rotor  ve sm6ru prot i  hodinovym rudidkdm na doraz.

*  Sunde j te  ro to r  z  h r i de l ky .

Nasazeni

*  Vyber te rotor  a  nasadte ho na h i lde lku rotoru.  (Rotory jsou
oznadeny  pod le  odpov ida j i c i  r ych los t i )  .

* Utahndte sroub

Zkon t ro lu j t e  ro to r  p ro  bezpedne  nasazen i

Pozn.  Pr i  s tar tu  odst redovi in i  pouZiva ta to odst ied ivka senzor lz
pro odedi tan i  znacek z  rotoru.  Pf i  zaddni  parametr f r  nemfrZe byt
p fek rodena  nomind ln i  r ych los t .
Jes t l iZe  zamen i te  ro to r  za  j i ny  s  n i261  nomin6 l -n i  r ych los t i ,
odst ied ivka zastav i  po nekol ika otackach s novym rotorem
a d isp lay ukaZe nomindln i  rychlost  tohoto rotoru.
Jes t l iZe  zamdn i te  ro to r  za  j i ny  s  vy36 i  nomina ln i  r ych loss t i ,  na
disp lay i  se po nekol ika otack i ich objev i  nomindln i  rychlost  tohoto
ro to ru .
odst fedovaci  rychlost  mf iZe dosi ihnout  vy5e nomindln i  rychlost i
nov6ho rotoru-
Po zastaveni  odst iedov; in i  mirZe byt  rychlost  znovu nastavena.
Novi i  rych lost  do v iSe nomindln i  rychlost i  mi iZe byt  nastavena
i  v  pr r ibehu odst redov; in i .



Nouzov6 oterrieni

* Jestl iZe je vypnut proud
kdyZ je odstiedivka v
zabl-okov6n.

nebo se objev l  nd jakd j in6 zdvada,
chodu, zamykaci syst6m ztrstSva

POZOR! Viko otv i re j te ,  a i  kdyZ je  rotor  v  k l idu!

Postavte centri fugu na str i l  co
dos6hnout na otvor nouzov6ho
otv i rac iho knof l - iku.

ne jvice na kra j ,  abyste mohl-i
otviraciho systdmu na spodku

Zasurite Sestithelnikovi kl1c do
a soudasnd otodte zamykaci syst6m

Otevfete v lko.

otvoru, zatladte sm6rem. vzhuru
do leva .

0dstiedovdni latek s hustotou rryiii"nez I,Z g/url

Rotory jsou navrZeny tak,  aby by ly  pf i  max
schopnlr odstfedit latky s max. prf imdrnou hustotou

Latky s vy531 hustotou se mohou odstiedovat
rychlost j - .
Povolene rychlost i  ud i iv i i  n6s leduj ic i  vzorec:

Redukovan i i  r ych los t  (n red )  :  ( I . z / vyss i  hus t  )L / zx

N a p f  r  h r e d . =  ( L . 2 / I . e  1 I / z  x  4 o O O  :  3 4 6 4  m i n - l

Jest l iZe rn6te ndjake dotazy,  obrat te  se o radu na

ima ln i  rych los t i
I . 2  g / m l - .

pouze pr l-  nl_zsl_

max. rychJ-

v

virobce.



Vipocet relativniho zrychleni odstfedeni {RCA)

Relat ivni  zrychleni odstfeddni

R C A  :  ( n / 1 0 0 0  1 2  *  t  x  1 . 1 1 8

.  - 1
n : m i n ' ( r y c h l o s t )
r  :  mm (polomn6r)

Pro zj iStdni polomdru vezmdte stfed hi idelky a dno centri fugadni
nadoby (v iz  ro tory  a p i is lusenstv i )

Odst ied ivka,  ro tor  i  p la i t  se musi  prav idelnr5 d is t i t ,  v  p i ipadd
potieby slabyrn nydlovym roztokem.

V p i ipadd,  Ze d.o jde k  rozbi t i  sk la  vy jndte sk lo i  vy l i tou l6 tku
z odstiedovaci komory i  rotoru.
U nechlazenich centri fug je moZno za t imto f idelein vyjmout celou
odstfedovaci komoru.

Pozor !  Gumov6
protoZe kousky
zpfrsobi t  da l6 i

piedm6ty musj. byt vyndndny,
skla v nich zaraiene mohou
ikody.

se vypodte ndsledovnd:

Udrzna

U chlazenych centri f  ug proplS.chn6te odvodtiovaci
a vypri izdndte odvodriovaci misku.

Jest l iZe se do odst fedovaci  komory dostane in fekdni
je  pot ieba prostor  p f i  c iStdni  vydezinf ikovat .

UarZtra rotortr a zavdsnych nadob (tydne)

Aby  se  zab r6n i l o  ko roz i ,  j e  po t i eba
dis t i t  sJ-abim mid lovym roztokem.

rotory a zdv6snti n6doby

hadidku

mate r i61 ,

Mazdnl dept (v pfipadd potieby)

Pro udrZeni dept u vikyvnich
obdas namazat vhodnym mazadlem

Nenamazand depy mohou zprisobit

rotorf i  v dobrem stavu je potfeba
( n a p i  H e t t i c h  4 0 5 1 ) .

p o t i Z e  ( n e r o v n o v a h u ) .

I U

POZOR! Zavdsne nS.doby vykazul ic i  t rh l iny nebo j ine
mechanicke poskozenj- musi byt okamZLLe vym6ndny!



Kontrola t6sniciho krouZku

Je potfeba obdas kontrolovat t6snici kruh kolem vika odstiedovaci
komory a v pfipadd nutnosti ho vym6nit. Pro chlazen6 centri fugy
musi byt vt laden do draZky pati icnim n;istrojem.

UZivatelskd kontrola (m6sidni)

UZivate l6 musi  kontro lovat  odst fed ivku a u j is t i t  se,  Ze nenl
z  jevn6 po6kozena.  Zv163td musl  byt  kontro lovany n6sleduj ic i
soudi is t i :

* upevndni motoru

* spri ivni beh hridele motoru

't dobry stav rotoru a zavdsnych n6dob ( kontrola deformacl)

* kontrola uzdv6ru

Vlprazdrioviini odvodriovacl rnisky (tidnd)

(Pouze u ch lazenych odst ied ivek)
odvodrlovaci miska na vodni kondenz6t uvnitr odstfea'ovaci komory
by mdla byt  vyprazdr iovdna a d is tdna a lespoi  jednou t idnd,  p i i
dastem uZivdni  i  ndkor ikrat  tydne.  Abychom mohr i  nadobku
vyprazdni t ,  je  pot reba j i  vy jmout  prednim d i lem krytu.

{ I


