
ffiO$PIMED
Protokol o provedenf periodicke prohlfdky.

Prohl idka d le  doporudenI  vyrobce,odpovid i i  poZadavkf rm

z{konal 23l2000Sb.

Tvp: Vacuklav@ 24-Bl30-B

D0leZi t ' f  pokvn p ied serv isem: PoZ6dej te  uZivate le ,  aby provedl  zkouSku

vakua .

Tento zlznam jeit6 dvakrdt okopfrujte. Origindl bude uloZen v ordinaci

l6ka ie,  na k l in ice nebo v  nemocnic i .  Prvnf  kopi i  s i  ponechd osoba,  k ter i l

serv is  uskutedf ru je .  Druhou kopi i  zaSlete laskavd v l i robc i ,  spolednost i

5t':: , isto zanzenr Vacukrav@: VtL?:v!!2 2 
lwv Eitca 4a6,s(

4  
f i ' l a t

Rok  vy i roby  mode lu  .  . . . . . 1 .7 ! ^Y . . . . . . . . . .

Udaj  na podi tad le  vsech cyk l& ,  
/ t lX4 

. .

Z tohopodet tspSsni ich cykl i r ,  . . ! } .V ?

Jm6no serv isnfho technika:  . . . .  Vt f fA
{  

/  A a

Datum provedenI  serv isu '  . . . . .F . :  .6  , . . ' .1 .? . ! .?  .
A/  , l ' f

das provedenf  serv isu :  (zaddtek)  .  .  : r? . ' . . "y . . . . .  (konec)  . . . .

Servisnf firma qffiffiP{$#Effi[<hgurr.specializovanf prodejce pifstrojfr
MELAG): .. TE+P,4S,S#H*;x;

ffiliHfg:ffiiffi
Jm6no l6kaie, adr5$d--oufiroanel0R[$niky nebo nemocnice: . . .  . ' . " ." .

Ftt t  0ta* t i lyg *Co?

(r azitko uZivate le zaYizeni)



V1i5e uvedenf  technik  provedl  serv isn i
kont ro ln iho protokolu.

pr6ce podle n iZe uveden6ho

dv poraat<,u

glv poiadku

1.3 Zkontro lu j te  komoru,
piedmdtir ,  zda jsou
Z{kaznik I ulivatel
ne jsou- l i  p is te .  Toto

- . /
W byly diste

Wbylo d is t6

D opraveno

tr je t ieba je vycist i t

t r  autokl i iv byf vycist6n

tr odist i l  jsem

tr  vymdni l  jsem

opot ieben!  nebo vadnf .  Nama2te
6islo zboZi MELAG 24965.

f l  vym6ndno

1 . 5

Technik uskutecfruj ic l  servis ozna6,i  zatr ienlm /pi is lusnf dtveredek.

Znamend to ,  Ze danyi  pracovnl  krok by l  proveden.

1.  Stat ick6 kont ro la :

1'1 Zkontrolu j te, zda je autokldv i6dn6 pi ipraven k provozu a jeho polohaupravena tr\ ,  aby se mirn6 svazoval dozadu. Za'dneme_li  zvodorovn6.polohy (podre vo_dovdhy) ,  musI  b f t  p iedni  nor ja  autokrdvuvysroubovdna o p6t (5) otocek u'zaf izenf Vacukrav@24_e 
" 

o tr i  (3)otocky u za i lzen l  Vacuklav@30-B.  Autok ldv se musi  svaZovat  sm6remdozadu,  aby mohra zbytkovd voda a kondenz6t  i6dne odtekatdozadu .

1 '2  Zkontro lu j te ,_zda 
.hadice p i ivdddj fc i  ch lad ic i  vodu a odtokov6 hadiceby ly  sprdvn6 nainsta lov6ny:  musej i  mi t  s ta l l i  sk lon,  nesmej i  bytp iehnute nebo zkroucen6.

Zkontroluj te tdsnost.

[J opraveno

fi l t r  komory a mfi iky k poloZeni ster i l izovanfch
c is t6  a zda na n ich neni  rez.  Upozorndni ;
musf  komoru a z6sobnfk  vody vyc is t i t  s6m,

d i5t6n i  neni  souddst i  serv isu.

1'4 Zkontrorujte.,  z.da neni poskozeno tdsndn.i  dvi iek pirstroje (guma).Podle potieby je odistdte Setrnfm tekutfm cisf ictm piori i"oLem (pH =5 . . . . . . . 8 ;  p ros t i edek  nesmf  obsahova t  oce t )  nebo  a l koho fem.

Zkontrolu jte, zda z6mek dveii neni
mazivem, MELAG na kluznl loZiska./  -  - - - ' -

i f , n^^^z6no



1 . 6

1 . 7

1 . 8

Zkontro lu j te ,  zda spr6vn6 funguje zdvds dvei i .

f r  mi rn i i  v f r le  (v  po i6dku)  t r  vym6n6n (nadm6rn6 v0 le)

Zkontro lu j te ,  zda jsou na cepech zdvdsu dvei i  p i idrZne krouZky.

t i lXrouZky byly v poi6dku tr  krouZky jsem vymdnil

1 . 9

Zkontro lu j te  a  nastavte kontakt  dve i i .  Nenf- l i  nastavenf  sprdvn6,
p iect rSte s i  in formaci  o  chyb6 d, .  12 (Zav i ran i  dve i i ) .  Mezi  zdmkem a
pdkou dvei i  musi  b l i t  2mm mezera. ,  

. /
n v Poi6dku tE/opraveno

Vymdnte s ter i ln l  f i l t r  (6 fs lo  zboZi  MELIG 20160) .

{-d provedeno

1.10 Vydis t6 te f i l t r  na p i ivodu ch lad ic i  vody (s i tko v loZen6 do
napou5tdc iho spojovac iho prvku pro ch lad ic i  vodu na zadni  ddst i
p i is t ro je) .  Vym6f i te  t6sn6n[  (c ls lo  zboL. i  MELAG c.  56950) .

tCpror.deno

1.12 Zkontro lu j te ,  zda jsou e lekt r ick6 kabely  a  je j ich spojen i  bezpedn6.
Zamrbite se na vSechny koncovky (ploche zdstrcky), kter6 vedou
proud :  ,

t /  v l is tup z  gener6toru pery (ACOUTI)  a  p i ivod proudu
(PHASE, PEN) na desce CPU (cent rd ln f  procesorov6 jednotky)

Vvypinac proudu
t /

l /  ochrana generdtoru p6ry p ied p ieh iSt im (kapi l6rnf  ov l6dacf
sp inad)

utdhn6te Sroubky v5ech z i is t rdek usmdrnovace

1.11 Vyjmdte s l tko f i l t ru  k
Vydistdte si tko a podle

uvo lndn f  t l aku  (d i s lo  zboL i  MELAG 35110) .
pot ieby vymr5fi t9.

t \ t

lgy'vymdndno

po5kozeny a zda jsou
zda jsou pevn6 utaZena

rudn6,  potom k l idem

tr vydi5tdno

1.13 Zkontro lu j te ,  zda ndkte16 hadice ne jsou
v5echny ve spr6vn6 poloze.  Uj is td te  se,
v5echna i roubovaci  spojen i .  Ut6hndte
maxim6ln6 o p0 l  (112)  o tocky.



'J' poiddku E utaZeno

2 .  Funkdn i  kon t ro la

2.1 Spust te  program Vacuum Test  (Zkou5ka vakua)  ze s tuden6ho s tavu
autokldvu. Vyt iskndte vfsledky testu a pi i loZte je na konec^ t6to
serv isnf  zprAvy.  Rychlost  un ikdnf  podle vyt i5 tdn6 zprAvy = #t / . . . .
mbar  /min . /

\ /  - _ . _ _ , _ . _ _E provedeno

2.2 Zkontroluj te a vyhodnofte vikon vakuov6ho Cerpadla na zAkladd
doby pot iebn6 k  dosaZeni  nezbytn6ho vakua p i i  tes tu Vacuum Test .
Maximdln i  das pot iebni  pro vytvo ien i  vakua mA b} i t :  t r " ,  =  2  min.

Skutedn6 pot iebni  das:  .  .V. :1 .? . .  min.

drou.deno

2.3 VloZte do autok l6vu nezabalen6 p iedm6ty a zapn6te rych l l i  program
(Fast  Program).  Pro 0sporu dasu m0Zete po 2 minutdch zastav i t
proces su5eni.  Vyt iskn6te vl is ledky testu a vi t isk pi ipojte k t6to
serv isnf  zprAv6.  

,  /
\d provedeno

2.3.1 V pr0b6hu zkuSebnfho cyk lu  zkontro lu j te  tdsnost  v5ech spojen i
vystavenl ich 06inkfrm t laku 

h /
! f  provedeno

3.  Resetu j te  serv isn i  podi tad lo

provedeno

, /
Serv is  by l  r ispdSn6 proveden,  V,  po iddku

Nebylo moZn6 serv is  dokondi t ,  protoZe se ob jev i ly  n6s leduj fc i  pot iZe:

J in6  pozndmky :



Servis byl proveden podle vfSe
uvedenfch 0daj f i .

tlttzat:n - ""'t'f,+',t-x-'r*-

razitko a podpis za ordinaci 16kaie
nebo  k l i n i ku

Vftisky zprAvy o zkou5ce:

ZkouSka vakua:

Rychl i i  program:

ffiffi$Pfl&|ff$F,opor.rro.
,: :: 4sESyorrunffA rEcrMrA
169 qs prah& O, Mate5tckd ?P$lt61Tal.: 2ZS 00J S,! t, Fo<: aeS 001 di2

Dfc: CZ006Z6858



Dateiname:
0 5 0 8 0 8 0 4 . m e I
MELAWiN@: SERVICE MULTIKLAV

Program

Datum
Hodina

c i s l o :

MELAG Vacuklav 24-B
Programovy krok Tlak

mbar
Tepl-ota Cas

u man

) 4 ,  o  n n . n n
) 1  )  n n . q "

2 4 . ' 7  L 6 : . 2 2
2 4 . 8  7 6 : 2 ' t

Vakuovy test

0 8 . 0 8 . 2 0 0 5
! 6 : 3 9 : . 2 0  ( S t a r t )
4

Star t
Evakuace
Zac6tek  tes tu
Konec testu
Vent i lace
Konec

9'7 9
1 B
8 1
8 2

8 0 7
897

Predehrev

Tesnost

Hodina

0.1 mbar/rnin

1 6 : 5 5 : 4 8  ( K o n e c )

L230 200401322 3.3t  L.31

Beladung. Patient:

Bedi-enername:



Dateiname:
0 5 0 8 0 8 0 4 . m e l
MELAwin@: SERVICE MULTIKLAV

MELAG Vacuklav 24-B

Program : Vakuovy test

D a t u m  :  0 8 . 0 8 . 2 0 0 5
H o d i n a  :  ! 6 : 3 9 2 2 0  ( S t a r t )
Cyk lus  c is lo :  4

Pror{o}r rarr

f a m n a r : f i l r  r  o a l
- v r n r v - q e u r  r  u l

L L 4

1 0 8

L02

0 2 4
S ta r t

Digi ta le ingdnge

i

I
T

i
I

I
I

1-

i+
i t
t l

i i

9 6

9 0

8 4

D r u c k  l b a r  a b s . ]
1 ,  5 0

! t 4 5

1 , 4 0

1 ,  3 0

L , 2 0

1  t q

1 , 1 0

1 ,  0 5

L ,  0 0

Tesnost

Hodina

0 .1  mba r /m in

1 " 6 r 5 5 : 4 8  ( K o n e c )

1230 20040L322 3-31  1 .31

BeLadr&g, Patient:

Bedienernane:

1 
-barl

i

I
I
i
I
I

, 9 0

' 8 5

0 , 8 0

, 7 0

6 8
ze.L1:

t-0
tminl

0 r  6 5

, 6 0

0 , 5 0

, 4 5

, 4 0

0 ,  3 s

? n

, 2 0

, r 0

, 0 5

, 0
r b  1 b , 4 5
Ende

Digi ta lausgange



Dateiname l
0 5 0 8 0 8 0 6 . m e 1
MELAwin@: SERVICE MULTIKLAV

MELAG Vacukfav 24-B

P r o c r : m  .  D r , ^ h r , ,!  ! vy rqr t r  .  ^yu i l r_y_program

r J 4 - C  n e b a l e n 6
D a t u m  : 0 8 . 0 8 . 2 0 0 5
H o d i n a  I  1 7 : 0 5 : 1 9  ( S t a r t )
Cyk lus  c is lo :  6

Programovy krok

Star t
1 .  Frakcionov6ni

Evakuace
Vstup pery

2 .  Frakc ionov6n i
Evakuace
Vstup pary

Vzestup tepl-oty
Zac6tek  s te r i l ,
Konec s te r i l .
Uvoi-nenl t taku
Vakuov6 suseni

Zacetek  susen i
Tlakove susenl
Tlakov6 suseni
T]akov6 susenl
Konec susen i

Venti l_ace
Konec

Tepl-ota Cas
g man

0 . 0 3  3 6 . 6  O 0 : 0 0

- 0 . 8 1  3 6 . 5  O 0 : 3 2
0 . 4 L  1 0 3 . 4  0 3 : 4 9

bar

Predehrev
Vodivost

6 " 7 . 6  " c
23 p,S/cm

- 0 .  6 1
0 . 4 1
2 . 0 5
2 . 0 5
z .  1 6

0 . 1 8

- 0 . 2 5
- n  q ?

- 0 . 9 4
- Q . 9 4
- 0 . 5 5
- 0 . 1 9
- 0 . 0 8

TepLota
T Iak
S te r i l i zacn l
Hodina

1 3 5 . 6  + 0 . 5  / - 0 . 4  " c
2 . 1 . 5  + 0 . 0 4 / - 0 .  0 4  b a r

4 m i n  0 s
L 7  : 2 9 : 5 4  ( K o n e c )

PROGRAM PROBEHL SPRAVNE!

1 6 . 9  0 4 : 4 9
1 0 9  , 1  0 6 : 5 1
1 " 3 4 , 4  0 9 : 3 4
1 3 4 . 4  0 9 : 3 4
1 3 6 . 0  1 , 3 : 3 4
1 0 6 .  i .  L 4 :  L 1

9 5 . 9  1 " 4 : 2 0
8 5 .  9  1 . 7 : 1 0
8 7 . I  2 0 : 3 0
8 0 . 4  2 3 : . 5 0
8 1  .  0  2 4 : 2 0
8 1 . 3  2 4 : 3 0
8 1 . 6  2 4 : 3 5

1 _ 2 3 2  2 0 0 4 0 1 " 3 2 2  3 . 3 1  1 . 3 L

Be1adung, patient:

Bedienernane:



Datei.nane:
0 5 0 B 0 B 0 6 . m e 1
MELAwin@r SERVICE MUITIKLAV

MELAG Vacuklav 24-B

_ _ - -3r 1Q _b_qr_

Druck  lbar  abs .  ]

J r 4 5

?  ? n

J ,  " l - J

3 ,  0 0

2 t 8 5

2 , 7  0

, 4 0

, 1 0

1  0 R

' r ,  0 3

1 ,  5 0

L , 2 0

1 ,  0 5

Program : Rychly-program
-  134 oC neba ien6
D a t u m  : 0 8 . 0 8 . 2 0 0 5
H o d i n a  :  1 7 : 0 5 : 1 g  ( S t a r t )
Cyk lus  c isLo :  6

Predehrev
Vodivost

6 7  , 6  ' c

23 p,S / cm

7 1 i f ;

0 3
Star t

Dig i t aLe ingange

1"2 15
ze i t  Im in ]

o n

, 6 0

, 3 0

2 4  2 4 , 5 8
Ende

PROGMM PROBEHL SPRAVNEI

T e p l o t a  :  1 3 5 . 6  + 0 . 5  / _ 0 . 4  " CT l a k  :  2 . L S  + O . O q ' t _ O . O +  i . "S t e r i l i z a c n l  c a s :  4  m i n  0  s 'Hod ina  :  17229:54  (Xonec)

- : - - - - - - - - -
L 2 3 2  2 0 0 4 0 1 , 3 2 2  3 . 3 1  1 . 3 1

BeJ.adung, patient:

Bedienername:

D ig i t a l ausgange


