
ffiO$PIMED
Protokol  o provedenf per iodick6 prohl idky.

Prohl idka d le  doporudeni  v f robce,odpovld6 poZadavkr}m

zAkona l  23 l2000Sb .

Typ: Vacuklav@ 24-Bl30-B

Dt i le i i t ' f  pokvn p ied serv isemi  PoZ6dej te  uZivate le ,  aby provedl  zkousku
vakua .

Tento zAznam je5td dvakr6t  okopi ru j te .  Or ig inr i l  bude u loZen v  ord inac i
l6ka ie,  na k l in ice nebo v  nemocnic i .  Prvn i  kopi i  s i  ponechd osoba,  k terd
serv is  uskutedf iu je .  Druhou kopi i  zaSlete laskavd v l i robc i ,  spolednost i
MELAG.

Seriov6 dislo zafizeni Vacuktavo: .QI?.5..$ .41?2

Rok vfroby modelu:  . . . . . .?.gPS.

Udal  na podf tadle vsech cykt f r :  . . .5) :1p. . . . . .

Z toho podet 0sp65nfch cyktr l :  .  .  . . .5.h 3: . . . .
t - - \

J m 6 n o se rv i s n f h o tec h n i ka : . . . . .)r\(tj[S . . . .N.9yAK

Datum provedeni  serv isu '  . . . .  2,$. . , . .?.q-o.) .

Servisni  f i rma (spolednost ,  sk lad,  specia l izovanf prodejce pi is t ro j0

Jm6no  l6ka ie ,  ad resa  o rd inace ,  k l i n i ky  nebo  nemocn ice :

..trv Qrps99s. .gq.s
(r azitko uZivate le zalizeni)



VfSe uvedeni  technik provedl  serv isni
kontro ln iho protokolu.

pr6ce podle n i ie  uveden6ho

Technik uskutedfiuj ic i  servis oznadi zatr2enim /pi is luSnf dtveredek.

ZnamenA to,  Ze dani i  pracovni  krok by l  proveden.

1.  Stat ick{  kont ro la :

1 '1  Zkontro lu j te ,  zda je  autok l6v iddn6 p i ipraven k  provozu a jeho poloha
upravena tak,  aby se mirn6 svazoval  dozadu.  Zadneme_l i  zvodorovn6 polohy (podle vodovdhy) ,  musi  b f t  p iedni  nof ra  autok ldvu
vy5roubovdn_a o p6t (5) otodek u zaf izeni Vacuklav@24-B a o t f i  (3)
otodky u za i izen i  Vacuklav@3O-B.  Autok l6v se musi  svaZovat  smdrem
dozadu,  aby mohla zbytkov i i  voda a kondenzat  iddnd odtekat
dozadu .

L: v poiddku Sy'opraveno

Zkontro lu i te ,  zda hadice p i ivdd6j ic i  ch lad ic I  vodu a odtokov6 hadice
by ly  sprdvnd nainsta lovdny:  musej f  mi t  s td l l i  sk lon,  nesm6j i  byt
p iehnute nebo zkroucen6.

Zkontroluj te tdsnost.

1 . 2

1 . 3

t l  v  po i6dku

Zkontro lu j te  komoru,
p iedm6t f r ,  zda jsou
Zdkaznik / uZivatel
nejsou-l i  c iste. Toto

/
V byly cist6

tr bylo dist6

Zkontro lu j te ,  zda
mazivem MELAG

z1mek dvei i  neni
na  k luznd loZ iska .

t r  .ocist i l  jsem

S vymdni l  jsem

opot iebeni i  nebo vadnf .  NamaZte
dls lo  zboLi  MELAG 24365.

5 vymdndno

p/oprruuno

f i l t r  komory a mYilky k poloZenf ster i l izovanl ich
c is t6  a zda na n ich nenf  rez.  Upozorn6nl :
musi  komoru a zdsobnik  vody vyd is t i t  sdm,

c iSt6n i  neni  sou66st i  serv isu.

3 je t ieba je vydist i t

t l  autokldv byl vydi5tdn

1 . 4 Zkontro lu j te ,  zda nenl  po ikozeno t6sn6nf  dv i iek  p i fs t ro je  (guma).
Podle potieby je odistdte Setrnl i  m tekutl i  m dist iclm piost iedkem- 1pH =
5 . . . . . , . 8 ;  p ros t i edek  nesmi  obsahova t  oce t )  nebo  a l koho lem.

1 . 5

g( namazeno



1.6 Zkontro lu j te ,  zda sprdvn6 funguje z6v6s dvei i .

t r  mi rn6 v i r le  (v  po iddku)  duV*en6n (nadmdrnd v f r le)

1.7 Zkontro lu j te ,  zda jsou na depech zdvdsu dvei f  p i idrzne krouzky.
I

{krouZky by ly  v  po i6dku U krouZky jsem vymdni l

1 'B Zkontro lu j te  a  nastavte kontakt  dve i i .  Neni - l i  nastavenI  spr6vn6,
p iedt6te s i  in formaci  o  chybd E.  12 (Zav i rAnl  dve i i ) .  Mezi  z6mkem a
p6kou dvei i  musl  b i t  2mm mezera.

n v poi6dku {opr^u"no

1-8.1 Proved'te vfmdnu bimetalov6ho dveiniho zi lmku za elektromagnetickl i
a  zkont ro lu j te  spr6vnou funkc i  nov6ho zdmku.

t ]  zdmek vym6n6n a zkontro lovdn
/

f f  pi istroj  j iZ obsahuje novf typ z6mku a jeho funkce je
bezchybnd

1.9 Vym6f i te  s ter i ln t  f i l t r  (c is lo  zbol i  MELAG 20160)
/

M provedeno

1.10 Vye is td te  f i l t r  na p i lvodu chradic i  vody (s i tko v loZend do
napou5tdc iho spojovac lho prvku pro ch lad ic l  vodu na zadni  d6st i
p i ls t ro je) .  Vymente tdsndni  (6 ts to  zboz i  MELAG d.  s69s0) .

p/provedeno

1 .11  !V im61e  s i t ko  f i l t r u  k  uvo tn6n i  t l aku  (d i s to  zboZ i  MELAG 35110) .
Vydistdte si tko a podle potieby vymdfi te.

tr  vydi5t6no f ,  vym6n6no

1'12 Zkontro lu j te ,  zda jsou e lekt r ick6 kabely  a  je j ich spojen i  bezpedn6.
zam5fte se na vsechny koncovky (ploche 2astrot<yi,  kter6 vedou
proud :

L.yVstun z  generdtoru pAry (ACoUTl)  a  p i ivod proudu
(Pj ' lASE,  PEN) na desce CPU (cent r6 ln i  procesorov6 jednotky)

d vypinad proudu

{  o"nr"na generdtoru p6ry p ied p ieh ia t im (kapi l6rnf  ov l6dacf
sp inad)

ff  utr ihnete Sroubky v5ech zdstrdek usmdrf,ova6e



duh\eno

Funkdn i  kon t ro la

Spust'te program Vacuum Test (Zkou5ka
autoklSvu. Vytiskndte vyisledky testu a
serv isnI  zprAvy.  Rychlost  unikdni  podle
mbar  /m in

1 .13 Zkontro lu j te ,  zda n6kte16 hadice ne jsou
vSechny ve spr6vn6 poloze.  Uj is t6 te  se,
v5echna Sroubovaci  spojen i .  Ut r ihnrbte
maxim6ln6 o p0 l  (112)  o tocky.

po5kozeny a zda jsou
zda jsou pevne utaZena

rudn6, potom kl i iem

n v poi6dku

2 .

2 . 1

2 . 2

vakua) ze studen6ho stavu
pii loZte je na konec t6to
vyti5tdn6 zprAvy = ..Q.y'.. .

E/ provedeno

Zkontrolujte a vyhodnofte vl ikon vakuov6ho derpadla na zaklad|
doby pot iebn6 k dosazeni  nezbytneho vakua pi i  testu Vacuum Test .
Maxim6lni  cas pot iebnf  pro vytvoienI  vakua md bl i t :  t r r*  = 2 min.

/prou"d"no

2'3 VloZte do autokl6vu nezabalene piedmdty a zapndte rychlyi  program
(Fast  Program).  Pro 0sporu dasu mfrZeie po Z minutach zastav i t
proces suSenf. Vyt iskn6te vfsledky testu a vft isk pi ipojte k teto
serv isn i  zPrav6 '  

N/provedeno

2.3 '1 V pr f ibdhu zkuSebniho cyklu zkontro lu j te tdsnost  v5ech spojeni
vystavenfch 0dinkfim i laku

f ,  provedeno

3.  Resetu j te  serv isn i  podi tad lo

provedeno

Per iod ick6 prohl idka by la  r isp6 in6 -  ner isp6sn6 provedena a p i is t ro j
vyhovuje -  nevyhovuje parametr r im urdenfm vf robcem a je  schopen
b6in6 funkce.



J in6  pozndmky :

Pf i5 t i  serv isn i  termin podle doporudeni  v f robce po 1000 cyk lech,

ne jpozddj i  vSak po dvou le tech od pos lednl  per iod ick6 prohl idky.

. lqr .-'l$*r 9-Drqr+.i .]Xnl,l}.9ri .0},rlTla.H$il.4 ys L*t'$or;

. gttig'rg. A y:rnd\l,i.u*.. 3r.vici .. 3pr:tA,

Serv is  by l  proveden podle v lSe

uvedenich 0daj11.
u ̂ [ti'# iHli-,f; ] *:.i ;ift I.'
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v

pod p is  serv isn iho technika razitko a podpis za ordinaci lekaie

nebo  k l i n i ku

Vft isky zprAvy o zkouSce:

ZkouSka vakua:

Rychl f  program:
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