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CENTRIC 350

UvoD

Vazeny uzivateli,

dékujeme, Ze jste si zakoupili nasi odstfedivku CENTRIC 350. Vybrali jste si spolehlivy pfistroj
s mnoha vyhodami.

Odstredivka nabizi Siroky vybér moznosti programovani. Je vybavena elektronickym ovladanim,
které zaruCuje bezproblémovy provoz. Bezudrzbovy a tichy motor zajistuje Cisty chod bez
jakéhokoliv znecisténi uhelnym prachem.

Odstfedivka je vybavena uzivatelsky pfijemnym ovladanim, diky kterému je pro vas bézné
nastaveni parametrd a programu velmi jednoduché. Zabudovana funkce detekce chyb
zabranuje uzivateli zadat nespravné hodnoty a zajistuje nepfetrzitou kontrolu provozu.

Odstfedivka umozriuje ulozeni az 100 program(. Odstfedivka ma po neomezenou dobu v
paméti vzdy posledni probéhnuty program, takze muize byt kdykoliv restarovan - a to i v pfipadé,
Ze odstredivka byla mezitim vypnuta. VSechny dllezité nastavené parametry jsou velmi dobfe
viditelné na prvni pohled.

Nastaveni se provadi pomoci dvou knoflikt a tlagitek na ovladacim panelu. Odstfedivka se i
vcetné vnitfku velmi snadno Cisti.

Prodej a servis v CR:

Unimed Praha, s.r.o.

Ve Stromkach 41
252 50 Vestec

Tel.: 241 930 253
602 714 109

Internet: www.unimed.cz

E-mail: info@unimed.cz

servis@unimed.cz
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CENTRIC 350

1. BEZPECNOSTNI POKYNY

V zajmu vlastni bezpecnosti dodrzujte nasledujici pokyny:

é Rotor a viko rotoru musi byt vzdy fadné upevnéné.

Nikdy nezacinejte odstied'ovat, dokud neni rotor bezpe¢né upevnén!

Nikdy nepouzivejte rotory ani kyvety, které vykazuji znamky koroze nebo mechanického
poskozeni. Provadéjte pravidelnou kontrolu pfislusenstvi.

Rotor nakladejte vzdy se stejnymi zkumavkami ve vSech pozicich nebo symetricky v parech
po stejnych zkumavkach. Abyste zabranili negativnim nasledkim nevyvazenosti rotoru jako
je poSkozeni lozisek a napravy motoru nebo chybny vysledek odstfedovani, stejné nebo
stejné nalozené zkumavky musi byt uspofadany symetricky k ose otaceni.

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi a nahradni dily.

Bé&hem odstfedovani s pfistrojem nehybejte!

Veskeré opravy smi provadét pouze autorizovany servis.

Odstredivku je mozné pouzivat pouze pro specifikované aplikace. Odstfedivka nesmi byt
pouzivana v nebezpetném a potencalné hoflavém prostredi. Odstiedované latky nesmi byt
vybusné ani vysoce reaktivni.

Pokud pracujete s toxickymi, agresivnimi nebo radioaktivnimi latkami, je nutné dodrzovat
mistni nafizeni a nafizeni definovana Svétovou zdravotnickou organizaci.

Tekutiny a materialy pouzivané k Cisténi a dezinfekci musi byt likvidovany v souladu se
schvalenymi laboratornimi pfedpisy.

Pokud se agresivni latky dostanou do komory rotoru, na rotor nebo na pfisluSenstv, musi byt
okamzité vysuseny a ocistény jemnou tkaninou a mydlovym roztokem. To je dulezité
zejména pro Cisténi otvord u uholového rotoru.

Hustota tekutiny nesmi pfi max. rychlosti pfekrocit hodnotu 1.2 g/ml.

Pfi delSim odstfedavacim cyklu se mohou zkumavky zahfivat. Dodrzujte pozadavky a
nafizeni uvadéné vyrobcem zkumavek.

Pouziti organickych rozpoustédel a Cinidel muze mit nepfiznivy vliv na pevnost plastovych
zkumavek.

Rotory jsou velmi kvalitni soucasti, které jsou vystaveny extrémnimu mechanickému
namahani. Hlinikové rotory jsou chranény proti korozi.

Zabrarte mechanickému poskozeni rotort. Dokonce i drobné Skrabance a praskliny mohou
zpuUsobit zavazné vnitini poSkozeni materialu rotoru.

Rotory pravidelné Cistéte neutralnim ¢isticim roztokem (napf. Extran...). Ochranite tak rotor
a prodlouzite jeho Zivotnost.

é Nepouzivejte rotory, vika ani zkumavky, pokud vykazuji znamky mechanického

nebo chemického poskozeni!
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CENTRIC 350

2. UvVoD

2.1 UCEL POUZITI

Odstfedivka CENTRIC 350 je univerzalni laboratorni odstfedivka. Je uréena pro pouzivani ve
zdravotnictvi, védé, pramyslovych laboratofich, pro oddélovani latek s riznou hustotou pomoci
odstredivé sily. Zejména je ur€ena pro pfipravu lidskych vzorku (t€lni tekutiny) ve schvalenych
zkumavkach pfed jejich dalsi analyzou. Max. rychlost 15000 RPM, max. RCF 21630 x g.

Pied prvnim zapnutim odstredivky CENTRIC 350 si pozorné pirectéte tento
navod k obsluze a dodrzujte uvedené bezpecnostni pokyny.

2.2 ZAKLADNI VYBAVENI
Standardni dodavka odstredivky obsahuije:

1 navod k pouziti
1 kli¢ k rotoru
1 napajeci kabel

2.3 VYBALENI

Otevrete krabici. Vyjméte pfislusenstvi. Odstrante obalovy material. Nakonec vyzdvihnéte
odstfedivku z krabice.
Protoze je odstredivka dost tézka, bud'te pfi jejim vyndavani opatrni, abyste se neporanili!

2.4 INSTALACE

Odstredivku umistéte na stabilni, rovny a Cisty povrch bez vibraci. Nevystavujte odstfedivku
pfimému sluneCnimu svétlu. Abyste zajistili dostatecné proudéni vzduchu okolo odstfedivky,
ponechte ze v8ech stran mezeru cca 30 cm. Bezpecnostni mezera 30 cm okolo odstfedivky by
méla byt pfi provozu dodrZzovana v souladu s nafizenimi normy EN 61010-2-020. V tomto
prostoru se nesmi nachazet zadné predméty, které by mohly odstfedivku poskodit.

Pfed zapojenim odstfedivky do sité zkontrolujte, zda souhlasi poZzadované napéti - viz udaje na
vyrobnim Stitku na pfistroji.

Aby mohla byt odstfedivka v pfipadé potfeby rychle odpojena ze sité, méla by mit oddéleny
bezpecCnostni spinac, ktery by mél byt umistény nejlépe mimo mistnost, kde je odstfedivka
instalovana, nebo pobliz vychodu z mistnosti.
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2.5 CELKOVY POHLED

/ Okénko

- ——— Viko

Ovladaci panel

Vyrobni Stitek

____

Pojistky

Zasuvka

Nozicky Nouzové otevreni vika
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3. PROVOZ

3.1 OVLADACI PANEL

@@ Tehtnica __ B = Centric 350

NA

Kontrolka provozu (4 svétla)

Displej pro rychlost (RPM) a RCF

Kontrolka volby RPM a RCF

Knoflik pro nastaveni a volbu mezi RPM a RCF

Displej pro €as, akceleraci (AcX) a brzdéni (brX)

Knoflik pro nastaveni a volbu mezi Casem akceleraci (AcX) a brzdéni (brX)
Tlagitko START/STOP

Tlagitko vika (s kontrolkou)

O NOORWINF

3.2 ZAPNUTiI ODSTREDIVKY

Pro zapojeni do el. sité pouzijte kabel dodavany spolu s odstfedivkou.

Zapnéte hlavni spina¢ umistény na levém boku odstfedivky. Nejprve se na obou displejich
zobrazi vSechny segmenty (8), potom model odstfedivky (C-350) a verze programu (X.XX),
nakonec hodnoty provoznich parametrd. Hodnoty provoznich parametrl (rychlost, RCF, doba a
stupen akcelerace a decelerace) jsou automaticky nastaveny podle naposledy pouzitych hodnot.
Nyni mlzete otevfit viko pomoci tlacitka pro otevirani vika. Jakmile je viko oteviené, kontrolka u
tlacitka pro otevirani vika zhasne.

Vlozte do odstfedivky rotor a pevné jej upevnéte pomoci kli€e k rotoru. Rotor naplite symetricky
zkumavkami.

Zavrete rukama viko, tlacte jej dolt, dokud se neuzamkne. Kontrolka u tlacitka pro otevirani vika
sviti. Pokud kontrolka nesviti, znamena to, Ze viko je stale oteviené. V tomto pfipadé viko znovu
oteviete a zavfete.

Pred pfipevnénim rotoru se ujistéte, ze jsou rotor i hridel ¢isté a bez poskozeni.
Béhem provozu s odstiedivkou nehybejte a zamezte naraziim!
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3.3 ZAKLADNIi VLASTNOSTI

O,

(START/STOP)

KRATKE STISKNUTI:

Stisknutim tohoto tlacitka zapnete nebo vypnete proces odstfedovani.
Stisknete-li tlaitko poprvé, odstfedovani se zapne. Pfi druhém stisknuti se
vypne. Dal$i proces mlze zacit az poté, co se rotor zcela zastavi.

Je-li odstfedivka v provozu, je to znazornéno pomoci 4 dokola sviticich
kontrolek pod displejem rychlosti (kontrolka provozu).

Po uplynuti nastavené doby odstfedovani nebo pfi manualnim zastaveni
odstfedivky se aktivuje proces brzdéni rotoru a odstfedivka se vypne.

DLOUHE STISKNUTI:

Pokud toto tlacitko stisknete a chvili podrzite, spustite rychlé odstfedovani.
Odstiedivka b&zi, dokud drzite tlagitko stisknuté. Cas odstfedovani v
sekundach je zobrazen na displeji. Stuperi akcelerace a decelerace je fixné
nastaven na hodnotu 9 (nejvy$si) a nemuze byt zménén. Jakmile uvolnite
tlacitko, aktivuje se proces brzdéni rotoru a odstfedivka se vypne.

(LID)

KRATKE STISKNUTI:

Stisknutim tohoto tlagitka otevirate viko odstfedivky. Jakmile je viko
oteviené, kontrolka zhasne. Pfi zavirani vika tlaéte viko rukama dol(, dokud
se neuzamkne. Jakmile je viko zaviené, kontrolka se rozsviti.

Kontrolka je b&éhem procesu odstfedovani zhasnuta a znamena to, ze nelze
viko otevrit.

DLOUHE STISKNUTI:

Pokud toto tlaCitko stisknete a chvili podrzite, nastavite zapadku vika do
vychozi polohy. To je potfeba pfi vypadku dodavky proudu pfi nouzovém
otevieni vika, kdy se zapadka zastavi v neurCené pozici. Jakmile je dodavka
obnovena, muize se stat, Zze Vam nepljde viko otevfit nebo zavfit. V tomto
pfipadé podrzte tlacitko stisknuté po dobu cca 2 sekundy, dokud neuslysite
zvuk motoru zapadky, pak tlaitko ihned uvolnéte. Nyni byste méli viko otevrit
nebo zavfit normalné.

Pfi zavirani vika dejte pozor, abyste méli prsty na vrchu vika a nikoliv v mezefe
mezi vikem a odstredivkou!

8/19



CENTRIC 350

3.4 NASTAVENi RPM A RCF

Otacenim tohoto knofliku Ize ménit hodnoty parametra.

Otacenim ve sméru hodinovych ruciCek hodnotu zvySujete, proti sméru hodinovych rudicek
shizujete.

Volbu mezi RPM a RCF provedete stisknutim tohoto knofliku:

¢ RPM (kontrolka RPM sviti)

Rychlost mlzete nastavit v rozsahu od 200 do 15000 RPM v
krocich po 10 RPM.

Maximalni rychlost se nastavi automaticky v zavislosti na typu
pouzivaného rotoru.

¢ RCF (kontrolka RCF sviti)

RCF mUizete nastavit v rozsahu od 4 do 21630 x g v krocich po
10 x g.

RCEF je kalkulovana v zavislosti na radiusu pouzivaného rotoru,
takZe minimalni a maximalni hodnoty jsou zavislé na typu rotoru.

3.5 NASTAVENI CASU, STUPNU AKCELERACE A DECELERACE

Otacenim tohoto knofliku Ize ménit hodnoty parametra.

Otacenim ve sméru hodinovych rucicek hodnotu zvySujete, proti sméru hodinovych ruci¢ek
shizujete.

Volbu mezi parametry provedete stisknutim tohoto knofliku:

Hi J Cas . _
L Cas odstfedovani Ize nastavit v rozmezi od 0.10 do 99.5 minut.
U Hodnotu od 0.10 do 9.59 minut muzete nastavit v krocich po 1 sekundg;
od 10.0 do 99.5 minut v krocich po 10 sekundach.
Muzete nastavit nepretrzity provoz - na displeji je zobrazeno "HLd".

A - Akcelerace (AcX)
L Akceleraci Ize nastavit ve stupnich od 0 do 9. Stupefi 0 znamena velmi
1.. pomalé zrychleni, stupen 9 velmi rychlé zrychleni.

= 5, e Brzdéni (brX)
r Brzdéni Ize nastavit ve stupnich od 0 do 9. Stupefi 0 znamena velmi
® %, pomalé brzdéni, stuperi 9 velmi rychlé brzdéni.
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CENTRIC 350

Dobu odstied'ovani Ize ménit béhem operace.

Pokud chcete ménit dobu odstfedovani pfi probihajici operaci, méjte na paméti, Ze pfi
prodlouzeni ¢asu se rozdil mezi nové nastavenym a plvodné nastavenym ¢asem pfricte
k aktualnimu €asu. PFi zkraceni doby odstfedovani je rozdil odecten.

Bézi-li odstfedivka v rezimu nepfetrzity provoz (HLd), neni mozné dobu zménit.

Priklad: Odstfedivka je nastavena na 10 minut. Operace bézi 3 minuty. Nyni dobu zménite
na 5 minut. Odstfedivka pobé&zi jesté 2 minuty.

3.6 NASTAVENi PROGRAMU

Do paméti odstfedivky Ize ulozit az 100 program s riznymi

Q @ provoznimi parametry.
©® e’ ®

Chcete-li pouzit jiz uloZeny program, postupujte nasledovné:

e Do menu pfednastavenych programl (PrOG XX) vstoupite pomoci dlouhého stisknuti (déle
nez 2 sekundy) knofliku pro nastaveni ¢asu. Kontrolka otevieni vika blika.

e Otacenim tohoto knofliku zvolte jeden ze 100 pfednastavenych programd, ktery chcete
pouzit.

o Kratkym stiskem tlacitka pro otevieni vika potvrdite volbu programu a vratite se do
prfedchoziho menu. Kontrolka prestane blikat, coz znamena, ze jste opustili rezim volby
programu. Provozni parametry nastavené pro tento program se zobrazi na displeji.

Chcete-li zménit jiz ulozeny program, postupujte nasledovné:

e Do menu prfednastavenych programl (PrOG XX) vstoupite pomoci dlouhého stisknuti (déle
nez 2 sekundy) knofliku pro nastaveni ¢asu. Kontrolka otevieni vika blika.

e Otacenim tohoto knofliku zvolte program, ktery chcete zménit.

e Dlouhym stiskem tlacitka pro otevieni vika vstoupite do rezimu programovani. Kontrolka
stale blika.

¢ Pomoci obou knoflikll nastavte pozadované hodnoty parametrd (RPM, RCF, ¢as, stupné
akcelerace a decelerace).

e Jakmile ukoncite zadavani novych hodnot, kratkym stiskem tlaCitka otevirani vika se vratite
k zobrazeni programu (PrOG XX). Kontrolka stale blika.

e Chcete-li zménit dalSi program, vyberte jej otacenim knofliku pro nastaveni ¢asu a opakujte
vySe uvedeny postup. V opacném pfipadé tento krok preskocte.

e Otacenim knofliku pro nastaveni ¢asu zvolte program, ktery chcete pouZit.

o Kratkym stiskem tlacitka pro otevieni vika potvrdite volbu programu a vratite se do
prfedchoziho menu. Kontrolka pfestane blikat, coz znamena, Ze jste opustili rezim volby
programu. Provozni parametry nastavené pro tento program se zobrazi na displeji.
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CENTRIC 350

Prehled z vyroby nastavenych hodnot parametrt pro vSech 100 programu:

x Stupen Stupen
Program Rychlost (r:na'z akceIZrace brigéni
(RPM) iy (AcX) (brX)

PROG 0 8000 10 6 6
PROG 1 8000 5 9 9
PROG 2 10000 10 6 6
PROG 3 10000 5 9 9
PROG 4 12000 10 6 6
PROG 5 12000 5 9 9
PROG 6 14000 10 6 6
PROG 7 14000 5 9 9
PROG 8 15000 10 6 6
PROG 9 15000 5 9 9
PROG 10 3000 5 5 5
3000 5 5 5
PROG 99 3000 5 5 5

3.7 MONTAZ A DEMONTAZ ROTORU

Pred tim, nez upevnite rotor na hiidel motoru, otiete vSechy spojovaci povrchy (hfidel motoru

a osu rotoru) jemnou tkaninou. Tim predejdete moznému poskozeni hridele a motoru.

e Nasadte rotor na hfidel motoru a utdhnéte matici rotoru otaCenim ve sméru hodinovych
ruCiCek pomoci pfilozeného hexagonalniho klice.

e Chcete-li rotor demontovat, otacejte matici rotoru proti sméru hodinovych ru€i¢ek pomoci
hexagonalniho klice. Potom rotor vyjméte.

Nikdy nepouzivejte rotory ani prislusenstvi, které vykazuji viditeIné znamky
koroze nebo mechanického poskozeni!

3.8 NALOZENi ROTORU

Rotor musi byt vZzdy nalozen stejnymi typy zkumavek ve vSech pozicich nebo pary shodnych
zkumavek v protilehlych pozicich v zavislosti na ose motoru. Zkumavky musi byt naplnény
stejnym mnozstvim vzorku, aby se zabranilo nerovnovaze. Vahové rozdily vzorku musi byt co
nejmensi, aby se zabranilo pfipadnému poskozeni motoru a minimalizovalo se riziko vibraci.
Priklady spravné a Spatné nalozenych rotor(:

@ ~® O S ® O (
®%% O0%0 PO, L0,
@ @ © | o0 |+ O e | e
@@ ® %% @C ) ® (T_:B@ %{: D C Z?@ @ @ @

s

SPRAVNE SPRAVNE SPRAVNE CHYBNE
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SPRAVNE CHYBNE CHYBNE

& V pripadé nevyvazenosti rotoru se po startu odstiredivka automaticky vypne.

3.9 ROZPOZNANi ROTORU

Rozpoznani rotoru se déje automaticky pfi kazdém zapnuti odstredivky. Pokud jste rotor pravé
zmeénili, odstfedivka se zastavi a na displeji se zobrazi ROTOR CHG. Stisknutim tlacitka
START/STOP zpravu smazete. Automaticky se dle typu rotoru nastavi nova maximaini rychlost.
Pro znovu spusténi odstiedivky stisknéte opét tlaitko START/STOP.

3.10 NOUZOVE OTEVRENI VIKA

Dojde-li k pferuSeni dodavky el. proudu béhem provozu, muzete viko otevfit automaticky. Pfi
nouzovém otevirani postupujte nasledovné:

Vypnéte odstiedivku pomoci hlavniho spinace. Po¢kejte, dokud rotor zcela
nezastavi. Stav rotoru zkontrolujte pomoci okénka na viku odstredivky!

& Na spodni strané odstiedivky (viz obr. na str. 6) je plastova zastrcka, kterou
vytahnete ven. Zastrcka je pripevnéna k retizku. Zatahnutim za retizek oteviete
viko. Zastrcku viozte zpét do otvoru.

3.11 ZOBRAZENiI NASTAVENYCH HODNOT

Na displeji jsou zobrazeny aktualni provozni hodnoty. Chcete-li zkontrolovat nastavené
parametry, oto¢te odpovidajicim knoflikem o jeden krok. Na displeji se zobrazi nastavena
hodnota pozadovaného parametru po dobu cca 1 sekundy. Pak se displej automaticky vrati k
zobrazeni aktualni hodnoty.
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4. UDRZBA A CISTENI
4.1 CISTENIi ODSTREDIVKY

Pro pravidelné €isténi vnéjSich povrchu odstredivky a komory rotoru pouzivejte jemny neutralni
Cistici prostfedek.

Otevrete viko odstfedivky a vypnéte hlavni spina¢. Odpojte kabel. Pomoci kli¢e vyjméte rotor.
Na Cisténi a dezinfekci pouzivejte pouze neutralni Cistici prostfedky.

Po vycisténi pomoci Cisticih prostfedkud je nutné gumové tésnéni okolo komory rotoru dobfe
omyt vodou a namazat glycerinem.

Pokud chcete pouzit na €isténi nebo dekontaminaci jinou nez zde doporu¢enou metodu,
konzultujte to nejprve s dodavatelem nebo servisem, aby nedoSlo k posSkozeni odstfedivky.
Nikdy na CiSténi nepouzivejte agresivni chemikalie, které by mohly poskodit rotor a pfislusenstvi.
Odstredivku pravidelné kontrolujte, zda nedochazi ke korozi.

4.2 CISTENi ROTORU

Rotor a pfisluSenstvi je nutné Cistit pravidelné, aby nedoSlo ke kontaminaci pfipadnymi zbytky.
Rotor a kryt kontrolujte pravidelné 1x mési¢né. To plati pfedev8im pro otvory na rotoru. Na
Cisténi rotoru pouZzivejte neutralni Cistici prostfedek. Pecliva udrzba a Cisténi prodlouZzi zivotnost
odstfedivky.

& Nikdy nepouzivejte poskozeny rotor ani prislusenstvi!

Abyste zabranili poSkozeni rotoru, pravidelné ménte tésnici krouzky.

4.3 STERILIZACE ROTORU
Rotory jsou autoklavovatelné pfi teploté 121°C po dobu 20 minut. Vzdy po max. 20 sterilizacich

musi byt vyménéno tésnéni rotoru (plati pro rotory s t€snénim).

Doporuéeni vyrobce:
Vyrobce doporucuje provadét 1x rocné bezpelnostné-technickou kontrolu (BTK).
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5. RESENi PROBLEMU

5.1 CHYBOVA HLASENI

Dojde-li béhem provozu odstfedivky k poruse, na displeji se zobrazi chybové hladeni a

odstfedivka se automaticky zastavi.

DISPLAY WHO
SPEED | TIME ANl Seliriel REPAIRS
CHG Rotor change Repeat run User
Check if the rotor is in the
. User
centrifuge
SEN Rotor sensor Check rotor sensor Service-SP
ROTOR Check rotor sensor Service
Electronics error Service
SPD Rotor is still turning | Wait till rotor stops User
. Reduce speed User
HI Rotor speed too high Check rotor sensor Service-SP
Check imbalance sensor Service-SP
SEN Imbalance sensor Check imbalance sensor Service
Electronics error Service
Check rotor loading
arrangement User
Check the samples weight User
IMB in the rotor
OUR Imbalance to high ﬁ:thf: ;;;T:nrgéor and rotor User
Check the rotor and lid User
Check rotor sensor Service-SP
Repeat the balancing Service
procedure
OPN The I!d of the Close_ the lid of the User
centrifuge open centrifuge
LID . Open and close the lid of
SEN Iélr? l;ud:j not thz centrifuge again User
gage Check lid sensors Service-SP
Check speed sensor Service-SP
SEN Speed sensor error | Check speed sensor Service
Electronics error Service
MOTOR Speed deviates for Check rotor, motor and Service
SPD more than frequency regulator
+/-500 RPM /5 s Electronics error Service
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DISPLAY WHO
SPEED | TIME HrollbE OB REPAIRS
Reduce braking level User
Voltage overload on .
HIV . Error on frequency regulator | Service
the DC link . . -
Error on braking resistor Service
Voltage too low on .
LoV the DC link Check power supply Service
Repeat run User
Current overload of Reduce acceleration level User
oC Check start-up parameters | Service-SP
the motor -
Check motor Service
DRIVE .
Error on frequency regulator | Service
Repeat run User
Reduce acceleration level User
oL Driver overload Check start-up parameters | Service-SP
Check motor Service
Error on frequency regulator | Service
Driver temperature Reduce speed User
HOT . P Check motor Service
too high .
Error on frequency regulator | Service
MAINS INT Power failure during Repeat run User
the run
----- Sleep mode

Note: SP = service parameters

5.2 OPUSTENI DISPLEJE S CHYBOVYM HLASENIM

Stisknutim tlacitka START/STOP muzete opustit displej s chybovym hlasenim

a prejit do stavu stand-by.

Pokud se chybové hlaseni stale objevuje, odstiredivku vypnéte a znovu zapnéte
pomoci hlavniho spinace.

Pokud odstredivka nepiejde do stavu stand-by, kontaktujte servis!

A\
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5.3 UZIVATELSKE PARAMETRY - LZE UPRAVIT POUZE VE SPOLUPRACI SE
SERVISNIM TECHNIKEM

Chcete-li vstoupit do menu uzivatelskych parametrd, odstfedivka musi byt ve stavu stand-by.
Pak soucasné stisknéte knoflik pro nastaveni ¢asu a rychlosti a podrzte stisknuté cca 2
sekundy. Jakmile se zobrazi prvni parametr, uvolnéte knofliky. Parametry mizete kontrolovat
otacenim knofliku pro nastaveni ¢asu. Chcete-li opustit menu uzivatelskych programu, stisknéte
tlaitko START/STOP.

DISPLEJ
SPEED | TIME POPIS PARAMETRU
2 nr Cislo aktualné pouzivaného rotoru.
98 ror Radius (mm) aktualné pouzivaného rotoru. Hodnotu muazete
nastavit ota¢enim knofliku pro nastaveni rychlosti (25-200 mm).
14000 rOS Maximalni povolena rychlost pro aktualni rotor.
Hodnota nevyvazenosti pro aktualni rotor nad 3000 RPM.
26.0 InH Vyjadfeno v procentech max. hodnoty, ktera byla nastavena pfi
kalibraci €idla nerovnovahy.
Hodnota nevyvazenosti pro aktualni rotor pod 3000 RPM.
25.0 InL Vyjadreno v procentech max. hodnoty, ktera byla nastavena pfi
kalibraci €idla nerovnovahy.
23 HrS Pocet provoznich hodin odstfedivky.
4 Hr3 Pocet provoznich hodin rotoru €. 3 (RS 4/100).
Automaticky start provozu pfi zavieni vika. Nastaveni provedete
DISAB SLI otacenim knofliku pro nastaveni rychlosti. (DISAB = zakazano,
EnABL = povoleno)
Automatické otevieni vika pfi zastaveni odstfedivky. Nastaveni
DISAB OLlI provedete otacenim knofliku pro nastaveni rychlosti. (DISAB =
zakazano, EnABL = povoleno)
Blokovani provoznich parametri nastavenych béhem provozu.
DISAB BSE Nastaveni provedete otacenim knofliku pro nastaveni rychlosti.
(DISAB = zakazano, EnABL = povoleno)
SniZeni nebo zvySeni na displeji Casu. Nastaveni provedete
DECrE tin otaCenim knofliku pro nastaveni rychlosti. (DECrE = snizeni,
INCrE = zvyseni)

Pozn.: Hodnoty ve sloupecku SPEED jsou pouze informativni a jsou zavislé na vlozeném
rotoru a samotné odstfedivce.
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5.4 VYMENA POJISTEK

Pozadované pojistky CENTRIC 350:

2 X 10AT 250V (230V)
Prostor s

pojistkami

e Odpojte kabel ze zasuvky.

e Stisknutim uzamykaciho zafizeni ve spodni Casti
prostoru s pojistkami se uvolni drzak pojistek a vy
muzete pojistky vyjmout.

o Vyménte pojistky.

e Vlozte drzak pojistek a zatlaCte, dokud se pojistky
neuzamknou.

Zasuvka

6. TECHNICKE UDAJE
Kod:
Napéti:

Spotreba:
Poijistky:

TFida ochrany:
Rychlost:
Maximalni RCF:

Maximalni nalozeni:
Maximalni kineticka energie:

Max. hustota odstfedovaného materialu:

Cas:

Pocet programu:

Akcelerace:
Decelerace:

Okolni teplota:
Max. vlhkost vzduchu:

Rozméry (v x § x h):
Hmotnost

473.3.000 230 V

230V /50 -60 Hz

500 W
230V=2x10AT
I

200 az 15000 RPM
21630 x g

4x 100 ml

5020 Nm

1.2 g/ml

10 saz 99 min 50 s,
nepfretrzity provoz (HOLD)

100 programa

0 - 9 stupnl
0 - 9 stupnili (0 - nebrzdi)

2°Caz35°C
85 %, nekondenzujici

325 x 405 x 500 mm :
32 kg

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu specifikace bez predchoziho upozornéni a bez zavazku!
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7. APPENDIX

7.1 KALKULACE RCF

Pro vypocet RCF uvadéné jako nasobek gravitacni sily "g", plati tento vzorecek:

RCF=11.18 xrx (n /1000 )?

RCF ... Relativni odstfediva sila ( x g)
[ Radius rotoru (cm)
N o, Rotaéni rychlost (RPM)

7.2 KALKULACE MAXIMALNi POVOLENE RYCHLOSTI

UZivatelé jsou zodpovédni a musi brat v uvahu omezeni tykajici se maximalni povolené rychlosti
rotoru a dbat na spravné zatizeni rotoru.

Maximalni povolena rychlost rotoru je vzdy na kazdém rotoru uvedena. Je stanovena pro vzorky
s maximalni hustotou 1.2 g/cm?®.

Pokud potfebujete pracovat se vzorky s vy$Si hustotou, je nutné snizit maximalni povolenou
rychlost dle niZze uvedeného vzorecku:

M=(1.2xn?/S)"

M s Snizena maximalni povolena rychlost rotoru
[ I Maximalni povolena rychlost rotoru pro vzorky s hustotou do 1.2 g/cm?®
S Hustota pouzivaného vzorku
7.3 LIKVIDACE
| E—

Toto zafizeni je oznaCeno preskrtnutym symbolem kontejneru, coz znamena, ze nesmi byt
likvidovano jako netfidény komunalni odpad.

Zafizeni musi byt na konci své Zivotnosti odevzdano na schvalené sbérné misto uréené pro
oddéleny sbér a recyklaci. Je také vasi odpovédnosti zafizeni Fadné dekontaminovat v pfipadé
biologické, chemické nebo radioaktivni kontaminace, chranite tak osoby podilejici se na likvidaci
a recyklaci zafizeni pfed zdravotnimi riziky.

Spravnou likvidaci pomuzete zachovat pfirodu a pfirodni zdroje a zaijistit, ze vase zafizeni je
recyklovano zpusobem, ktery nepoSkozuje lidské zdravi.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer / name and address Domel, d.o.o. I] “ M e l
BU Laboratory systems

Otoki g1
4228 Zelezniki
Slovenia

We declare under our sole responsibility that

product: Laboratory centrifuge
type / model: Centric 350

is in conformity with the provisions of the following regulations and also complies with the following
standards

1.

Directive 2006/95/EC of the European Parliament and of the Council of 12 December 2006 on the
harmonisation of the laws of Member States relating to electrical equipment designed for use within
certain voltage limits

Standards: EN 61010-1:2010, EN 61010-2-020:2006

. Directive 2004/108/EC of the European Parliament and of the Council of 15 December 2004 on the

approximation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility

Standards: EN 55011:2009, EN 55014-1:2006, EN 55014-2:1997, EN 61000-3-2:2006,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61326-1:2013

Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17 May 2006 on machinery
Standards: EN ISO 12100:2010

Directive 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction
of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment

Standards: EN 50581:2012
Place and date of issue Name, surname and signature of authorized person
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