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1 Uvod

1.1 Piredmluva

Nejdfive bychom Vam radi podékovali za nakup svarecky.
V tomto navodu najdete Udaje o pouzivani stroje, servisu a péci i nasledné validaci.

Svarecka je mikroprocesorem Fizena kontinualni svafecka s tiskarnou pro uzavirani
zatavitelnych sacku a civek (SBS?). 3

Svarecka spliiuje pozadavky DIN 58953-7, CSN EN ISO 11607-2 a smérnice DGSV?
pro validaci procesu zataveni.

byli seznameni se zpuUsobilosti pfistroje, a abyste tak mohli optimalné vyuzit

2 Pfed uvedenim do provozu si, prosim, pfectéte tento navod k pouZziti, abyste
jeho funkce.

&

Tento navod uchovaveijte vzdy v blizkosti stroje.

1.2 Ddulezita upozornéni

zakladé nasledujicich smérnic:

c V souladu s pfedpokladanym pouzitim je vyrobek oznacen znackou CE na
2006/42/CE, 2006/95/CE a 2004/108/CE.

Smeérnice pro zdravotnické prostiedky 93/42/CE se netyka této svarecky.

Mezni hodnoty IEC 60601-1 nemusi byt aplikovany v pfipadé opakovanych
elektrickych kontrol.

Vyrobce neruci za poSkozeni zpUsobené testy v souladu s normami, které
nejsou uvedeny v prohlaseni o shodé.

V pfipadé prestavby nebo servisného zasahu provedeného bez pisemného
souhlasu vyrobce, bude zaruka povazovana za zaniklou a zavazek za
fyzickou nebo materialni Skodu maze byt pfeveden na obsluhu.

Poznamka

ProtoZze své vyrobky neustale zdokonalujeme,
vyhrazujeme si pravo upravit tento navod k pouziti a v
ném popsané funkce.

Tento navod k pouziti se tyka vyrobkt od verze
softwaru P242A09 a dale.
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1.3 Legenda

Vykfiénik v trojuhelniku Vas upozornuje na dulezité poznamky v navodu
k pouziti, které musi byt bezpodminecné dodrzeny.

Toto varovani odkazuje na opatfeni, ktera by mohla v pfipadé jejich nedodrzeni
vyustit v ohrozeni zdravi. Musi se povinné dodrzovat.

Tipy se symbolem ruky, které se tykaji bézného pouzivani.

Nastaveni a funkce, které jsou k dispozici pouze v pfipadé, kdyz je tiskarna
etiket pfipojena a zapnuta.

@ o

Nastaveni a funkce, které mohou byt aktivovany pomoci zafizeni.

B i Funkce, které mohou byt aktivovany, kdyz je pfipojen skener ¢arovych kodu.
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1.4 Bezpeénostni narizeni
Nase vyrobky opousti vyrobni zavod v dokonalém technickém stavu.

Pro zajisténi bezpeénosti musi byt pfi manipulaci s pfistrojem dodrZzen obsah
téchto bezpecnostnich nafizeni, navodl ke znaceni a bezpecfnosti
(pFeprava, skladovani, instalace, uvedeni do provozu, provoz a udrzba).

Tento pfistroj je vhodny k uzavirani laminovanych f6lii b&éhem
procesu tepelného zataveni. Viz také kapitola 2.1 "Pfedpokladané
pouZziti”.

Zkontrolujte, prosim, baleni a v pfipadé poSkozeni podejte reklamaci na
jakékoli poskozeni u pfepravce nebo balikové sluzby, a to okamzité pied
instalaci pfistroje.

Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze pfistroj nevykazuje Zadnou
znamku poskozeni. V pfipadé pochybnosti zkontaktujte vyrobce nebo
servisniho partnera autorizovaného vyrobcem.

S pfistrojem nepracujte, pokud je napajeci kabel nebo zastréka poskozena.
Pfistroj nepouzivejte, pokud nefunguje spravné nebo pokud je jakkoli
poskozen. Pokud je poSkozen hlavni kabel nebo pfistroj, musi byt pfistroj
opraven vyrobcem nebo jednim ze servisnich partnert autorizovanych
vyrobcem.

Pristroj nesmi byt nainstalovan ve vybusném prostfedi.

Pokud se svarecka premisti ze studeného prostfedi pfimo do teplého
prostfedi, muze se vytvofit kondenzace. Vyckejte do vyrovnani teplot.
Spusténi zarizeni s kondenzaci miize zpUsobit ohrozeni zivota!

Vyménu pojistek a opravy musi provadét vyrobce nebo jeden ze
servisnich partnert autorizovanych vyrobcem.

Pokud se pfistroj nepouziva, vypnéte jej nebo vytahnéte zasuvku ze
zastrcky.

V 1.05 9.694.028 Strana CZ 6
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Pred cisténim: odpojte od hlavniho pfivodu! Stroj Cistéte pouze suchym
nebo navlhéenym hadfikem a Setrnym Cisticim prostfedkem. Nedovolte,
aby se do pfistroje dostala voda. Pozor! Pfistroj nikdy nedistéte za
mokra!

Do importniho slotu pfistroje nikdy nevkladejte ostré ani ploché predméty.
Mohlo by dojit k poSkozeni pFistroje a nastroju.

Do mfizkovych clon pfistroje nevkladejte predméty. Mohli byste byt
zasazeni elektrickym proudem, nebo by se mohl pfistroj poskodit.

Pfistroj nepouzivejte, pokud mate pochybnosti o jeho bezpenosti.
Pristroj nesmi instalovat ani obsluhovat osoby mladsi 16 roku.
Pristroj nesmi byt v provozu bez dohledu.

Pristroje nesmi obsluhovat osoby pod vlivem alkoholu nebo drog.

Udrzujte viasy, obleCeni a rukavice mimo pohyblivé ¢asti.
Volné obleceni, Sperky nebo dlouhé vliasy by mohly byt zachyceny
pohyblivymi ¢astmi.

Vas pristroj obsahuje cenné materialy, které mohou byt opétovné pouzity
nebo recyklovany. Predejte jej do sbérného dvora k odborné likvidaci. Tento
pristroj je oznacen v souladu s Evropskou smérnici 2002/96 EU pro
elektrické a elektronické pfistroje (WEEE).

Smérnice ur€uje ramec pro vraceni a recyklaci pouzitych pfistroji v ramci
celé EU.

B>
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2 Pred spusténim
2.1 Predpokladané pouziti

Pristroj je uréen pouze pro komeréni a primyslové pouziti a musi se pouzivat pouze
pro pfedpokladané pouziti a s nasledujicimi materialy.

Svaritelné materialy

Séacky a role v souladu s CSN EN 868-5 a CSN EN ISO 11607-1*
Papirové sacky v souladu s CSN EN 868-4*

Nepotahovany HDPE*

Laminovany hlinikovy film

* také s bo¢nim skladem

Spravna svarovaci teplota musi byt zjiSténa pomoci testovaciho svaru (DIN 58953-7).
Vykon pfistroje zavidi na vlastnostech pouzitého svafovaného materialu.

Nesvafritelny material
Polyetylové filmy
Mékké PVC

Tvrdé PVC
Polyamidové filmy
Polypropylenové filmy

V 1.05 9.694.028 Strana CZ 8
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2.2 Design afunkce

m Sitovy vypinac

Pojistka

Pripojeni napajeciho kabelu

Nastaveni
vzdalenosti svaru
od okraje 0 — 35 mm

> |
—=C=S

1

Zadni strana pfristroje

Ethernet D
e [
RS 232 rozhrani

RS 232 rozhrani
PC, tiskarna ValiPrint snimac ¢arovych kéda

o) O ([eo)

V 1.05

Strana CZ 9 9.694.028



CESKY

hm 880 DC-V Pied spusténim Kapitola 2

2.3

No o

Proces svarovani a tisku (sekvence)

Po viloZeni obalu uréeného ke sterilizaci se pomoci fotoburiky automaticky spusti rpoces
svarovani. Rychlost posuvu je monitorovana.

. Steriliza¢ni obal je vsunut do prostoru provedeni svaru, ktery je ohfivan pomoci topnych

téles. Teplota pro svafovani je monitorovana.

Svafovana oblast je nahfata a vsunuta mezi pfitlacné valce. Sila pfitlaku je
monitorovana.

Tisk je zahajen pomoci fotoburiky po vloZeni obalu do pfistroje. Zvolena data jsou
vytisknuta pfimo na obal, v pfipadé, Ze je pfipojena tiskarna ValiPrint, vytiskné se
etiketa.

Hotovy sterilizacni obal je vysunut na vystupni strané pfistroje.

Pokud neni do pfistroje vloZen dal3i obal, posuv se zastavi pfiblizné po 30 sekundach.
Nastavené parametry zlistanou v pfistroji ulozeny po zapnuti / vypnuti pfistroje, i po
vypadku proudu. Datum a Cas se aktualizuje automaticky (Autosafe).

V 1.05 9.694.028 Strana CZ 10
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2.4 Instrukce pro instalaci a uvedeni do provozu

fi} Pred instalaci si prectéte bezpec¢nostni narizeni v kapitole 1.4

2.4.1 Instalace

Umistéte pfistroj na horizontalni povrch.

©® Nezvedeijte pristroj za podavaci ¢ast.

® Vzdalenost pristroje od stény musi byt nejméné 200 mm.

€¢— 200 mm—™>

2.4.2 Uvedeni do provozu

@ PTi zapojeni tiskarny etiket ValiPrint se musi nejprve zapnout tiskarna (2.4.3) a teprve potom
svarecka.

® Pfipojte napajeci kabel k pfistroji i

® Pfipojte napajeci kabel do zasuvky — Hilavni spina¢

® Hlavnim spinaem zapnéte pfistroj ~ P¥ipojeni

napajeciho kabelu

Pro zapnuti pfistroje stisknéte spinac na pravé strané.

Po kratkém testu pfistroje a po dosazeni nastavené svarovaci teploty je pfistroj pfipraven
k pouZziti. Toto je indikovano zobrazenim nastavené teploty na displeji (viz kapitola 3.1).
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Kapitola 2

2.4.3 Uvedeni tiskarny valiPrint® do provozu

Pred instalaci si prectéte bezpeénostni nafizeni v kapitole 1.4

Nastaveni pristroje

Napajeni

Propojovaci kabel

Zapnuti tiskarny

Pfipojte napajeci kabel k adaptéru

Pfipojte zdroj

Zasunte napajeci kabel do zastréky

Pfipojte propojovaci kabel k tiskarné

Pfipojte propojovaci kabel ke svafecce

Zapnéte tiskarnu @
Pokud indikator @ sviti zelené, stisknéte
jenou tlagitko "Feed" .

Odeberte etiketu.

V 1.05
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2.4.4 IntelligentScan, pfipojeni snimace ¢arovych kodu

T
2%0% %0 % 0% e e e e e

Zastréka
pro datovy kabel

Zastrcka pro napajeni

Svarecka Vypnéte svarecku
Snima¢ ¢éarovych koédl

Nastaveni snimace Pfipojte napajeci kabel do zastréky na
carovych kodu datovém kabelu

Pfipojte napajeci kabel do zasuvky na

adapteru Pokud pouzivate snimac¢ ¢arovych
kédl ValiScan (polozka 1.421.018)
PFipojeny na rozhrani
. e e Pripojte datovy kabel snimace ¢arovych "IntelligentScan" a pouZijete

Pripojeni svarecky kodu ke svarecce odpovidajici seznam ¢arovych kédd,
muzete ovladat rizné zaznamy
a funkce pfistroje.

Svarecka Zapnéte svarec¢ku

Snimacg ¢arovych kodu ValiScan (polozka 1.421.018) je dodavan s programem na CD
(polozka 1.490.028), se kterym mUlzete snadno vytvaret a spravovat seznamy ¢arovych kédi
na vasem PC.
Pro bliz§i informace kontaktujte naseho servisniho partnera, nebo pfimo linku servisni podpory
spole¢nosti HAWO: +49 (0) 6261 9770 0
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3 Konfigurace pristroje
3.1 Po zapnuti

Zapnuti pristroje hm 880 DC-V

Test pfistroje po dobu cca 30s

Vychozi nastaveni

PFi prvnim zapnuti pfistroje se msui
provést nasledujici zakladni
nastaveni:

Jazyk

Zobrazované jednotky

Datum a ¢as

Zobrazeninacca5s
Verze programu V242A09

Sériové Cislo 440001
Zobrazeni

Datum a ¢as dt
Nastavena teplota Tn
Aktualni teplota Ta

Dosazeni nastavené teploty trva
cca 3 - 4 min, po této dobé je pfistroj
pfipraven k pouziti

Poznamka k udrzbé

Pokud se zobrazi tato vyzva na
displeji, prejdéte prosim na poznamky
k udrzbé na str. 30.

W) W e We)

Volba jazyka:
D,GB,F,l,E,SF
S,PL,CZ, TR

EU

Teplota [°C]

Pritlak [N]

Rychlost posuvu [m/min]

us

Teplota [°F]

Pritlak [Ibf]

Rychlost posuvu [ft/min]

Zména data a ¢asu

Po stisknuti tla¢itka OK je mozné
pokracovat v praci s pFistrojem

Language
Ccz
jednotky
EU
jednotky
us

DD-MM-YY hh:mm
18 -02-10 14:43

2

Control V242A09
440001
d t Ta
v v v

17-02-10 14:30 025 °C
Nominal temp 180

7y

™

17-02-10 14:30 180 °C

maintenance in

30 day(s)
MAINTENANCE

V 1.05

9.694.028
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3.2 Pomiicky pro programovani

Ovladani kurzoru @ Kurzor Kurzor 100°C
Napf.: stisknéte jednou pravou vievo vprave “ Kurzor blika na prvni pozici
Sipku
100°C
1X “ Kurzor blika na druhé pozici
Zména éisel a pismén 100°C
Napt.: stisknéte tlacitko pozice @ Pozice +1 Pozice -1 a
+1
110°C
1x ‘

Zmeéna parametru neni mozna,
navrat do pfedchoziho menu

Zména parametru je mozna

Vymazani pocitadla Sarzi na 0

DIOIOIICIINY
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Kapitola 3

3.3 Vstup dat

3.3.1 Klavesnice je zablokovana

Pokud byl v servisnim modu (str. 43)
aktivovan zamek klavesnice, musi se
pro jeji aktivaci zadat heslo.
Vyjimkou jsou tyto funkce:

Kontrola svaru
Vlozeni jména uzivatele
Zapnuti a vypnuti tiskarny

1. Zadani hesla

g (OB)

Jakmile byly udaje vlozeny, zamek
klavesnice se opét aktivuje pouzitim
tlacitka ESC.

heslo

heslo
ANDULKA

17-02-10 14:30 180 °C

3.3.2 Nastaveni teploty svafovani

PFistroj umozriuje nastavit tfi
rizné teploty svaru

Teplotni rozpéti

1 80-220°C /176 - 428 °F
2 80-220°C /176 - 428 °F
3 80-220°C /176 - 428 °F

1. Stisknéte tlacitko

2. Zvolte pozadovanou teplotu

3. Zvolte pozadovanou pamét pro
uloZeni teploty, napf. 2

4. Nastavte pozadovanou teplotu,

SIS

Nastavena teplota
ValiUp

Nastavena teplota
180°C +-5°C 1

Nastavena teplota
180°C +-5°C 2

Nastavena teplota

napft. 135°C 135°C +-5°C 2
17-02-10 14:43 135°C
V 1.05 9.694.028 Strana CZ 16
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3.3.3 Aktivace funkce ValiUp, volba optimalni teploty svafovani

(GOSN GE) )

1. Stisknéte tlacitko

2. Zvolte funkci ValiUp

3. Zvolte ¢islo uloZené prednastavené
teploty, napf. 2

Nastavena teplota

ValiUp

IO
p

ValiUp

Nastavena teplota 2

LLM

170°C

&

Strana CZ 17
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3.3.4 Volba teploty svafovani

Svar je v poradku, hodnota
teploty svaru je v toleranci

Svar neni v pofadku, hodnota
teploty svaru je mimo

@)
&

1. Podle navodu vyrobce snizte LLM
hodnotu teploty.

170°C

Zadejte napf. 175°C

175°C
175°C

i Blika druhy fadek i

2. Po dosazeni nastavené teploty viozte LL

test svaru o minimalni $ifce 200 mm

Kontrola svaru

175°C

] 16.12.2005 12:31h LLM:175°C LL:175°C  LL>-LLM

W Miller

I

ﬂ‘

3. Zkontrolujte provedeny svar a tisk. Kontrola svaru  okay

Podle potfeby potvrdte. ano

ULM

185°C

/] 16-12-2005 12:31h LLM:175°C LL:174°C <ERROR

Iil Miller

toleranci
ﬂ‘
R
@ 3.1 Provéfte provedeny svar a tisk. Kontrola svaru  okay
Podle potfeby potvrdte. ne
3.2. Zadejte jinou odpovidaji hodnotu LLM 175°C
V 1.05 9.694.028 Strana CZ 18
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Svar je v poradku, hodnota
teploty je v toleranci

Vypocet primérné hodnoty
teploty

@ 5. Hodnota maximalni teploty dle
navodu vyrobce, zadejte napf. 200°C

2. Po dosazeni nastavené teploty viozte test
svaru o minimailni Sifrce 200 mm.

Kapitola 3
uLM 185°C
ULM 200°C
uL 200°C

UL 200°C
Test svaru
Iﬂ 16-12-2005 12:31h ULM: 200°C  UL:200°C UL==ULM rH1I'«'Iiller

I

3. Zkontrolujte provedeny svar a tisk.

@ Podle potfeby potvrdte.

4. Primérna teplota je vypocitana
a nastavena z obou teplot.

5. Po dosazZeni nastavené teploty svafovani viozZte
test svaru o minimalni Sifce 200 mm.

ﬂ

Kontrola svaru okay
ano

17-02-14 14:43  035°C
nastavena tep. 188°C

........................

17-02-14 14:45 188°C
Kontrola svaru

I"‘i‘ 16-02-2013 12:31 LLM=175°C ULM=200°C LL=175°C UL=200°C T=188°C 0Q passed IHI Miller

Strana CZ 19
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3.3.5 Nastaveni exspirace

X

EXP

Do paméti pfistroje muzete
ulozit tfi rdzné hodnoty.

Tovarni nastaveni:

1 = dnesni datum + 1 mésic
2 = dnesdni datum + 3 mésice
3 = dnesni datum + 6 mésicl

=

Datum se tiskne automaticky

EXP

W)

1. Stisknéte tlacitko

2. Zvolte z paméti uozenou
hodnotu exspirace.
Napft. 2.

3. Zvolte nové datum,
napf. 17-04-10

17-03-10

2

17-05-10 2

DD-MM-YY

17-04-10 2

17-02-10 14:43 135°C
£17-04-2010

3.3.6  Vlozeni jména uzivatele

PERS PERS 1. Stisknéte tlacitko rm
Je mozné zadat az 20 @ 7
alfanumerickych znakd. o MILLER
2. Vlozte jméno
i @ 17—92—10_ 14:43
Jméno uzivatele se tiskne 135°¢ #
automaticky,
V 1.05 9.694.028 Strana CZ 20
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3.3.7 Zadani udajli o Sarzi

. . .
CHARGE| charGe| 1. Stisknéte tlacitko LOT

Je mozZné zadat az 10
alfanumerickych znakd. G LoT
2. Zadejte udaje o Sarzi. AB123
& @ 17-02-10 14:43 135 °C

Udaje o $arzi se tisknou [CoTAB123
automaticky

3.3.8  Nastaveni pocitadla svart

1.2.3. 1.2.3. .
COUNT COUNT 1. Stisknéte postupné jedno Pocitadlo svaru

tlacitko za druhym

@ Pocitadlo svaru
B . 0001000
2. Nastavte pocitadlo svard,
& @ napf. 0001000

Vklada se 7 Cisel.

17-02-10 14:43 135 °C
0001000

Poditadlo svarl se tiskne
automaticky.

3.3.9  Vynulovani pocitadla svaru

23, 1.23. 1. Stisknéte postupné jedno iece counter
counT COUNT ') Hlacitko za druhym P
@ 2. Nastavte poéitadlo svarQ piece counter
& na 0000000 0000000

Pocitadlo svarl se tiskne
automaticky. 17-02-10 14:43135°C
0000000

3.3.10 Vlozeni informace CE

1.Stisknéte tlacitko CE- info

CE- info
EN 294

Je mozné zadat az 20 @ 2. Vlozte CE informaci

alfanumerickych znakd.

@ 17-02-10 14:43 135 °C
CE informace se tiskne CE EN 294
automaticky

Strana CZ 21 9.694.028 V 1.05
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3.3.11 Vlozeni textu

&

Je mozné zadat az 20
alfanumerickych znakd.

&

Text se tiskne automaticky.

1. Stisknéte tlacitko

2. Vlozte text

W) (@

Vlozeni textu

Vlozeni textu
Text

17-02-10 14:43 135°C
Text

3.3.12 Volba typu sterilizace

<

Typ sterilizace

STEAM Parni

EO Etylenoxydova
FORM Formaldehydova
VH202 Plazmova
IRRAD Radiaéni

DRY Horkovzdusna

1. Stisknéte tlacitko

2. Zvolte typ sterilizace

NS

Typ sterilizace

Typ sterilizace
STEAM

17-02-10 14:43 135°C
STERILE STEAM

3.3.13 Zadani mnozstvi polozek v obalu

CHARGE

VlioZte 1-99

&

Informace o mnozZstvi se tiskne
automaticky

> CHARGE

tlacitko za druhym

2. Vlozte mnozstvi

OB

Stisknéte postupné jedno

n mnozstvi polozek

n mnozstvi polozek
10

17-02-10 14:43 135°C
n=10

V 1.05
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3.4 Prihlaseni a odhlaseni obsluhy

Prihlaseni bez zadani hesla
obsluhy

Je mozné zadat 20 alfanumerickych
znakl

&

Uzivatelské jméno se tiskne
automaticky

Prihlaseni se zadanim hesla
obsluhy

Pokud je aktivovano heslo obsluhy pfi
prihlaSeni (strana 60), neni mozné
zahdjit praci na pfistroji, dokud neni
zadano heslo obsluhy.

Je mozné zadat alfanumerické znaky.

=

Uzivatelské jméno se tiskne
automaticky.

Odhlaseni
Manualni vymazani

Predchozi kod uzivatele bude
vymazan v pfipadé pfihladeni nového
uzivatele.

Odhlaseni
Automatické vymazani

Pokud se v servisnim rezimu
nastaveno automatické odhlaseni
obsluhy v zadaném c&ase (strana 60)
a pokud neni v této dobé zahajeno
svarovani, je uzivatel automaticky
odhlasen.

PERS

1. Stisknéte tlacitko

@ 2. Vlozte jméno

PERS

1. Svafovani je zahajeno
vloZenim material.

4—

2. Vlozte jméno.

Stisknéte postupné jedno
tlacitko za druhym.

MILLER

17-02-10 14:43 135°C
T MILLER

]
MILLER

17-02-10 14:43 135°C
MILLER

Strana CZ 23
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3.5 Nastaveni pfistroje

3.5.1 Kontrast displeje

Stisknéte postupné

@) ()

@ Kontrast A\
@ Kontrast*

displej - kontrast

3.5.2 Nastaveni jazyka

Stisknéte postupné

@ Volba jazyka:

D,GB,F,l,E,SF

volba jazyka

jsou tisknuti jako text

D

@ > 1x @ @ S,PL,CZ,TR
3.5.3 Volba tisku piktogram?
Stisknéte postupné ANO . pictogramm

Datum, exspirace, $arze a uzivatel ANO

jsou tisknuti jako symbol ve shodé
@" ZX@ s EN 980 (54 X om

@ NE Kllétogramm
Datum, exspirace, Sarze a uzivatel

3.5.4 Volba mérnych jednotek

Stisknéte postupné

ENMCORIEEN

EU

Teplota [°C]

Pritlak [N]

Rychlost posuvu [m/min]

®)

us

Teplota [°F]

Pritlak [Ibf]

Rychlost posuvu [ft/min]

@

Merne jednotky
EU

Merne jednotky
us

3.5.5 Format datumu a ¢asu

Stisknéte postupné

Volba format datumu:

1 dd-mm-yyyy 2 mm-dd-yyyy
3 yyyy-mm 4 mm-yyyy
5 yyyy 6 yyyy-mm-dd

(O &)

format data & casu
DD-MM-YYYY

V 1.05
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3.5.6 Zména datumu a ¢asu

Stisknéte postupné

%-)

Zména datumu nebo ¢asu

O®)

DD-MM-YY hh:mm
18 -02-10 14:43

3.5.7 Nastaveni limitu tolerance nastavené teploty

Stisknéte postupné

AL

Volba toleranéniho pasma pro
nastavenou teplotu, ktera v pfipadé
prekroCeni vede k automatickému
zastaveni pristroje.

Rozsah +2°C to £5°C
Tovarni nastaveni £5°C

1. Zvolte Cislo paméti s
nastavenou teplotou, napf. 2

2. Vlozte limit tolerance,
napr.: £3°

W)@

tolerance limit
180°C +-5°C

Nastavena teplota
135°C +-5°C

tolerance limit
135°C +-3°C 2

3.5.8 Zobrazeni celkového poétu provedenych svarll a vytisténych etiket

Stisknéte postupné

1.2.3.
@ > | count

OB

Celkove pocitadlo
0000020

Pocitadlo etiket

0000016

3.5.9 Zobrazeni provoznich hodin

Stisknéte postupné

PSNE

Provozni doba
000010 h 38 min

3.5.10 Zobrazeni parametri procesu

Stisknéte postupné

(2

T=180°C

F=100N
v=10.0m/min

Strana CZ 25
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3.6 Nastaveni interni tiskary

3.6.1 Zapnuti nebo vypnuti tiskarny bez pfipojené tiskarny etiket

Vypnuti tiskarny
Stisknéte tlacitko

=
PRINT

Zapnuti tiskarny

Stisknéte tlacitko

=
PRINT

17-02-14 14:43 180°C
Tiskarna vypnuta

17-02-14 14:43 180°C

3.6.2 Zapnuti nebo vypnuti tiskarny s pfipojenou tiskarnou etiket

Stisknéte postupné

=4
EdETT

W) W)

Zvolte interni tiskarnu

Zapnéte nebo vypnéte

Interni toskarna

Interni tiskarna

Off

Interni tiskarna
On

V 1.05

9.694.028
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3.6.3 Volba tisku dat

Stisknéte postupné

> | b

Zvolte interni tiskarnu Interni tiskarna

Zvolte data k tisku Interni tiskarna
Data input

W& W)

Poradi tisku dat je stanoveno a
nelze ho zménit. Jednotlivé
informace jsou vzdy vytistény
v tomto poradi:

Datum vyroby, datum
exspirace, jméno obsluhy,
celkové pocitadlo svart, CE
udaje, Cislo pfistroje, metoda
sterilizace, mnozZstvi polozek
v obalu, identifikace Sarze a
carovy kod.

Pro pfiklad: datum sterilizace, datum exspirace, jméno obsluhy

©]17.022000 & 1703-2010 I'H1I'u|illlar

Strana CZ 27
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Pocitadlo Sarze

Celkové pocitadlo

Cislo ptistroje

Text

CE informace

Metoda sterilizace

Pocet kusu v baleni

Data o Sarzi

Carovy kod

123
COUNT

123
COUNT

1.2.3.
COUNT

IRISIOIC

0T
CHARGE

N
x

56
R0 ®® @O R E

hm 880 DC-V Konfigurace pfistroje Kapitola 3
Tisknout Netisknout

Datum vyroby o] £

DAT 18 -02-14 DAT
Cas h

W) I @ 12:23:01 G | 1x @
Datum exspirace )¢ g X

EXP 17-04-14 EXP
Jméno obsluhy A T

PERS MILLER PERS

piece counter
0000001

123
COUNT

celkove pocitadlo
0000020

123
COUNT

Seriove cislo
440001

text input
Text

CE -Info
EN 294

Typ sterilizace
STEAM

n package amount
10

LoT]
AB123

123
COUNT

2] ) (@

L
CHARGE

V 1.05
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3.6.4 Konfigurace

Stisknéte postupné

COLCAY

Zvolte interni tiskarnu

Zvolte konfiguraci

Interni tiskarna

Interni tiskarna
Konfigurace

Ukazka formatu tisku ABC agy @ -
i T:) s| k format
0° 180°
Nastaveni okraje
Umisténi tisku na qbal ve vzdalenosti BC Vzdalenost
0—99 mm od okraje. E 02 0-99
| | 2
Standardni velikost znaku
Znaky mohou byt vytistény v Sesti -
velikostech Velikost
: 0 0-5
nebo
Automaticka velikost znakt
Automatické nastaveni velikosti znaki
podle Sifky obalu a délky potisku. -
Maximalni velikost muze byt FontMatic (auto)
nastavena standardni velikosti yes
znaka.
Rozestup mezi znaky Rozestup znaku
K dispozici je 5 riznych rozestupt 0 0-5
mezi znaky.
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3.7 Nastaveni externi tiskarny ValiPrint

3.7.1 Datové etikety

Etiketa 1, velikost 55x33mm (tovarni nastaveni)

13-000001

2 17.08.2014

[s=d 18.02.2014

Parametry svarovani OK

Approved after
sterilisation:

NMOYg-INV3LS

Etiketa 2, velikost 60x44mm

Parametry svafovani OK
LOT 13-000001

= 17.08.2014

I'H'I hawo 1234

STERILE STEAM

3.7.2 Rozlozeni dat na etiketé

Pole s parametry

Indikator

V 1.05

z 1

_ Text 1

ﬁ 18.02.2014 13:56h

NMOYG-NV3LS

v

9.694.028

Pole pro informace
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Symbol Vyznam Poznamka
Standardni tisk
Nastaveni pfistroje
Datum a ¢as
Pomoci sériového pripojeni

Podobné jako nastaveni v pfistroji

Standardni tisk
E Datum exspirace Nastaveni pfistroje

Pomoci sériového pripojeni
Podobné jako nastaveni v pfistroji

Standardni tisk
13-00000001 datum a pocitadlo etiket

Se skenerem ¢arovych kédu

Identifikace Sarze Vice &islic, alfanumerické znaky prostfednictvim seznamu
¢arovych kadu, vytvofenych pomoci software hs 780 BR-2D

Pomoci sériového pripojeni
Vice Gislic, alfanumerické znaky

Standardni tisk
Nastaveni pFistroje

g Se skenerem ¢arovych kodu

rnll |dentifikace obsluhy 10 alfanumerickych znakud prostfednictvim seznamu ¢arovych
koédu, vytvorenych pomoci software hs 780 BR-2D

Pomoci sériového pripojeni

10 alfanumerickych znaku

Standardni tisk
Nastaveni pFistroje

STERILE Metoda sterilizace

Pomoci sériového pripojeni
Podobné jako nastaveni v pfistroji

Standardni tisk
Nastaveni pfistroje, nastavena 0 = netiskne

™M

Pocet kusu v baleni
Pomoci sériového pripojeni
1-10 for 0 no printout

Se skenerem ¢arovych kodu
Vice gislic, alfanumerické znaky prostfednictvim seznamu
¢arovych kédu, vytvofenych pomoci software hs 780 BR-2D

Text

I

Pomoci sériového pripojeni
Vice Gislic, alfanumerické znaky

Volitelné
Approval:

Podpis
Podpis pro schvaleni po sterilizaci.

Data HIBC

Informacni pole Sarze

Cislo pfistroje, datum vyroby, osobni ID, typ sterilizace, datum
exspirace, nastaveni Sarze ve sterilizatoru, parametry svaru.

Prazdné pole

Indikator
STEAM BROWN Indikator na etiketé& odpovida normé Viz zména barvy indikatoru po sterilizaci

EN ISO 11140-1, typ 1

Etiketa po provedeni svaru
Parametry svaru OK Odkaz na spravné parametry svaru

Pole s parametry
Etiketa bez provedeni svaru

Systém sterilni bariéry je Odkaz na spravné zatavené baleni
funkéni
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3.7.3 Zadani dat

Stisknéte postupné @
> | &= Zvolte ValiPrint ValiPrint
PRINT @
@ Zvolte vstup dat valiPrint
@ Vstup dat
Tisknout Netisknout
Datum vyroby ] i o]
DAT 18 -02-14 DAT
Datum exspirace < g X
EXP 17-04-14 FXP
i A
Jméno obsluhy PERS MILLER PERS
@ Text entry
Text Text
N Sterilisation method
Metoda sterilizace Steam
y . , n package content e
Pocet kusu v baleni @ CHARGE 10 @ CHARGE .
v ~ LOT|
Data 3Sarze CHARGE AB123 ARG

V 1.05 9.694.028 Strana CZ 32
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3.7.4 Vypnuti nebo zapnuti ValiPrint

> |t

Stisknéte postupné
Zvolte ValiPrint ValiPrint
Zvolte on/off ValiPrint
ON/OFF

ValiPrint

Zapnéte nebo vypnéte Off

ValiPrint
Oon

W) (OB)(OS)
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3.7.5 Konfigurace

B

= z_‘@j
® O

Stisknéte postupné

Rezim tisku

Tovarni nastaveni: 1

1

Po kazdém

Tisk etikety se spusti po
kazdém provedeném svaru

2

Po kazdém druhém svaru
Tisk etikety se spusti po
kazdém druhém provedeném
svaru

Pocet vytisténych etiket
Volba: 1-10
Tovarni nastaveni: 1

Volba velikosti etikety
Volba: 1-4
Tovarni nastaveni: 1

Informacni pole
Tovarni nastaveni: Podpis

Viz sekce 3.7.2

Zvolte
Valiprint

Zvolte konfiguraci

W (O&)

We W W) WeWe)

ValiPrint

2

ValiPrint
Konfigurace

2

Rezim tisku
1

Rezim tisku
2

Pocet etiket
1

Velikost etikety
1

Informace
Podpis

Informace
HIBC

2

Informace
Prazdne

V 1.05
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3.8 Tisk bez predchoziho provedeni svaru

V7

.l)‘.i

- N
= at S
® =5 27

Tato volba umozriuje tisk etikety pro oznaceni jakéhokoliv druhu obalu nebo nadoby bez

pfedchoziho provedeni svaru.

Stisknéte postupné

Pﬂ%re

Strana CZ 35
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3.9 Provoz a proces provedeni svaru

® Material uréeny k zataveni musi byt zataven podle pokynl vyrobce.

® Nastaveni Sifky odlupovaciho okraje:
Odlupovaci okraj se nastavuje posunutim dorazu ve vstupni ¢asti svarfecky v rozpéti 0 — 35
mm. Mezi svarem a hranou materialu musi byt na strané urCené k otevirani zachovany
okraj nejméné 10 mm (dle DIN 58953-7).

® Sterilizanié obal musi byt vkladan z levé strany, stranou uréenou k potisku dold.
Pohon svareCky se spousti automaticky.

® \yjméte svarfeny sterilizaéni obal a nechte kratce ochladit.

&

A\

V 1.05

Steriliza¢ni obaly se plni pouze ze % (dle DIN 58953-7).

Spravna svarovaci teplota musi byt zvolena pomoci provedené zkousky dleDIN
58953-7.

Zataveni se musi provadét tak, aby provedeny svar splfioval kvalitativni
pozadavky dle EN ISO 11607-2, a to i tloustky materialu. Musi byt spinény
nasledujici kvalitativni znaky:

Neporuseny svar napfic celou Sifkou zataveného svaru
Ve svaru nejsou zadneé kanaly ani preruseni

Zadné dirky ani trhliny

Zadna delaminace ani odd&lovani materialu

Pro kontrolu kvality svart pouzivejte kontrolni testy, dodavané separatné.

9.694.028 Strana CZ 36
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3.10 Zkouska svaru — “Seal Check”

Testovani kritickych parametra procesu, pfitlaku a rychlosti pomoci testovacich systémd.
Testovaci systémy nejsou vhodné pro skladané typy obalt
Tento test by se mél provadét pfed a po ukon€eni pracovni smény, nebo pred
a po kazdé Sarzi. Svarovaci test mize obsahovat pole uréena k vyplnéni
(EN 1SO 11607-2).
Doporucujeme provadét tento test spole¢né s funkci pfistroje ,kontrola svaru®.

&~ Pred provedenim tohoto testu musi byt pfistroj pfipraven k pouziti a musi byt dosazena
nastavena teplota

3.10.1 Aktivace a spusténi funkce Kontrola svaru.

1. Stisknéte OK
seal check

Pokud bylo v servisnim rezimu zadano OK->Start
heslo obsluhy, musi se nejprve toto heslo @
zadat. 7

Heslo mlze obsahovat max. 20
alfanumerickych znaka. MILLER

2. Vlozte plochy sterilizani obal o Sifce

nejméné 200 mm.do prostoru svaru

Je-li to nutné, vloZte testovaci prouzek pro | seal check
kontrolu svaru. Start

Tisk funkce kontroly svaru

Teplota svaru Rychlost posuvu Sériové cislo

! v ;

] 16-12-2005 12:31h T:150°C F: 100N v: 10.0m/min T Mitler [402741]
A A A A

N N A I
| |

Datum Cas Pritlak Jméno obsluhy

______——/ﬂ\\-—“
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4 QOdstranovani zavad a udrzba

4.1 Kontrolni checklist

f} Navrhy pro hledani zavad oznacené * muze provadét pouze vyrobce nebo servisni partner

autorizovany vyrobcem.

Zavada

Mozna pri¢ina

Naprava

Pristroj nejde zapnout.
Zadna data na displeji.

Vypadek napajeni
Napajeci kabel neni pfipojeny.

Poskozeny napajeci kabel

Vadna pojistka

Hlavni panel

Displej

Zkontrolujte napajeni

V pfipadé potfeby zapojte pfistroj do
jiné zasuvky

Vymeénite napajeci kabel

Vymeéiite pojistku

Pokud opét dojde ke znic¢eni pojistky,
musi byt proveden test pfistroje
Vyménte hlavni panel *

Vyméiite displej *

Pristroj se neohfiva

Nastavena teplota je pfilis nizka

Je aktivovano omezeni teploty

Teplotni ¢idlo

Topné téleso

Hlavni panel

Zvyste nastavenou teplotu

Resetujte omezeni teploty stisknutim
pinu. Pokud se stale vypina, je potfeba
provést test pfistroje

Vyménte teplotni Cidlo *

Zkontrolujte nebo podle potreby
vyménte topné téleso *

Vyméiite hlavni panel *

Nefunguje posuv

PFepravni femen

- Je poSkozeny

- Je nefunkéni

Pfedni panel je otevieny
Snimac¢ motoru

PFedni panel neni otevieny

Motor

Hlavni panel

Vymeéiite posuvny fFemen
Zkontrolujte napnuti femenu

Zavrete predni panel

Vymeénte fotoburiku *

Vymeérite senzor na prednim panelu *
Vyménte motor *

Vyménte hlavni panel *

Nerovnomérny posuv
materialu nebo pfili§ hluény
chod

Prepravni pas
Pfepravni femen
- Je poSkozeny

- Je nefunkéni

Motor

Vymeéite PTFE pasku na skluznici

Vymeéfite posuvny femen
Zkontrolujte napnuti femenu

Vymeéiite motor *

V 1.05
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Zavada

Mozna pri¢ina

Naprava

Provedeny svar nedrzi

PFilis nizka teplota
Nizky pritlak
Svarovaci celisti

- Vzdéalenost svafovacich Celisti je
pFilis velka

Zvyste teplotu

PFfenastavte pfitlak kladky, nebo ji vymérite*

Nastavte vzdalenost mezi ¢elistmi na 0,5

mm*

Zdefornovany svar

PFili§ vysoky pfitlak

Pfenastavte pfitlak kladky, nebo ji vyménte*

Papirova strana obalu ma
jinou barvu nebo je
scvrknuty sklad na boku

PFili§ vysoka teplota

Snizte teplotu

Netiskne, nebo je
nekompletni tisk

Programovani
- Nastaveni tisku neni v pofadku

Inkoustova paska

Tiskova hlava

Hlavni panel

Znovu naprogramuijte tiskovou sekvenci

Inkoustova paska neni vloZzena spravné

Vymeérite inkoustovou pasku
Vymérite tiskovou hlavu *

Vymérnite hlavni panel *

Nejasny tisk

Inkoustova paska
Tiskova hlava

Pritlacné kolecko

Vyménte inkoustovou pasku
Vyménte tiskovou hlavu *

Sefidte pritlaéné kolecko

Klavesnice nefunguje Klavesnice - Zkontrolujte zastréku klavesnice
- Vyménte klavesnici
Displej Vyménte displej *
Hlavni panel Vymérite hlavni panel *
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4.2 Chybova hlaseni

Pokud se objevi nékteré z téchto chobych hlaseni, nejprve vypnéte a opétovné zapnéte pfistroj!

Svarovaci teplota je mimo 17-02-10 14:30 180 °C
toleranci blika nastavena tep. 186 °C
Mozna pfri¢ina Naprava
Vadné teplotni ¢idlo Vymeérite teplotni Cidlo *
Vadny hlavni panel Vymeéiite hlavni panel *

PFitlak je mimo toleranci 17-02-10 14:30 180°C

blika pritlak
Mozna pfri¢ina Naprava
DMS modul neni zkalibrovany Rekalibrujte DMS modul *
DMS modul je vadny Vymérte DMS modul *
Vadny hlavni panel Vymeéiite hlavni panel *

Rychlost posuvu je mimo 17-02-10 14:30 180°C
toleranci blika motor speed

Mozna pfric¢ina Naprava

Nastavena rychlost posuvu nebyla po Nastavte rychlost posuvu *
vyméné hlavniho panelu uloZzena

Vadny motor Vymérite motor *

Vadny hlavni panel Vymeéiite hlavni panel *

V 1.05 9.694.028 Strana CZ 40
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4.3 Zobrazeni tiskové chyby

|4

Displej

Mozna pricina

Naprava

Vypnuta kontrolka @

Tiskarna neni zapnuta

Zapnéte stisknutim tlacitka (D

Displej Mozna pricina Naprava
s v i ¥ i Zavrete viko
Kontrolka blika zelené®@ Neni zavieno viko
Displej Mozna pricina Naprava

Kontrolka blika ¢ervené

@

Etikety nejsou spravneé viozeny nebo
vUbec nejsou

Inkoustova paska nebyla
rozpoznana nebo tam neni

Vlozte etikety spravné

Vlozte inkoustovou pasku spravné

Displej

Mozna pricina

Naprava

Kontrolka blika zeleno-
gervens @

Inkoustova paska dochazi

Vlozte novou inkoustovou pasku

4.4 Zakaznicky servis hawo

Vas zakaznicky servis hawo je k dispozici od pondéli do patku 8:00 -

service@hawo.com.

Strana CZ 41
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4.5 Indikator udrzby

Proto je doba udrzby pfistroje stanovena na 1 rok.
30 dnu pred dosazenim tohoto data se pfi kazdém zapnuti pfistroje zobrazi pfipominka.

Jako v8echny technické pfistroje se i Vas pristroj opotrebi.
Pro zajisténi trvalé pfipravenosti by mél byt Vas pristroj pravidelné kontrolovan
servisovan a kalibrovan minimalné jednou ro€né vyrobcem nebo servisnimi partnery
autorizovanymi vyrobcem.

Informace pred dosazenim data Udrib°a za @
Stisknutim tlacitka OK bude
Datum udrzby umoznéna dalsi prace s pristrojem
UDRZBA
4.6 Servis / kalibrace
PTFE PTFE Tlakovy Ozubeny pas | Vycisténi Kalibrace kritickych
Cyklus udrzby Inkoust. paska paska valecek zatavovaci | parametr( procesu
paska vodici zatavovaci lisovnice
lisovnik lisovnice
V zavislosti na pouziti, ﬁ) C) C\)
minimalné jednou - & L
roéné \ \ \
ve (¥ @ =
—
( [ 4 . ( [ 4 ( [ 4 ( [ 4
Legenda:

)
kontrola

4.7 Servis dilG

QY
9
'.’ vyména

¥~ Jednoduse objednejte dily faxem:

® Zkopirujte, prosim, nasledujici strany podle poZadovanych dilG.

sefizeni

Strana 31: dily poZzadované pro udrzbu a v pfipadé opotfebeni
Strana 32: dily na vyménu

Objednavka faxem.

V 1.05

Zadeijte Cislo pfistroje.
Zadejte model pfistroje.
Zadejte adresu, Cislo faxu a Cislo objednavky.
Oznacte pozadované polozky.
Zadejte pozadované mnozstvi.
Podepiste objednavku.

@méfeni

S/N:

typ:

9.694.028

des pleess OF HEhange.

123456
hm 880 DC-V

B o/ Dulen be ErsACem psielieng anpeten.
Pleage slalz Bis A6 WhER DI Spames.
Veuiller mifibe) ¥ dOMIES £ C25 de G R0l

q
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Komu:

C.faxu,.

Odesilatel:

Vase objednaci ¢islo

Datum

Model pristroje

Sériové cislo

M | Oznaéeni C.vyr. Pocet
O Inkoustova paska 6.813.104
O Inkoustova paska, Cervena 6.813.224
O PTFE paska zatavovaci lisovnice 6.105.285
O PTFE paska vodici lisovnik 500 mm 6.105.139
O Umélohmotny tlakovy valeCek 2.230.008
O Ozubeny pas, pohon 6.271.011
375 mm
O Ozubeny pés preprava zataveného materialu 6.271.008
480 mm
O Onhfivaci cartridge 6.536.032
O Montaz horni zatavovaci lisovnice 1.616.028
O Montaz spodni zatavovaci lisovnice 1.616.029
ValiPrint tiskarna etiket
1 role skladanych etiket 55x33
0 (1000 ks) 6.812.070
ETIKETA PARA L
1 role skladanych etiket 55x33
(1000 ks) 55x33
O (1000 ks) 6.812.067
ETIKETA PARA /TVAR
1 role skladanych etiket 55x33
(1000 ks) 55x33
O (1000 ks) 6.812.068
ETIKETA PARA /ETO
1 role skladanych etiket 55x33
(1000 ks)
O 55x33 (1000 ks) 6.812.069
ETIKETA H202
1 role skladanych etiket 55x33
(1000 ks) 60x44 (1000 ks) 6.812.072
O ETIKETA XL
O Inkoustova paska 6.813.300

Podpis




Komu:

C.faxu

Odesilatel:

Vase objednaci gislo

Datum

Model pfistroje

Sériové cislo

M | Ozna&eni C.vyr. Pocet
Tiskova hlava

O 1.653.002
O Kontrolni panel 100-240V 1.410.074
O Indikatorova karta 1.410.017
O DMS modul 1.410.018
O Opto¢idlo 1.561.003
O Pfevodovy motor 1.212.018
O Inkoustova paska, motor 1.212.012
O Omezovac teploty 6.564.018
O Teplotni Cidlo 6.564.023
O Servisni hardwarovy kli¢ 1.561.002
|

|

|

Podpis
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4.8 Objednavka dili na vyménu — prirazeni €isel vyrobki

Tepel. lisov PTFE paska
Pel. : 6.564.023 —\ 6.105.285
—
—
6.564.018 —/

2.301.027

Horni vodici lisovnice

<
6.105.139 ‘/

2.301.070

6.105.139

Spodni vodici lisovnice

2.301.070
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4.9 Informace o vyméné opotiebenych a nahradnich dila

4.9.1 :),Z;T:,na inkoustove ' Pouzivejte, prosim, pouze originalni nahradni dily

= vypnuti pristroje
e Oteviete pfedni zaklopku
e Stisknéte packu pro drzak inkoustové pasky @ smérem dolu, a to levou rukou
e Stisknéte drzak kazety inkoustové pasky @ na stranu a odstrarite kazetu
e VloZte novou kazetu s inkoustovou paskou

ir Vzdy se ujistéte, aby byl pfepravni otvor © v kazeté pfipojen k pfepravni hfideli ®.

e Stisknéte kazetu s inkoustovou paskou smérem k zadni ¢asti, dokud se drzak
nezachytne @.
e Uzavrete pfedni zaklopku

= Zapnéte pristroj a zkontrolujte funkci tisku, jakmile bude dosazena jmenovita
teplota
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Informace o udrzbé | .
. Pouzivejte, prosim, pouze originalni nahradni dily

4.9.2 Vyména PTFE pasky na
ocelové pravodnici

= Vypnéte pristroj a ODPOJTE ZASTRCKU!
e Oteviete kryt
e Odstrarite upevnovaci Srouby @ pro horni ocelovou privodnici a odstrarite ocelovou pravodnici
nebo
Odstrante upevriovaci Srouby @ pro spodni ocelovou pravodnici a odstrante ocelovou priivodnici
Odstranite upeviiovaci Srouby © a izolujte PTFE pasku
Vytahnéte folii z nové PTFE pasky a nalepte novou PTFE pasku rovné a bez zahybl
Upevnéte PTFE pasku Srouby ©
Nainstalujte ocelové pravodnice.

Pokud instalujete horni ocelovou privodnici pfed upevnénim, pfitlacte lisovnici
(= tak, aby vzdalenost mezi hlavou Sroubu a drahou byla na obou stranach 1 mm.
To zajisti spravny tlak ocelové pravodnice.

o Zaviete kryt

— . . “ o .
= Vzdal. mezi hlavou Sroubu a pravodnici = 1Imm

—
[(_L?oo C0 00 7 |

L C@e o] ] )

PTFE paska
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Informace o udrzbé l L . L o
. Pouzivejte, prosim, pouze originalni nahradni dily

4.9.3 Vyména PTFE pasky pro
horni a spodni tepelnou lisovnici
=2 Vypnéte pristroj a ODPOJTE ZASTRCKU!

o Oteviete kryt
e Odstrante upevnovaci Srouby @ pro horni ocelovou pravodnici a odstrarite ocelovou privodnici.

(1]
i o Odpojte elektrické pfipojky pro tepelnou
‘ O/ b O lisovnici
- — (]
]

c Odstrarite upevriovaci Srouby @
[ ®\ /@ e Odstrarite horni nebo spodni tepelnou
lisovnici
e OdSroubujte upevnovaci Srouby © a
(1) ” \
odtrhnéte PTFE pasku

¢ Odstrante félii na nové PTFE pasce a nalepte novou PTFE pasku rovné a bez zahybu
e Upevnéte PTFE pasku Srouby ©
¢ Nainstalujte tepelnou lisovnici
e Uchytte upevriovaci Srouby @ tepelné lisovnice
e Znovu zapojte elektrické pripojky k tepelné lisovnici
“—o—
o [
| 00 \
e
B O O = |
| - - |
_ " b (6 >
¢ Odpojte matici @ ] 6
e Nastavte vzdalenost mezi zatavova9m|| o o]
e lisovnicemi na 0.5 mm = = =
e Upevnéte matice ® | k\ O——

I~
0.5
¢ Nainstalujte ocelovou prt‘]vodnic?iTm ec LE,_O‘ m\ Lm_of O

e Uzavrete kryt
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Informace o udrzbé | L ) L o
. Pouzivejte, prosim, pouze originalni nahradni dily

4.9.4 Vymeéna tlakového
vale€ku

2  Vypnéte pristroj a ODPOJTE ZASTRCKU!

Oteviete kryt

Odstrante upevniovaci Srouby @ pro horni ocelovou priivodnici a odstrarite ocelovou pravodnici.
OdSroubujte Sroub na sefizovani tlaku ® cca 5 mm

Uvolnéte upeviovaci Sroub © a tahnéte tlakovym valeCkem zcela mimo drzak

Oddélte pojistny krouzek @ a odstranite tlakovy valedek

Nainstalujte novy tlakovy valeCek a upevnéte jej pomoci pojistného krouzku @

Vlozte tlakovy vale€ek pIné do drzaku, usporadejte do stfedu pomoci spodniho valecku
Utahnéte upevriovaci Sroub ©

Nastavte kontaktni tlak Sroubovanim sefizovacim Sroubem @ podle navodd na kalibraci na
strané 39

] —]
_ _ [O0F |
] —e
g O O E=Et—
[ |
(1] (1) °

—0

¢ Nainstalujte ocelovou privodnici

//\ e Vzdal. mezi hlavou $roubu a privodnici = 1mm
— |( O O O J
( O @) )
/ e
-
(o
O O )

e Zavrete kryt
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4.9.5 Vyména role s etiketami

Vypnéte tiskarnu a ODPOJTE ZASTRCKU Z NAPAJENI !

Krok 1
Otevrete kryt

Stisknéte boéni zamky D dopredu
a odklopte kryt @

Krok 2
Otevriete vodici listu s etiketami

Posurite packu dozadu @ vodici liSty s etiketami

@ a otevrete vodici liStu s etiketami

Krok 3
Vlozte roli s etiketami

&

Stranou, ktera se ma tisknout, smérem
nahoru

Krok 4
Zavrete vodici liStu s etiketami

Tahnéte nosnou pasku pred 4 délky etikety

Posurite packu @ vodici liSty s etiketami dozadu a

nastavte liStu s etiketami na nosnou pasku @
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Krok 5
Otevrete individualni zasobnik

Stisknéte individualni zasobnik @ nahoru @ a
ohnéte @

Krok 6
Vlozte nosnou pasku

Tahnéte nosny Cep ® pfes zasobnik roli ® pies

mezeru @ mezi tiskarnou a individualnim
zasobnikem,dokud neni prvni etiketa cca 10 mm
pred zasobnikem roli

Krok 7
Zavrete individualni zasobnik

Krok 8
Zavrete kryt
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Krok 9
Zkontrolujte etiketu

Zapnéte tiskarnu @

Pokud sviti zelena kontrolka ® jednou stsknéte

tlaCitko "Feed/podat" Q.

Potom je mozné vyjmout individuaini etiketu.
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4.9.6 Vyména inkoustové pasky

Vypnéte tiskarnu a ODPOJTE ZASTRCKU Z NAPAJENI !

Krok 1
Otevite kryt

Stisknéte bo¢ni zamky ® dopredu
a odklopte kryt @

Krok 2

Oteviete drzak inkoustové pasky

Tahnéte zamek @ drzaku inkoustové pasky

smérem dolu

Krok 3

Rozlozte drzak inkoustové pasky
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Krok 4
Vlozte inkoustovou pasku

Stisknéte roli inkoustové pasky na pravém drzaku

roli ®

Stisknéte roli inkoustové pasky na levém drzaku
roli @,zatl’mco otadite roli inkoustové pasky tak,
aby se predni ¢ast levého drzaku roli @ uzaviela

v zaseku stredu valecku @

Krok 5
Vlozte prazdny stied valecku

Stisknéte stfed valecku na pravém drzaku roli .

Stisknéte stfed valecku na levém drzaku roli @
,zatimco otacite stfedem vlecku tak, aby se pfedni

¢ast levého drzaku roli @ uzavrela v zaseku

stfedu valecku @
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Krok 6
Upevnéte inkoustovou pasku pro vyprazdnéni
stfedu valecku

Tahnéte inkoustovou paskou ® podle obrazku
tiskové hlavy @ a zajistéte lepici paskou r

vyprazdnéni stfedu valeCku .

Ototte drzakem stredu valegku @ v zobrazeném
sméru a rolujte inkoustovou paskou jemné smérem
nahoru.

~;.

Krok 7
Zavrete kryt
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4.10 Servisni nastaveni

4.10.1 Aktivace servisniho menu

1. Vypnéte pfistroj Serv.hardwar.kli¢

=

2. Otevite kryt

@
(Nl

3. Odstrarnite servisni
hardwar.kli¢

PC

4. Zasunte servisni hardwarovy
kli¢ do konektoru
CcoM1 1 1 ——
(zadni strana pristroje) | [eXe)

o
o 14
5. Zapnéte pfistroj o o 5]
E —

COM 2 KYB COM ’

Nastaveni kontrastu displeje @ kontrast AN
kontrast
@ kontrast W
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4.10.2 Nastaveni kontaktniho tlaku
Stisknéte klavesu po aktivaci P1
servisniho menu
M
| .
> O OJ° |
— — rozsah kontaktniﬁo
I 0 tlaku:
1. Odmontujte $roub S, dokud < |
nedojde ke zméné rozméru M
D == ) LS !
2. Pouzijte potenciometr P1 pro - |
nastaveni naméfené hodnoty M na rozsah kontaktnih®
5N tlaku:
M
3. Nastavte naméfenou hodnotu M na
100 N Sroubovanim Sroubu S a |
potvrdte nastaveni rozsah kontaktnih®
tlaku:
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4.10.3 Nastaveni kontroly teploty

1. Viozte teplotni ¢idlo z podavaci
strany mezi zatavovacimi
lisovnicemi

2. Aktivujte servisni menu a stisknéte
tlacitka jedno za druhym

2 (00) (L)

3. Pokud je Tn=75°C, pak vyckejte
120s, zadejte naméfenou teplotu
Ta a potvrdte

4. Pokud je Tn= 125°C, pak vyckejte
120s, zadejte naméfenou teplotu
Ta a potvrdte

5. Pokud je Tn= 175°C, pak vyckejte
120s , zadejte naméfenou teplotu
Ta a potvrdte

6. Pokud jef Tn= 225°C, pak vyckejte
120s, zadejte naméfenou teplotu
Ta a potvrdte

Tn
v

120s 75°C Tn=75°C

*

120s Ta
zaznam: XXX °C

kalibrace teploty
120s 75°C Tn=75°C

zaznam: XXX °C

kalibrace teploty
120s 125°C Tn=125°C

zaznam: XXX °C

Temp. calibration
120s 175°C Tn=175°C

zaznam: XXX °C

Temp. calibration
120s 225°C Tn=225°C

reading:  xxx °C
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4.10.4 Nastaveni okraje

1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym

(06>

2. Vlozte baleni, rozmér
> 150 mm.
Vytisknou se dvé kolmé ¢Eary.

=
PRINT

3. Potvrdte zkusebni tisk

4. Zméfte vzdalenost 1 mezi
okrajem baleni a prvni ¢arou a
zadejte rozméry v mm

5. Zmétte vzdalenost 2 mezi
okrajem baleni a prvni ¢arou a
zadejte rozméry v mm

kalibrace tiskarny
zkusebni tisk

kalibrace tiskarny
zkusebni tisk

kalibrace tiskarny
vzdalenost 1

kalibrace tiskarny
vzdalenost 1

4.10.5 Nastaveni rychlosti mo

toru

1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym

2. Potvrdte zobrazenou rychlost
motoru 10.0m/min = 1m/min

DAT

rychlost motoru
v =10.0 m/min
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4.10.6 Spusténi zablokovani kédu obsluhy

1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym

ZX‘Ibe.és

2. Zvolte funkci

®) &)

fﬁ‘ zablokovani

3. Aktivujte nebo deaktivujte Ano o . T interlock
sputéni zablokovani Pokud je lak’tlvovano spu§_ten| YES
zablokovani,nebude zahajen proces
zataveni, dokud obsluha nezada kéd.
Ne fﬂ‘N (ljnterlock
Zarizeni se spusti bez zaadni kodu
obsluhy.
4.10.7 Automatické vymazani kodu obsluhy
1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym
A
2X 2| Fers
B vymazat
2. Zvolte funkci @ vy
. . - Ano T delete
3. Aktivujte automatické vymazani Pokud se neprovadi zataveni, YES
Po této dobé se automaticky vymaze
nebo vstupni kéd obsluhy. - -
time [min]
30
4. Deaktivujte automatické
vymazani Ne T delete
Kod obsluhy se nemaze automaticky. NO
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4.10.8 Blokovani vstupni klavesnice

1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym

2. Zvolte funkci

PERS

@
@)

klavesa zamku

zobrazi 30 dnu predem

3. Aktivujte klavesu zamku Ano klaey lock
Pokud je aktivovana klavesa zamku, YES
@ potom musi byt zadano zde zvolené
heslo, aby bylo mozné pracovat s
Nasledujici funkce jsou vyjimkami: klavesnici. pgssword
Kontrola zataveni Zadejte max. 5 &isel nebo pismen. Miller
Zadani osobniho Cisla Zadani 0000 se take pogita za heslo!
Zapnuti/vypnuti tiskarny
4. Deaktivujte klavesu zamku
Ne key lock
Klavesa zamku neni aktivni a vymaze NO
se zadané heslo.
4.10.9 Zadani dat pro udrzbu
1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym
X
2x > Exp
2. Zadejte data pro dalSi pfipominku DD-MM-YY
udrzby 12-11-10
PFipominka nadchazejici udrzby se Udribao za
30 dnt
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4.10.10 Nastaveni funkce pohotovostniho rezimu

1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym

2. Zadejte dobu pro spusténi funkce
pohotovostniho rezimu 10-120
min

1.2.3.
COUNT

3. Aktivujte nebo deaktivujte funkci
pohotovostniho rezimu

@)
&

Ano

Neprovadi-li se zataveni,snizi se
teplota pro zataveni na 60°C po
zadani uplynuté doby.

Ne
Funkce pohotovostniho rezimu neni
aktivni.

standby after
010 min

standby activate
YES

standby activate
NO

4.10.11 Aktivace standardniho

nastaveni

1. Aktivujte servisni menu a
stisknéte tlacitka jedno za druhym

2 (00>

2. Aktivujte nebo deaktivujte
standardni nastaveni

@)

Ano

Pokud je aktivovano standardni
nastaveni,musi byt provedené
nasleudjici nastaveni po Uplné prvnim
spusténi:

jazyk
datum a Cas
jednotka méreni

Ne
Po uplIné prvnim spusténim neni nutné
standardni nastaveni.

zcela poprvé
YES

zcela poprvé
NE
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5 Technicka data

5.1 Schéma obvodu a schéma zapojeni

© 0] (1 I ©

. 4
o e @R T T3 >
- ™ E 6
D @ @_I
_|s (I
s (M
B
Tl ([® + -
+ﬂﬂ[j b
w ) e il L‘
|'r\:W | L] F1 . Line fuse
2x6.3ASB
pojistka +24V 10 A SB
1 spusténi motoru
2 spusténi tisk.
3 prednizaklopka
(0] Indikatorovy diagram 1.410.017
(1) Teplotni ¢idlo 6.564.023
(2] DMS modul 1.410.018
(3) Pfevodovy motor
1.212.018
(4) Motor inkoustové pasky 1.212.012
(5) Pfepinac teploty 6.564.018
(6) Tepelné cartridge 115V/200W 6.536.032
(7] Optodidla 1.561.003
(8) Tiskova hlava 1.653.002
(9] Ventilator 6.212.024
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5.2 Specifikace

Data o pfipojeni

PFipojeni do sité [V] 100 - 240
Frekvence energie [Hz] 50/ 60
Spotfeba energie max. [W] 400
Hlavni pojistka 100V — 240V [A] 6,3 SB
Mechanicky systém
Rozmeéry délka [mm] 710
véetné Sifka 260
&asti pro podavani vyska 240
Kryt nerez AlSI 304
Spodni ¢ast krytu kov, s praskem
Hmotnost [kg] 23
Zataveny svar jakkoli nastavitelny [mm] 0-35
Sitka zataveného svaru [mm ] 12
Systém zataveni hawoflex™
Délka zataveného svaru [mm] neomezena
Vzdalenost od zdravotnického prostfedku [mm] >30
(podle DIN 58953-7)
Parametry procesu / parametry zataveni
Teplota zataveni max. [°C] 220
Limit tolerance zastaveni motoru [°C] +2-15
(nastavitelna)
Kontaktni tlak [N] 100
Tolerance deaktivace kontaktniho tlaku [%] +20
Rychlost zataveni [Mm/min] 10
nastavitelna pomoci ¢arového kédu
5-13

Tolerance deaktivace +10
Rychlost zataveni [%]
Teplotni rozsah 3
Tolerance kontroly teploty [%] 12
Elektronické a komunikaéni systémy
Systém mikroprocesor
Rozhrani: RS-232

USB ano

Eternet (LAN)
Podil dat (pfenosova rychlost) 9600
Sériové rozhrani PC
Tfida elektrické ochrany 1
Parametry prostredi
Teplota prostiedi [°C] 5-25
Odvéadéni tepla [kd/s] 0.1
Intenzita hluku podle smérnice pro strojirenstvi <70
2006/42/EC pfiloha 1 1.7.4.2 u.) [dB/A]
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6 Prohlaseni shody

6.1 Prohlaseni shody EU

L

74847 Obrigheim / Germany

Konformititserklarung — Declaration of Conformity
Déclaration “CE" de Conformité
Declaraccion de conformidad de la C.E.

Dichiarazione di conformita -

Declaracao de conformidade

0.694.028C

Gilltig ab:
Valid from:

01.02.2015

Seite  1/1
Version 2.02

Machinery directive

EMV-Richtlinie
Directive CEM
Direttiva CEM

WEEE-Richtlinie
Directive WEEE
Directtiva WEEE

RoHS-Richtlinie
Directive RoHS
Direttiva RoHS

Harmonisierte Normen
Standard harmonise
Norme armonizzate

EG - Maschinenrichtlinie

Hiermit erklaren wir, dall die Folienschweissmaschinen:
Herewith we declare that the Foil sealing unit:
Par la présente, nous déclarons que la gamme de Soudeuse de films plastique:
Por la presente certificamos que las maquinas embolsadoras modelos:
Dichiariama con la presente che le macchine per saldatura di fogli:

Por este meio se declara que as maguinas de selagem de folhas de plastico:

hm 880 DC-V

Directive "CE" rel. aux machines
Directiva de Maquinaria de la CE
Direttiva CE sulle maccine nella versione
Directiva da UE relativa a maquinaria

EMC-directive
Directiva da CEM
Directiva CEM

WEEE--directive
Directiva da WEEE
Directiva WEEE

RoHS-directive
Directiva de RoHS
Directiva RoHS

Harmonized standards

folgenden einschlagigen Bestimmungen und harmonisierten Normen entsprechen:
complies with the requirements of the following regulations and harmonised standards:
corresponde aux dispositions suivantes et standards harmonise:
objeto de esta Declaraciéon cumpie con las siguientes disposiciones:
Sono conformi alle seguenti dieposizioni in materia nonché alle seguentie norme armonizzate:
corespondem &s sequintes determinagdes e normas harmonizadas:

2006/42/EG

2014/30/EU

2012/19/EU

2011/65/EG

EN ISO 12100/2010_11

EN 60204-1/2007_06

Las normas armonizadas EN ISO 13857/2008_06 EN 61000-6-1/2007_10

Normas harmonzidadas

hrhardt”

TorsterL
Prokurist'/ authorized officer

hawo GmbH, Obere Au 2, D-74847 Obrigheim, Germany

Verantwortliche Person fur die Technischen Unterlagen siehe unten
Responsible person for technical documentation see below
La personne responsable pour la documentation technique est mentionnée au-dessous

el

EN 61000-6-3/2011_09

hawo GmbH
Obere Au 2-4
74847 Obrigheim [ Germany

T + 49 (0) 6261/ 97700

F + 43 (0) 6261/ 9770-69
fo@h .COm

www.hawo.com

Amtsgericht Mannheim: HRB 441011
Geschaftsfuhrer:

Hans Wolf und Christian Wolf
Firmensitz: Qbrigheim

This dogumenl and the conlants hereol are
considered proprielary and conlidential information of
hawo and disclosure lo unauthofized indhiduals or
dissemination, publicalion, or copying is pronibited
wilhoul prior wrilten cansent by hawo GmbH,
74847 Obrigheim, Germany

¥YIU.UU/ Versen Z Ul
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6.2 DINEN ISO 11607-2 / DIN 58953-7 prohlaseni shody

Monlormitwisersd brurg - Declarslion of Corlanmity
I_I D olarafioe o o fonmid
E_'—l—': Do by el =t v i e Q.Eg'd'J]EBD
Tl T g / Gy flichimrazicna =i conlommits - Dedarscks de conlrmidsdes
Gilmgabk:  O1 'C331F Luile i
‘Walid froms Warsion LA F

Hirrmit middren wir, dall die Falenschwassmaschinerc

Hermdith W deobne thal 1he =0 sealing uni;

“ar la presErTie, naus dociemrs qua BB gamma 4o Soudauss da Slma plaslicus
#or 1A presenle camiicamos qQue [es MAGUInasE emMBolsaderas model od!
Dichiariamg con la prasanta che e mecchine par saldatora G fogli:

For gahd mek 88 JeciaTm Qs BE MEduinas 00 salagam de ihas da pldslico:

hm 880 DC-V

fakgerden ginschlagikyen Beslimmungen und harmonisieren Mormen enisprechzn:
camples wih the reguremanis of ihe faliowing regulalions and harmonsed standards:
carnspancs aus dispasibons submnios 6t ssandands hermaontss:

afeo de esla Declaracién cumgde con las sEjuUenias disposicianga;

Sana coniommi alie: peg uenl SORNEITaN 0 mERNE NonchE alke SaguaTTiE e S oniEzale
CONEER ok 5E SECRANaS ceerminanhas & NoFTES RanroniBokes:

-

Anforderurgan an die Hypene bel der Aufemitung son HRIMED § Gl
Medirrprodukben. Burrtesgeendnelsbie 2002
Emglahling cer Kommiggion fur Brankoefnaashygiong und 551 2dA-1910

Infektiors praverond KRIMKD] beim Roben Kooh-Arstin]REI} wnd
chirz Bunceamstubes Tur Armsmitlel und Medeinprodu ko] Bl

Verpacoungen fir in der Endvepackung ou slenliserende DM EM 150 11807-2:2006
Madizinorodukie - Teil 2: AMSAAR IS 11607-2: 2006
YaldiznungEanicroaningan an Progesse der Fommg eiumg,

Sipgeiung und ges fusammensialiens

Packagireg tar ferminglly swarnilired madical Sewcies - Parl 2

Waldation meguinaments Ior forming, deaing and saasmbly

PrCeCRBESRE

Emizaliages dea disposEilile médicaum aidilads oo slads

erminal - Para 2:

Exigemcas neslivies sux procadas de mise en forme, de

fermeture of ddssemizlage

Slonlisaton - Stenigubmrsargung - Teill ¥ M EARS3- A1
Anmrndyngsinonnik wan Stertisaticrspapiar, Vieesiallen,
pEecslen (extikan Malorialon, Pepiewsaln und sagalahigen
Kiarsichioiaein uwnd —schisuchan

Starilization — Sarla aupphy — Padt T!

La ol glarlizanan gaper, Nomwnsan WrAapping malenal, LEsali b
masanals, papar bags & Saalabs pouchsas and eals
ShinlEaion — Approvisannement &0 proculs skenles - Fartie T
Unl=ation da paper pear steribsation, oe mabensm
dermesloope &n non-isse, matériaus s Hssds, 3a sacs en
papinr, o sachals ot gaines soellabies

il
Toesten) Ehrhardt
Frok {authorizad oficer
hewwo GmbH, Dbers A 2, D-T4E4T Dovigresim, Gormany

T =T oy

lapaen (Grai T + 48 4 a1 TN o S e R PR C T EE LR ) - S S T ety ——_—————
Uity San 24 F -+ 48 (0 1 20T syt 2w R T AT e T T kgl
74847 CongEm  armany T Hang Aol g CTwghan W S s S Comn Oy e B,

ey P 231 Fererwtr: Dhageam S e Ty
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6.3 Tiskarna CE prohlaseni shody
: MANUFACTURERS DECLARATION OF CONFORMITY

roduct identification Product: Thermal Printer
ype: cG2
LA Grouping Model CG208 DT, CG212 DT

CG208 TT, CG212TT

Means of conformity
The product is in confarmity with the EMC Directive B9/336/EEC, 92/31/EEC and 93/68/EEC based

on test results using harmonised standards.

EMC standards used: EMN S5024:1998 + A1:2001 + A2:2003
¥ IR EOELE EM 61000-4-2:1995 + A1:1998 + AZ2:2001

EM 61000-4-3:2008

EM §1000-4-4:2004

EN 81000-4-5:2008

EM 61000-4-5:1996 + A1:2001

EN 61000-4-8;1933 + A1:2001

EN G1000-4-11:2004

Test report N*: SB8427
Emission Test report:  EN 55022:2006 (Class B)

EN 51000-3-2:2006
EN 61000-3-3:1985 + A1:2001 + AZ2:2005

Test report N EGBE427T-1

Test carried out by: Cosmos Corporation; 3571-2, Ohnogi, Watarai.cho, Mieken 516 2102, Japan
lesuad: July 17, 2008

The product is in conformity with Low Veoltage Directive T3/23/EEC based on test results using
harmonised standards,

standards used: IEC 60950-1:2005 (2nd Edition) and/or
EM 60950-1:2006

Test carmied out by: Memko GmbHE&Co. KG, 76318 Pfinztal, Germany

Centificate Mo: 105311
Dats: July. 18th, 2008
Manufacturer: SATO Malaysia Electronies Manufacturing Sdn. Bhd.

Lot 20, Jalan 223, 46100 Petaling Jaya
Selangor Darul Ehsan, Malaysia

EC Representative: SATO Intemational Europe NV; Leuvensesteanweg 369
1932 Sint-Stevens-Woluwe
Belgium
Function: Managing Director
Date: 01.08.2005
T~

Signature: Dave Joyce i
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7 Validace

7.1 Obecné

Hlavnim uc¢elem kazdého systému baleni zdravotnickych prostfedka, které jsou b&éhem
zavérecneého baleni sterilizovany, je zajisténi sterility, do okamziku pouziti nebo aseptické
pfipravy u pacienta. Validace procesu baleni je nutna k zajisténi dosazeni integrity systému
sterilni bariéry az do okamziku otevieni sterilnich zdravotnickych prostfedku uzivatelem.

V ramci rozsahu pfipravy zdravotnickych prostfedki je proces zataveni povazovan za soucast
procesniho fetézce. Tento proces musi byt validovan v souladu se zakonem pro zdravotnické
prostfedky a predpisem pro obsluhu zdravotnickych prostfedkad.

Mezinarodni norma EN ISO 11607 — ¢ast 2 pozaduje a popisuje validaci procesut baleni. Pro
jeji implementaci vydala Némecka spole¢nost pro dodavani sterilnich vyrobk( (Deutsche
Gesellschaft fur Sterilgutversorgung) smérnici validace procesu zataveni podle EN ISO 11607-
2.

Pristroj splnuje pozadavky EN ISO 11607-2 a vyslednou smérnici pro validaci procest DGSV.

Smérnice muze byt stazena z webové stranky www.dgsv-leitlinie.de nebo muze byt vyzadana
na servisni lince hawo +49 (0) 6261 9770 0 (heslo: DGSV guideline).

Validaci musi vzdy provadét uzivatel v misté instalace.

7.2 Priprava

Vase svarecka jiz byla pfed dodavkou zkalibrovana (viz zprava o zkousce).
SvarecCka by se méla pfed kazdou revalidaci znovu zkalibrovat.

Kalibrace svarecky hawo vyrobcem muze byt provadéna pouze spoleé¢nosti hawo GmbH
nebo jednim z autorizovanych servisnich partneri spoleénosti hawo. Pro dalsi
informace zkontaktujte autorizovaného servisniho partnera nebo hotlinku servisu hawo:
+49 (0) 6261 9770 0 (heslo: Maintenance and calibration).

Kalibrace vyrobcem musi byt objednana zvlast (Cislo objednavky 9.079.035) a neni zahrnuta
do ceny dodavky!

Pro operaéni kvalifikaci potfebujete hawotest indikatory KONTROLY ZATAVENI. Ty mGzete
ziskat od Vaseho dodavatele nebo pfimo od hawo (online na www.seal-check.de).

Doporuéuje se pouzivat originalni hawotest KONTROLY ZATAVENI.
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7.3 Validace

Doporucujeme Vam provadét validaci v souladu se smérnici pro validaci DGSV* (k dispozici na
www.dgsv-leitlinie.de). V nasledujici ¢asti najdete uziteCné informace, které budete potfebovat
pro implementaci smérnice DGSV.

* German Society for Sterile Supply DGSV/Némecka spole¢nost pro dodavky sterilniho zbozi DGSV

7.3.1 Informace o schématu validaci

7.3.1.1 Popis svarecky

Vase svarecka je otoCnou svafeCkou. Pfesny nazev a sériové Cislo je uvedeno na Stitku na
boéni strané pristroje.

Pozadovana tolerance rozpojeni (A) je +/- 5 °C (+/- 9°F) podle DIN 58953-7.

Teplotni rozsah obalového materialu bude pozadovan pozdéiji béhem procesu. Tyto informace
muzete ziskat od Vaseho dodavatele materialu. Pokud se Vam nepodafi tuto informaci ziskat,
muzete vychazet z nasledujiciho:

Prahledné obaly podle EN 868-5: 170 -190 °C

HDPE bez potahu (Tyvek™): 130 - 140 °C
(Pri pouzivani materialll HDPE bez potahu (napf.
Tyvek™), musi byt v pfipadé potfeby snizena tolerance
deaktivace).

7.3.1.2 Informace o instalaéni kvalifikaci (1Q)

7.3.1.2.1 Systém QM
Od hawo mUlzete zdarma ziskat certifikat nutny pro systém managementu jakosti ISO
9001:2000.
Vyzadejte si jej na info@hawo.com nebo nam zavolejte: +49 (0) 6261 9770 O (heslo: QM
certificate)

7.3.1.2.2 Typ pristroje: oto€na svarecka
PFistroj ma znacku CE a je ve shodé s normami EN ISO 11607-2 a DIN 58953-7. Odpovidajici
prohlaSeni shody se nachazi v kapitole 6 a slouzi jako prokazani certifikace.

7.3.1.2.3 Autorizace servisu
Servisni partner musi byt pisemné schvalen ze strany hawo. Pozadejte Vas servisni tym o
certifikat.
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7.3.1.2.4 Bezpeénostni znaky
Parametry PoZadavek Stavajici stav
Sitka zataveného svaru 6 mm* 12 mm
Vzdalenost od zdravotnického | 30 mm* 30 mm
prostredku
Procesni cyklus automaticky Automaticky
* pozadovano v DIN 58953-7
7.3.1.2.5 Kritické parametry
Parametry Prednastavena tolerance Nastavitelné
rozpojeni
Zatavovaci teplota +/-5°C * +/- 2 - 5°C***
Kontaktni tlak +/- 20% nastavené hodnoty neni mozné
Rychlost zataveni +/- 10% nastavené hodnoty neni mozné
* pozadovano v DIN 58953-7
rkk pfi pouziti material( bez potahu (napf. Tyvek™), poZzadovana tolerance rozpojeni +/- 5°C nemusi byt dostate¢na

Ty jsou kontrolovany a monitorovany systémem mikroprocesor.

Po integraci systémi se v pfipadé odchylky od pfedem uréenych meznich hodnot od
parametrl procesu na displeji zobrazi varovani a pfistroj se zastavi.

To zamezi dalSi praci.

Parametry procesu musi byt stale monitorovany. Proto hawo nabizi nasledujici moznosti:

1. Funkce KONTROLY ZATAVENI ]
Denni tisk parametrl zataveni s funkci KONTROLA ZATAVENI (pro dalsi informace viz

také v Casti 3.10).

2. ht 180 PT-USB (Cislo objednavky 0.712.005)
Novy hawotest ht 180 PT-USB je systém dokumentace mobilnich procesu. Tento
systém ziskava automaticky data o parametrech procesu a dodate¢né pfislusna data z
protokolu (Cislo pfistroje, poCet osob obsluhujicich pfistroj atd.). Data se ukladaji na
USB a potom se pfevadéji do pocitaCe. Ukladaji se pomoci digitalné podepsanych
dokumentt v PDF v pocitaci PC.

3. Systém dokumentace Sarze
Pristroje mohou byt pfipojeny pomoci rozhrani pfimo na systém dokumentace Sarze.
Na pfesnou kompatibilitu se zeptejte vyrobce.
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7.3.1.3 Informace o operaéni kvalifikaci (OQ)

Podle normy EN ISO 11607-2, ¢ast 5.3.2 b, jsou kvalitativni znaky zataveni nasleduijici:

Neporusené zataveni po celé Sifce zataveného svaru

Zadné spoje ani oteviené svary
Zadné dirky ani natrzeni

Zadné $tépeni ani oddélovani materialu

Tyto kvalitativni znaky musi byt kontrolovany a zdokumentovany pomoci vhodné metody.
Kvalitativni znaky mohou byt nejlépe zkontrolovany za pouZiti hawotest indikatord KONTROLA

ZATAVENI.

Referenéni karta KONTROLY ZATAVENI od hawo, ktera je zdarma, jasné vysvétluje

implementaci.

Za timto u€elem musi byt zataveni provedeno na spodni a horni mezni hodnoté teploty

zataveni. Kvalitativni znaky musi byt splnény u obou zataveni.

Potom se urci teplota zataveni pro kazdodenni praxi. DoporuCuje se ji vytvorit ze stfedni
hodnoty AKTUALNICH teplot (béhem testu; napf. spodni hranice podle vyrobce 170 °C (338
°F) a horni hranice podle vyrobce 190 °C (374 °F), stfedni hodnota = hodnota zataveni 180 °C

(356 °F).

7.3.1.4 Informace o vykonové kvalifikaci (PQ)

Vykonova kvalifikace je dikazem o dobrém porozuméni procesu a dodavce optimalnich
systému uzaviené sterilni bariéry — i po sterilizaci.
Test se provadi uréenim pevnosti zataveni podle DIN EN 868-5, pfiloha D. Obaly musi byt
sterilizovany pred testem. Zaznamy (dokumentace $arze) o procesu sterilizace jsou ¢asti

validace.

Pro kombinace uréené ve schématu validaci (viz také pfiloha E normy DGSV) musi byt
pokazdé zataveny 3 sacky stejného materialu pfi definované teploté (T) a nasledné
sterilizovany za pouziti pfedem definovaného programu sterilizace (civky musi byt zataveny na
obou stranach). Kazdy sacek musi byt pfifazen jiné sterilizaCni Sarzi (je-li k dispozici), aby byly

vzaty v ivahu vSechny proménné majici vliv na sterilizacni Sarze.

Odolnost zataveného svaru musi byt ur€ena osobou kvalifikovanou k provadéni validaci (napf.
pfimo firmou hawo GmbH nebo autorizovanym servisnim partnerem). Pro nutné dokumenty a

kontrolni seznamy (objednaci Cislo 9.079.036) nas zkontaktujte.

Tento test muzete snadno provést sami za pouziti naSeho zafizeni na testovani odolnosti
zataveného svaru ht 150 SCD.
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7.3.1.5 Revalidace

Dokonce i malé zmény mohou €asto ohrozit stav po validaci a proto musi byt procesy
pravidelné revalidovany, pokud byly provedeny zmény na svaife€ce nebo pokud byl zménén
obalovy material.

Jako vyrobce doporucujeme pravidelnou rocni revalidaci. Pokud nebyly na svafecce provedeny
zmény a material nebyl nijak upraven, je opakovani vykonové kvalifikace (opakovani ureni
odolnosti zataveného svaru) dostate¢né v dobé revalidace.

Odolnost zataveného svaru musi byt uréena kvalifikovanou osobou provadéjici validaci (napf.
pfimo od firmy hawo GmbH nebo autorizovanym servisnim partnerem). Pro nutné dokumenty a
kontrolni seznamy (objednaci €islo 9.079.036) nas zkontaktujte.

Tento test muzete snadno provést sami za pouziti naseho zafizeni na testovani odolnosti
zataveného svaru ht 150 SCD.

Svarecka musi byt servisovana a prokazatelné kalibrovana pfed periodicky provadénou
revalidaci.

Servisovani a kalibrace svare¢ek hawo muze by provadéna pouze firmou hawo GmbH
nebo jednim z autorizovanych servisnich partneru. Pro dalSi informace zkontaktujte
autorizovaného servisniho partnera nebo hotlinku servisu hawo: +49 (0) 6261 9770 0
(heslo: Maintenance and calibration).
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