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. UZIVATELSKA PRIRUCKA

. HYGOPAC

- 1.PRISLUSENSTVIi

-
1 sit’ovy kabel 9000-118-17
= 1 navod k obsluze 9000-616-03
| 1 zaruéni listopad 9000-464-86
2. BEZPECNOSTNI OPATRENI
_| Prace na elektrickych pristrojich (elektrickém zafizeni) smé&ji byt provadény
jen kvalifikovanou obsluhou.
- P¥i opravich je nutno dbat odpovidajicich bezpenostnich a kontrolnich piedpisi.

(IEC 364 — DIN DE 0100, EN 60 335-1, VDE 0701, UVV-VBG 4 a 103),

v zahrani¢i pak odpovidajicich predpisi ( nap¥. CEE).

e Pri opravach pouZivat pouze originalni ndhradni dily, jinak zanika zdruka
a znacka kvality ,,GS*.

Pristroj nesmi byt otevien uzivatelem !

- 3. FUNKCE HYGOPACKU
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jednoducha obsluha

Zadna udrzba

. vysoce spolehlivy vykon

ménitelna teplota — nastaveni

zapeceténi sacki jakékoliv Sifky

konstantni rychlost pribéhu

mala a kompaktni konstrukce

% uzka zavadéci (mezera), ktera znemoziiuje poSkozeni balenych piedméti

3

6

X3

@

53

pX

%o

5

3

S

%o

5

4

U
7
*




4. PREHLED TYPU
Typ 6020-000-00 po sérii &. 10 000
220-240 V, 50 Hz/230 V, 60 Hz

Typ 6020-02 série ¢. 10 001
220-240 V, 50 Hz/230 V, 60 Hz

5. TECHNICKA DATA

Zapojeni na sit’ :
po sérii ¢. 1200
od série ¢. 1200

Pojistka pristroje :
Prikon proudu :
Vykon topného télesa :

Cely vykon :

Doba ohrevu :
Teplota svareni :
Pritlak svarenti :
Rozméry (d x§xv)
Hmotnost :

Sitka svaru :
Pevnost svaru :

220 V, 50 Hz
220-240 V, 50 Hz
230 V, 60 Hz

M 4 E/DIN 41571

25-29A

500 - 600 W

(2 topna téliska / 250-300W )

500 — 650 W

cca 3 minuty

plynule nastavitelna do 240°C
nastavitelny excentrem

380 x 135 x 160 mm

7,3 kg

9 mm

3 N/15 mm

Pristroj je odrusSen podle VDE 0875.

5.1 OSVEDCENI

Ustavem TUV-Product Service GmbH byla p¥idélena znacka kvality ,,GS* se schvalovacim
¢islem 92 12 13840 101.

Tato zkouska byla provedena podle DIN VDE 0700 T 1 11.90, DIN VDE 0700 T 1 AG 12.91,
DIN VDE 0700 T 30.01.83, T30 A 111.84 a T 30 A 2 04.87 a odpovida evropské normé

EN 60 335-1.1988.
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6. UMISTENI — INSTALACE PRISTROJE

Pristroj musi byt instalovan v suchych, bezprasnych mistnostech.

!!! PFistroj nestavét zadni stranou primo ke sténé, aby se zamezilo prehrati.
Nesmi byt zakryty vétraci Stérbiny. !!!

7. POUZITI VHODNYCH STERILIZACNICH OBALU

podle DIN 58953 dil 4 mohou byt pouzivany kombinované steriliza¢ni obaly — nap¥.
STERIKING.

!!! Nasledujici materialy nesméji byt pouzivany !!!
> foliové hadice a folie z PE

» polyamidové (nylonové) folie

Tyto materialy nepropoustéji v autoklavu vzduch ani paru, kromé toho se miize
v topném kanalu material smrstit aZ na 30% a tim vznikne zvrasnéni, a miZe dojit
k poskozeni svarecky.

8. OBSLUHA

Zapnout sit’ovy vypinac (1). Ohrev cca 3 minuty.

Jakmile se rozsviti Zluta kontrolka, pockat cca 2 minuty, potom zapnout vypinac posuvu.
Obal — zavést z leva !

Obal je veden dopravnim pasem rovnomeérné pies topny kanal.

9. TYPY PRO OBSLUHU

9.1 ZKOUSKA SVARU

ZKOUSKA ROZTRZENIM

Abychom zjistili, zda svar odpovida DIN 58 953, oddélte folii od papiru. V celé délce svaru
musi na folii ulpét trochu papiru. pokud tomu tak neni, je tfeba zvysit teplotu svareni,
viz 9.2 — Teplota nastaveni.
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VIZUALNI ZKOUSKA

=  papir zhnédne
= vyzniknou diry ve f6lii
= félie se prilepi na kotou¢

= extrémni zvrasnéni RILIS VYSOKA TEPLOTA SVARENI
= félie a papir se nespoji RILIS NIZKA TEPLOTA SVARENI

Viz 9.2 ,, Teplota nastaveni®

9.2 TEPLOTA NASTAVENI

v' Plynulé nastaveni teploty se provadi regula¢nim knoflikem (5)
v Obvykla teplota svaieni je 150 —220 °C.

Pii poutiti obald STERIKING je regula¢ni knoflik (5) nastaven na pozici Sipky.

Podle materialu sterilizaéniho obalu je ti‘eba stanovit vhodnou teplotu svaieni nasledujici
zkouSkou:

v’ po svareni po¢kat, aZ svar vychladne

v zkou$kou roztrZenim zjistit, zda je svar spravny

Viz 9.1 ,,Zkouska svaru®.

9.3 OSETROVANI HYGOPACKU

K vnéj$imu &isténi a dezinfekei doporucujeme pouzit dezinfekéni ubrousky (6),
nap¥. FD 350 (obj.¢. 6000-026-00).



